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1 et overfgringsapparat il overfgring af papbeholdere E [

fra et revolverhoved (24) med flere, ligeligt fordelte
dorne (22) til en transportgr (34) darejes revolverho- = -

vedet i en bestemt takt, medens transportgren fremfg-
oot ebmd

res 4 en takt, der er halv s& hurtig. Delvis tildan-
nede papbeholdere aftages fra de respektive dorne, idet
disse nar k1. 6-stillingen og placeres pd en stationar
skinne (32). Knaststyrets skubbeudstyr {40} skubber
hver anden beholder ind pd transportgren i dennes
hvileperiode, medens de mellemliggende beholdere skub~-
bes ind pd transportgren under dennes fremdrift.
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Oopfindelsen vedrgrer et overfgringsapparat til
overfering af papbeholdere fra en emballeringsmaskines
revolverhoved med flere i indbyrdes ens afstande arran-
gerede dorne til en transportgr omfattende et forste
fremforingsudstyr til skridtvis drejning af re-
volverhovedet i en fastlagt takt og aftagningsudstyr
til at tage de enkelte beholdere af dornene og efter
tur anbringe dem p& en stationer skinne.

Et overforingsapparat af denne art er kendt fra
britisk patent nr. 1.292.823, som beskriver et overfg-
ringsapparat, hvor et skridtvis drejet revolverhoved
og en skridtvis fremfert transportgr, arbejder i takt.

opfindelsen tilsigter at tilvejebringe et over-
foringspparat, der i modsaztning til de kendte apparater
af den angivne art kan modtage to efter hinanden fgl-
gende papbeholdere, fra to successive dorne pa et
skridtvis drevet revolverhoved, og overfgre disse pap-
peholdere til to successive lommer pa en skridtvis
fremfert transporter, idet transporteren kun fores ét
skridt frem.

Dette opnds ifslge opfindelsen ved, at overfo-
ringsapparatet adskiller sig fra den kendte teknik ved,
at der til skridtvis fremfering af transportgren 1 en
takt, der er halvdelen af revolverhovedets takt, er et
andet fremforingsudstyr samt skubbeudstyr til at skubbe
de enkelte beholdere langs den stationzre skinne og ind
p4 transporteren p& en made, s& hver anden beholder
kommer ind p& transportegren i dennes hvileperiode, me-
dens de mellemliggende beholdere kommer ind pad trans-
portgren under dennes fremforing.

Herved opnds, at kapaciteten af en produktions-
linie med et sadvanligt revolverhoved af den nevnte
art, et overfegringsapparat ifslge opfindelsen og s&d-
vanlige fylde- og topforseglingsstationer kan oges ve-
sentligt, idet et revolverhoved af den nzvnte art med
stationer har ca. dobbelt sd stor kapacitet som de sed-
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vanlige pafyldningsstationer, og at det ved hjzlp af
overfgringsapparatet ifslge opfindelsen er muligt at
lade ét revolverhoved fremfore beholdere til to side om
side anbragte pafyldningsstationer.

Ifglge en foretrukket udferelsesform for opfin-
delsen omfatter overforingsapparatet et drivudstyr til
koordinering af driften af det forste og det andet
fremfgringsudstyr, aftagningsudstyret og skubbeudstyret
en drivaksel, en fgrste og en anden drevet aksel og
forbindelsesudstyr, der forbinder disse aksler med dri-
vakslen, hvor det forste og det andet fremfgringsudstyr
er knastorganer pa henholdsvis drivakslen og den anden
drevne aksel, der til den forste drevne aksel er for-
bundet en krumtapmekaniske og der pd den anden drevne
aksel er arrangeret supplerende knastorganer til sty-
ring af skubbeudstyret.

I det fglgende forklares opfindelsen narmere un-
der henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et sidebillede af en maskine med
et apparat ifglge opfindelsen,

fig. 2 et billede af et beholderemne, der er
dannet ved, at et fladt emne er blevet foldet og sam-
let langs sidekanterne, sa det udger et plant, firkan-
tet emne, der efter opformning til et rektangulert rer
er egnet til viderebearbejdning i en maskine som vist
i fig. 1,

fig. 3 og 4 skematiske fremstillinger af to for-
skellige stillinger af transportgren i maskinen i
fig. 1,

fig. 5 et planbillede af maskinen i fig. 1, og

fig. 6 et delsnit efter linien 6-6 i fig. 5, set
i pilenes retning.

I fig. 1 er vist en forme-, fylde- og forseg-

-lingsmaskine 10 til fyldning af beholdere med vaske.

Maskinen 10 omfatter en grundramme 12 og en ver-
tikal bzrekel 14, der er monteret langs med rammen
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12's lengdeakse. Rammen 12 og kelen 14 ses tyde-
ligst i fig. 5. Enhederne til formning, fyldning og
forsegling er som forklares i det folgende arrangeret
p& samme side af kglen 14.

I den ene ende af kslen 14 er monteret et ma-
gasin 16, der kan indeholde flere papemner 18. Dis-
se emner 18 er i fig. 2 vist med fire sidefelter
18a, 18b, 18c og 18d, samt en sidestrimmel 18e, idet
felterne 18b og 18c henholdsvis er foldet om bag fel-
terne 18a og 18d, og strimmelen 18e er forseglet
til det indre sidekantparti af feltet 18a. Umiddel-
bart under magasinet 16 er der pd kelen 14 monteret
en lademekanisme 20, der er beregnet til enkeltvis
udtagning af et emne fra magasinet, dbning af emnet til
et firkantet rer og indfering af dette pa en af seks
dorne 22 p& et skridtvis drejet revolverhoved 24.
Revolverhovedet er drejelig monteret pd en egvre del af
kolen 14. Den dorn, der skal modtage et emne, star i
kl. 4-stilling, na&r papreret fra lademekanismen 20
indfgres p& dornen. P& hver dorn 22 er der et juster-
part stopelement 25, sé&ledes at der kan arbejdes med
beholdere af forskellige hgjder, men med samme tver-
snit.

Revolverhovedet med dornene drejer imod urviser-
retningen. I kl. 2-stillingen forbrydes ved hjslp af en
forbrydeenhed 26 to af rgrets normalt fire bundluk-
kefelter langs fastlagte foldelinier 18f og 18g
(fig. 2). I kl. 1l2-stillingen opvarmes de fire bund-
lukkefelter ved hjzlp af en egnet opvarmningsenhed 27,
der er arrangeret pd den modsatte side (fig. 3) af ko-
len 14, over dennes overkant og over den i kl. 12-
stillingen staende dorn. Reret med opvarmet bund bliver
pad dornen 22 derefter drejet til k1. 10-stillingen,
nvor en lukke- og forseglingsenhed 28, efter lukning
af bundfelterne, under tryk forsegler disses overlap-
pende dele, hvorved rgret andres til en i bunden for-
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seglet beholder, der er egnet til at indeholde en
veske. Beholderen med forseglet bund drejes sa til
kl. 8-stillingen, for fortsat afkeling, feor den drejes
til k1. 6-stillingen, hvor beholderen tages af.

I den sidstnevnte stilling fjernes beholderen,
ved hjelp af aftagningsudstyr 30, fra dornen 22 og
trekkes ned pd en stationer skinne 32, der forlgber
mellem to parallelle, endelgse kader, der tilsammen
udger en transportegr 34. Skinnen 32 bzres, som vist
i fig. 1, af knzgte 36, der er monteret pé kglen
14's- -ene side. Ved hjzlp af en knegt 38 er ogsad af-
tagningsudstyret 30 monteret pd kelen 14. Under
transporterens fremdrift, mod venstre i fig. 1, drejer
revolverhovedet 24 i afhzngighed heraf pd en mdde, sa
det med faste intervaller afgiver beholdere med for-
seglet bund, som er klar til at blive overfert til
transportoren pa en made som forklaret i det fglgende.

Som beholderen nu stdr pa skinnen 32 er den
klar til overforing. I lebet af transporteren 34's
hvileperiode skubbes den fgrste beholder af et skubbe-
udstyr 40 mod venstre i fig. 1, langs med skinnen 32
mellem styr 42 til en position umiddelbart bag et par
modstdende fjederfingre 44 og netop bag modstdende
knaster 46 pa& et af transporteren 34's ledpar 48.
Knasterne 46 udger sdledes det forreste af en trans-
portlomme. Nar transporteren begynder sin fremdrift,
kommer modstéende knaster 50 pé& det neste ledpar 52
i kontakt med beholderens bagkanter og danner dermed
transportlommens bagende. Knasterne .50 fortsaztter med
at fore beholderen fremefter, og skubberen 40 trakkes
tilbage. Modstéende knastelementer 53 mellem succes-
sive led, eksempelvis 48 og 52, tjener som styr for
hver beholder.

I lgbet af overfeoringsperioden drejes den naste

_dorn 22 til kl. 6-stillingen, hvor den naste beholder
af aftagningsudstyret 30 fjernes fra dornen og an-
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bringes pa skinnen 32, klar til transport. Under
transportgren  34's fremdrift skubber udstyret 40
denne sidste beholder horisontalt langs med skinnen 32
og ind imellem de parallelle transporterkeder bag de nu
fremadskridende knaster 54 p& leddene 52. I dette
tilfzlde er skubberen 40 indrettet til at bevage sig
et bestemt stykke lengere end den gjorde ved den fore-
gdende beholder, for derved at medvirke til at sikre
at beholderen folger med den fremadskridende transpor-
tgr, indtil den gribes af denne. Knasterne 56 pé det
neste ledpar 58 er, idet de ligger et stykke rundt om
transportegren 34's drivhjul 60, sd langt fra hinan-
den, at en beholder kan passere imellem dem. Skubberen
40 +trazkkes atter tilbage, idet knasterne 56 dannner
bagenden af transportlommen, o9 revolverhovedet 24
drejer for at afgive en ny beholder til aftagningsud-
styret 30, hvorefter apparatet er klar til naste cy-
klus, under hvilken der, for hver gang transportgren
fgres én gang frem, fra revolverhovedet 24 afgives to
peholdere. Det bemzrkes, at de bageste knaster pa led-
dene 58 er funktionsanaloge med knasterne 46 pa
leddene 48.

Nar transportsren 34 er fort et vist antal
skridt frem, indtager beholderne parvis en position un-
der et par forbrydeenheder 62 (af hvilke kun den ene
er vist i fig. 1), hvor to modstéende, gvre felter af
hver beholder forbrydes langs deres respektive, gavl-
formede foldelinier 18h og 181 (fig. 2). Hvert
peholderpar feres dernest 1 position under et par pa-
fyldningsenheder 64 (af hvilke kun den ene er vist 1
fig. 1), som hver afgiver et afmdlt veskevolumen til
beholderne, eksempelvis melk, fra en forsyningskilde
66. Beholderne far, efterh&nden som de parvis fores
videre herfra, efter tur foldet, opvarmet og forseglet
deres gavllignende toppe ved hjelp af par (der i fig. 1
er vist som enkelte) af respektive folde-, varme- og
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forseglingsenheder 68, 70 og 72, alle monteret pa
kelen 14. Endelig afgives de lukkede beholdere ved
enden af transportgren 34 til en hvilken som helst
egnet, ikke vist videre transportbane for klargsring
til forsendelse.

Hvad angdr drivenhederne til koordinering af
ovennavnte operationssekvens, ses det i fig. 5 og 6, at
et forste fremforingsudstyr 74 styrer revolverhove-
det 24, en knast eller krumtap 76 styrer aftag-
ningsudstyret 30, en knast 78 med passende forbin-
delsesled 79 styrer skubberen 40 og et andet frem-
feringsudstyr 80 styrer transporteren 34. Samtlige
disse funktioner er indbyrdes koordineret, i kraft af,
at de alle drives af den samme elektriske motor 82,
via det samme snekkedrev 84, en drivaksel 86 og de
drevne aksler 88 og 90 i forbindelse med en kontrol-
boks 92. Akslerne 88 og 90 er via keder 94 og 96
forbundet med drivakslen 86. Fremforingsudstyret 74
er arrangeret pd drivakslen 86, krumtappen 76 er
forbundet med den drevne aksel 88, og fremfgrings-
udstyret 80 er begge arrangeret pd den drevne aksel
90.

Ved drift drejer revolverhovedet 24 to skridt
frem for hver gang transporteren 34 fgres ét skridt
frem, og aftagningsudstyret 30 aktiveres i forbindel-
se med hvert af revolverhovedets skridtvise drejninger.
For hver to skridt revolverhovedet drejes, fores trans-
portgren 34 ét skridt frem, idet den modtager en be-
holder under sin hvileperiode og en anden beholder un-
der sin fremfgring. Skubberen 40 er koordineret med
aftagningsudstyret 30, sdledes at skubberen i lgbet
af transporterens hvileperiode skubber en beholder til
enderne af fjederfingrene 44 (fig. 3) vekslende med,
at den under transporterens fremforing skubber den ne-

.ste beholder et bestemt stykke forbi enderne af fjeder-

fingrené 44 (fig. 4).
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Det ses, at opfindelsen tilvejebringer et nyt
overforingsapparat til overforing af papbeholdere fra
et skridtvis drejet revolverhoved til en 1ligeledes
skridtvis fremfert transportegr, idet revolverhovedet
drives i en arbejdstakt, der er dobbelt s& hurtig som
transportsrens, hvorved en enkelt transportlinies kapa-

citet effektivt gges.
PATENTIZ KRAV

1. oOverfgringsapparat til overfering af papbe-
holdere fra en emballeringsmaskines revolverhoved (24)
med flere i indbyrdes ens afstande arrangerede dorne
(22) til en transporter (34), omfattende et forste
fremfgringsudstyr (74) til skridtvis drejning af re-
volverhovedet (24) i en fastlagt takt og aftagnings-
udstyr (30) til-at tage de enkelte beholdere af dorne-
ne (22) og efter tur anbringe dem pa en stationzr skin-
ne (32), kendetegnet ved, at der til skridt-
vis fremfering af transporteren (34), i en takt, der er
halvdelen af revolverhovedets (24) takt, er et andet
fremfgringsudstyr (80) samt skubbeudstyr (40) til at
skubbe de enkelte beholdere langs den stationzre skinne
(32) og ind pd transportegren (34) pad en madde, sa hver
anden beholder kommer ind pd transportgren i dennes
hvileperiode, medens de mellemliggende beholdere kommer
ind p& transporteren under dennes fremforing.

2. Apparat ifplge krav 1, kendetegnet
ved, at et drivudstyr (82-96) til koordinering af drif-
ten af det forste og det andet fremferingsudstyr (74 og
80), aftagningsudstyret (30) og skubbeudstyret (40) om-
fatter en drivaksel (86), en forste og en anden drevet
aksel (88 og 90) og forbindelsesudstyr (94, 96), der
forbinder disse aksler med drivakslen (86),

at det forste og det andet fremfgringsudstyr (74
og 80) er knastorganer pd henholdvis drivakslen (86) og
den anden drevne aksel (90),
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at der til den ferste drevne aksel (88) er for-
bundet en krumtapmekanisme (76), Og

at der pa& den anden drevne aksel (90) er arran-

geret supplerende knastorganer (78) til styring af

skubbeudstyret (40).
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