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Kontinudlna tvérniacea linka

Kontinudlna tvérniaca linka vhodné
nﬁgme pre pozdline tvarnenie plechovych
dielcov, pozostévajice z radu za sebou us-
poriadanych tvérniacich jednotiek a sspon
jednej rovnace] jednotky, usporadanej Vo
vystupnej fasti linky. RieSenym problémom
Jje vytvorenie takej linky, ktord by pri
minimélnych podorysnych rozmeroch & mini-
mélnej vyrobnej néroénosti bola schopné
rovnat i viac zakrivené, relativne krdtke
pristrihy a to aj z hrubdieho materidlu.
To sa dosahuje vhodnym usporadenim pohéna-
ngych rovnacich valcov v stojane podobnom
stojanu tvérniacej jednotky.
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Vyndlez sa tfkéd kontinudlnej tvérniacej linky, nqjmé pre pozdlZné profilovenie ple-
chovjch dielcov, pozostévajicej z redu za sebou usporiadangch tvérniacich jednotiek a as-
pon z Jednej rovnacej jednotky, usporiasdanej vo vystupnej Zasti tvérniacej linky.

Podla siZasného stavu techniky byveju kritke, kontinuélngm sposobom tvérnené’ plecho-
vé die1c§ pri vystupe z linky prehnuté tak, Ze ich predny g}tadny okraj je vo&i ich stred -
nej Zasti ohnuty viec ako to dovoluju tolerancie pre daﬁjfﬁtol pouitia plechového dielca.
MoZnos§ odstrénenia ﬁychto prehybov spolivé podla sudesného stavu techniky v dodetoZnom
rovnani na lise, ¥i inom zariadenf, &o zniiujé produktivitu préce. Podla roviisho rie3enia
existuje moinost odstrénenia prehybov aj vo vatvoreni aspon jednej takej supravy rovnacich
'valpov, ktoréd je vloZend medzi susedné tvérniace jednotky vo vystupnej gasti tvérniacej
linky. T¥m sa dosiahne aj pofadovand plynulosf,vyroby pri potrebe relativne malej zastave-
nej plochy, av3ek silnej3ie zakrivené plechové dielce, alebo dielce yyrobené z hrubZieho
materidlu nemo%no na takomto zeriadeni rovnat. To preto, Ze tvérniace valce nie s schopné
pretladif takfto plechovy dielec cez sipravu nepohénenych rovnacich vélcov & okrem toho z
priestorovych dovodd nie je mofné pou#if taky poZet rovnacich valcov v jednej siprave, kto-
ry by spolshliveo varovnéval vaiiie zakrivenie plechovjchydielcov.

Uvedené nevyhody odstranuje kontinuélna tvérﬁiaﬁa linka podle vyndlezu, ktorého pod-
stats spolivé v tom, Ze rovnacia jednotka tvdrniacej linky je& vytvorend z dvoch stojanov,
nghonoveho ustrojenstve a nastavovacich prvkov vy8ky rovnacich vélcov, konitrukine obdob-
nych stojanom, néhonovému ustrojenstvu a nastavovacim prvkom v§8ky tvdrniacich jednotiek,
pridom s nastavovacimi prvkami vysky rovnacich vélcov sd ne Jjednom stojane, spojené prevo-
dové skrine suvne uleZené v 3mfkadlech tohto stojanu, napojené svojimi vstupmi na néhonové
Ustrojenstvo a svojim{ vystupmi na rovnacie vélce, ktorgych druhé konce siu uloZend v lofis-
kovfch teleséch, suvne ulofenych v Imykadlech druhého stojenu, & tie% spojenych s nastavo-
vacimi prvkami vysky rovnacich vélcov.

Vyhodou kontinudlnej tvérniacej linky podla vynélezu je mo¥nost sprévného rovnania
aj relativne krétkého a v pozdlinom smere znadne zakriveného plechového dielca vyhotoveného
z0 silnejdfho plechu , vaX3im poétom navzéjom nastavitelngch a pohénanych rovnacich valcov,
pridom rovnacia jednotka je stavebnicovou suZastou tvarniacej linky o rovnakom dl¥kovom
module ako je modul tvarniacich jednotiek.

Priklad vyhotovenia kontinudlnej tvérniacej linky podls vynédlezu je znézorneny na
vykresoch, na ktorych obr.l predstavuje bokorysny pohlad na tvarniacu linku , obr, 2 nérys-
nf rez rovnacej jednotky & obr. 3 bokorysny pohlad na rovnaciu jednotku.

Kontinualnéd tvérniaca linke pozostévé z radu za sebou usporiadanych tvarniacich
Jednotiek 1 a jednej rovnacej jednotky 2, usporadsnej vo vystupnej fasti linky. Rovnacié
Jednotka g’je vytvorena z jedného stojanu 3 a druhého stojenu 4, dalej = néhonoyého dstro~
jenstva 5 ako aj ® horného nastavovacieho prvku 6 a dolného néstavovacioho‘prvku 1 v¥dky
horngch r&vnacich vélcov § a spodnych rovnacich vélcov 9. Stojeny 3, 4, néhonové! dstrojen~
 gt¥etgaako aj nastavovacie prvky 6, 1 v¥8ky rovnacich vélcov &, 9 sd pravzaté z prisludnych
obdobnfch konidtrukinfch prvkov tvérniacej jednotky 1. S hornym nastavovecim prvkom § je u
jednoho stojanu ] spojené prevodové skrina ;Q hornjch rovnacich vélcov 8 a s dolnym nesta-
vovacim prvkom '] “je spojend prevodové skrine I1 dolngch rovnacich vélcov 9, pri¥om obe
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; tieto prevodové skrine 10, 1l su suvne ulo¥ené na 3mykadlech 12 uvedeného stojanu 3. Prevok.

' ;-dové skrine 10, 11 sy svojimi vstupmi 13, 14 napojené na néhonové uUstrojenstvo 5 tvérniace]
linky a sVojimi_vystupmi 13, 14 napojené na néhonové ustrojenstvo 3 tvérniacej linky a svo-~
jimi vystupmi li: 16 na horne rovnacie valce B a spodné rovnacie valce 3.

Druhé konce rovnacich valcov 8, 9 su uloZené v hornom loZiskovom telese 17 & dolnom
lo¥iskovom telese 18, ktoré sd suvne ulo¥ené v 3mykedléch 19 druhého stojanu 4. Tieto loZis-
kové telesa 17 , 18 si spojené s podobnymi nestavovacimi prvkami 6, 7 vy3ky rovnacich val-
cov 8, 3, eko prevodové skrine 10, 11 na prvom stojane J.

Prechodom cez sadu tvédrniacich jednotiek 1 sa plechovy dielec @0 vyprofiluje do Zia~
daného tvaru. Vzhladom na to, %Ze plechovy dielec 20 je relativne krétky, sa polas tvérnenia
ohne aj v pozdl#nom smere. Této deformécia sa odstrani v rovnacej jednotke 2 na vystupe linky.
Tym, %e rovnacie velce 8, 9 su pohénené a navzéjom vjySkove nastavitelné, umo¥nuji prerovnai
aj va&sie deformécie hrubSieho plechového dielca 20. Podmienkou je, aby obvodové rychlosti

rovnacich valcov 8, 9 boli sdhlasné s obvodovymi rychlostami tvérniacich néstrojov.

PREDMET VYINAKALEZU

Kontinudélna tvérniaca linka pre pozdline tvérnenie plechovych dielcovy pozostévajica
z radu za sebou usporiadanych jednotiek a aspon z jednej rovnacej jednotky, usporiadanej
vo vystupnej %asti tvérniacej linky vyznadujuca sa tym, Ze rovnacia jednotka (2) tvérnia-
cej linky je vytvorené z dvoch stojanov (3,4), néhonového tstrojenstva (5) a nastavovacich
prvkov (6,7) vysky rovnacich valcov (8,9},konS8trukine obdobnfeh stojanom , ndhonovém
Ustrojenstvu & nastavovacim prvkom vy3ky tvarniacich velcov tvérniacich jednotiek 1),
pridom s nastavovacimi prvkami (6,7) vy3ky rovnacich vélcov 63;9) sd na jednoﬁ stojane
(3) spojené prevodove skrine (10,11) suvne uloZené v 3mykadldch (12) tohto stojenu (3),
napojené svojmi vstupmi (13,14) na néhonové ustrojenstvo (5) a svojmi vfstupmi (15,16) na
‘rovnacie valce (8,9), ktorych druhé konce su ulofehé v loZiskovych telesdch (17,18), suvne
uloZengeh v 3mykadldch (19) druhého stojanu (4) a tie% spojenych s nastavovacimi prvkami
(6,7) vysky rovnacich valcov (8,9).
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