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Miejskie Przedsiebiorstwo Remontowo-Budowlane*)
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Przyrzqd do spajania odpadkéw elekirod
Udzielono patentu z mocg od dnia 20 czerwca 1953 r.

W celu wykorzystania duzej iloSoi powstaja-

cych bezuzytecznych kawalkéw elekirod o diu-
gosci okolo 8 cm stosuje sie przyrzad wedlug
wynalazku, ktory stuzy do umozliwienia calko-
witego zuzywania elektrod. Przyrzad ten pozwa-
la na przyspawanie odpadkowych kawalkéw
elektrod do nowych elektrod.

Niezuzyte kawalki elektrod wklada sie w za-
lezno$ci od ich grubo§ci do odpowiedniego otwo-
ru przyrzadu wedlug wynalazku i prezez zetknig-
cie nowo zalozonej elektrody ze wspomnianym
kawaltkiem odpadkowym uzyskuje sie spojenie
obydwoch cze$ci, W ten sposéb nowa elektroda

zostaje przediuzona o nieuzyteczny dotychczas -

kawatek.

Na rysunku uwidoczniono tytutem przykladu
przedmiot wynalazku, przy czym fig. 1 przed-
stawia przyrzad do spajania odpadkéw elektrod
w widoku z géry, fig. 2 — tenze przyrzad w prze-
kroju poprzecznym wzdiuz osi A— A na fig 1

¥) Wiadciciel patentu oswiadczyl, ‘ze tworcg
wynalazku jest Henryk Proksza.

z uwidocznieniem $§rub lgcznych, a fig. 3 — jed-
n3 z czeSci przyrzadu w widoku z gory.

Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie z czte-
rech zasadniczych cze$ci, widocznych na rysun-
ku, a mianowicie: z dwoch plytek miedzianych
P; i Py, z ramy stalowej R oraz plytki wegla
retortowego Py (fig. 2).

W plytce gérnej Py o grubo$ci okolo 20 mm na-
wiercone jest 6 otworéw o réznych Srednicach
(np. 3,25, 4, 5, 5,5, 6 i 6,5 mm), izolowanych pierz
Scieniami fibrowymi I. Srednice otworéw win-
ny odpowiadaé grubo$ci uzywanych elektrod.
Pod plytka Pi znajduje sie rama stalowa R, kt6-
ra cbejmuje plytke wegla retortowego P,;. Rama
ta o grubosci okolo 10 mm jest osadzona na plyt-
ce miedzianej Ps o grubosci okolo 10 mm, Wszy-
stkie wymienione czeéci, a wiec plytke podsta-
wowga P3, rame stalowa R z plytka wegla retor-
towego Pp i ptytka gérna P; z mnawierconymi
otworami skreca sie §rubami S, uwidocznionymi
na rysunku. Plytke wegla retortowego stosuje
sie¢ w tym celu, aby nie zmniejszajac przewod-
nosci elektrycznej calego zespolu unikngé szyb-



kiegd. zuzywania sle plytki miedeianej. Do; tego
samego celu stuzy réwniez izolacja fibrowa w
postaci pierscieni I.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do spajania odpadkéw elektrod, “ma‘-’
mienny tym, ze sklada sie z dwoch plytek mie-

dzianych (P, P3), miedzy ktérymi umieszczona .

jest rama stalowa (R), obejmujaca plytke wegla

retortowego (Ps), przeciwdzlalajacg szybkiemu
zuzywaniu sie plytki podstawowej (Ps), przy
czym plytka gérna (Py) jest zaopatrzona w szereg
otworéw o réznych $rednicach, izolowanych pier-

. Scieniami fibrowymi (I) i sluzacych do zaklada-
" nia regenerowanych odpadkéw elektrod.
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