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En emballage, isar til brug ved automatisk pakning af en sta- ' 1
bel ens monter (9), s& at der tilvejebringes en montrullc, :
bestar af et stykke baneformet materiale (1), der er rullet i

omkring mpntstabelen, og hvis kanter samtidig er ombukket til
dannelse af ringformede vulster (7, 8) ved mgntstabelens to

ender. Det baneformede materiale (1) er forsynet med i banens
1 deretning tild d parallelle svakningslinier (2, 3),
der er anbragt symmetrisk omkring banens midterlinie i banens

lengderetning og med en indbyrdes afstand i hovedsagen svaren=-
de til langden af den mgntstabel, der skal emballeres. Der op-
nis herved, at emballagen let kan 3bnes ved at midterfeltet
{12) mellem svakningslinierne (2, 3) afrulles cg afrives, me-
Zens den resterende del af emballagen og m¢ntstabelen roterer
i hinden, siledes at alle m¢nter friggres samtidigt fra em-
ballagen.
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Opfindelsen angdr en emballage til brug ved automatisk pakning
af en stabel ens skiveformede genstande, iszr menter, sad at

der tilvejebringes en rulle, hvilken emballage er fremstillet
af et stykke banemateriale af f.eks. papir eller plast, der

er rullet omkring stabelen, og som ved dennes to ender under
omrulningen er ombukket til dannelse af ringformede vulster,
der laser emballagen og fastholder genstandene, og hvor materia-
lestykket er i hovedsagen rektangulert med en dimension i
banens langderetning svarende til ca. 2-5 gange stabelens
omkreds og en dimension i banens tvarretning, der er lidt
storre end stabelens lazngde, og hvor der symmetrisk omkring
materialestykkets midterlinie i banens lzngderetning nar ved

og parallelt med materialestykkets to kanter i banens langde-
retning er tildannet to svakkelseslinier med en indbyrdes

afstand, der i hovedsagen svarer til stabelens lzngde.

Fra USA patentskrift nr. 4.017.021 kendes en mentrulle med
en emballage af denne art, hvor der anvendes to svakkelses-
linier i hver ende af megntrullen, idet den ene af disse er
tankt som en reservesvakkelseslinie til brug, ndr der sker
blokering ved oprivning langs den anden svekkelseslinie. Ved
denne mentrulle findes dog den ulempe, at aftagningen af em-
ballagen skal foregd ved, at man med fingrene river den af,
og der fremkommer en relativt ujavn oprivning som fglge af
optrazdende blokeringer i svakkelseslinierne. Endvidere kan

afrivningen ikke ske ved tyngdekraften alene.

Formdlet med opfindelsen er at anvise en emballage af den i
indledningen nazvnte art, som kan afrulles let og pracist alene

ved hij=lp af tyngdekraftens trzk i den emballerede stabel.

Emballagen ifelge opfindelsen er ejendommelig ved, at mate-
rialet i svakkelseslinierne har en rivestyrke i banens langde-
retning, der er vaesentlig mindre end rivestyrken i en vilkar-
lig retning i materialet uden for svakkelseslinierne, og at

rivestyrken i banens langderetning for materialet i den enkel-
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te svakkelseslinie i hovedsagen er lig med eller mindre end
halvdelen af tyngdekraftens trazk i den emballerede stabel.
Herved opnds dels, at emballagen altid ved afrivning vil bry-
des nejagtigt i svakkelseslinierne og f.eks. ikke vil have
tendens til at blokere vidererivningen i disse, dels at af-
rivningen af midterbanen af emballagen kan ske ved, at bru-
geren lesner dennes yderste ende og derefter blot lader tyngdens
trzk i stabelen rive emballagen over i svakkelseslinierne, '
siledes at emballagen rulles af stabelen, og genstandene fri-
gives.APé denne made sker &bningen af emballagen uhyre nemt

og sikkert, uden at der stilles sterre krav til brugerens
krafter, idet denne blot med den ene ha&nd skal lefte rullen

i den losnede ende af emballagens midterbane og derunder f.eks.
holde den anden hand under og steotte rullen, medens stabelen
ved tyngdens trzk selv ruller ud af emballagen, hvorefter
genstandene ligger frit og uemballerede i den anden hand ordnet

i stabelform.

Materialet i svekkelseslinierne kan ifelge opfindelsen have
en rivestyrke i banens langderetning, der er mellem 70% og
20%, fortrinsvis mellem 50% og 20% af rivestyrken i en vil-
kdrlig retning i materialet uden for svakkelseslinierne, hvorved
det opnés, at rivningen med stor sikkerhed foregar netop i
svazkkelseslinierne. Dette kan ifelge opfindelsen sikres yder-
ligere ved, at svaekkelseslinierne er perforeringslinier, der
har perforeringer med en langde pd mellem 1,0 og 2,0 mm, for-
trinsvis pd 1,5 mm, medens perforeringsliniernes uperforere-
de dele har en lazngde pad mellem 0,5 og 1,0 mm, fortrinsvis

pa 0,8 mm, hvorved der samtidigt opnds en meget konstant rive-
styrké uden risiko for blokéringer i perforeringslinierne,
hvilket er af stor betydning for den fejlfrie afrivning af
midterbanen ved hijzlp af tyngdens trazk i stabelen.

Selv om opfindelsen primzrt vedrerer en emballage til brug
ved automatisk pakning af menter, kan den dog ogsa finde en

mere generel anvendelse til emballering af skive- eller stangfor-
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mede emner med i hovedsagen samme tvarsnitsform og med i hoved-
sagen plane endeflader og vil is@r vare egnet, hvor der onskes
en maskinel emballering og en let &bning af emballagen, sa

alle emner frigeres samtidigt.

Opfindelsen beskrives i det folgende nzrmere ved hjzlp af
en udfprelsesform for opfindelsen i form af en emballeret

meontrulle, og under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et stykke banemateriale for emballeringen,
fig. 2 en ferdigt emballeret mentrulle,

fig. 3 et udsnit af mentrullen langs linien A-A i fig. 2 og
fig. 4 &bningen af en emballeret mentrulle.

T fig. 1 er vist et stykke banemateriale for emballeringen.
Det bestar af et stort set rektangulart stykke banemateriale
1, hvor dimensionen i banens langderetning er ca. 2-35 gange
omkredsen af den mentstabel, der skal emballeres, og hvor
dimensionen i tverretningen er lidt sterre, fortrinsvis 10-25
mm, iser 15-25 mm sterre end langden af den mentstabel, der
skal emballeres. I banens langderetning er der parallelt med
materialestykkets to langsgdende sidekanter tildannet to
svaekkelseslinier 2 og 3, der ligger symmetrisk omkring materi-
alebanens midterlinie i lengderetningen med en indbyrdes af-
stand, der er lig med eller nogle f& millimeter kortere end
mentstabelens lzngde. Materialestykkets to tvergaende endekan-
ter kan vere sidledes afskdret, at den ene ende har et indad-
gdende hak 4 og den anden ende en tilsvarende udformet udad-
gdende flig 5. Disse kan for to p& hinanden fglgende materiale-
stykker fra samme bane vere fremkommet ved et enkelt snit

eller en enkelt udstansning i materialebanen.

Fig. 2 viser en ferdigemballeret mentrulle 6 med vulster
7 og 8, der fastholder menterne 9. Materialestykkets ydre
frie ende med det indadgdende hak 4 er fastholdt ved, at kant-
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" fligene 10,11 er l&st fast i vulsterne 7,8.

I fig. 3 er vist, hvorledes vulsten er dannet ved ombukning
af banematerialet 1 i kanten lige uden for den yderste ment
9 (for overskuelighedens skyld er der kun vist et lag bane-
materiale), og hvorledes svekkelseslinien 2 er placeret inden

for vulsten 7.

I fig. 4 er vist, hvorledes emballagen &bnes ved, at der udeves
et trazk P i pilens retning svarende til tyngdens trzk i ment-
rullen. Svarende til den viste udformning udferes abningen

af mgntrullen lettest ved, at man lazgger den i fig. 2 viste
mentrulle i venstre hadnd langs med tommelfingerens spids;
dernzst lgsner man med hojre hédnds tommelfinger midterfeltet
12's flige 10',11' og lefter derefter med hejre hand mentrullen
i midterfeltet 12, medens den stettes i venstre hand, hvorved
midterfeltet 12 vil blive afrullet og afrevet langs med svak-
kelseslinierne 2 og 3, idet mentrullen 6 samtidigt vil rotere
i pilen O's retﬁing, medens den stettes i venstre hand, indtil
hele eller nasten hele midterfeltet 12 er éfrevet, hvorved
alle monter samtidigt frigeres fra emballagen og kan fasthol--

des i venstre hand.

Patentkrav.

—— -—— -—— ———

1. Emballage til brug ved automatisk pakning af en stabel

ens skiveformede genstande, isar menter, sa at der tilveje-
bringes en rulle, hvilken emballage er fremstillet af et stykke
banemateriale af f.eks. papir eller plast, der er rullet om-
kring stabelen, og som ved dennes to ender under omrulningen

er ombukket til dannelse af ringformede vulster, der laser
emballagen og fastholder genstandene, og hvor materialestykket
er i hovedsagen rektangulert med en dimension i banens lzngde-
retning svarende til 2-5 gange sﬁabeléns omkreds og en dimen-
sion i banens tverretning, der er 1idt sterre end stabelens

lzngde, og hvor der symmetrisk omkring materialestykkets mid-
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terlinie i banens lazngderetning nzr ved og parallelt med mate-
rialestykkets to kanter i banens l=ngderetning er tildannet
to svakkelseslinier med en indbyrdes afstand, der i hoved-
sagen svarer til stabelens langde, k ende t e gn e t ved,
at materialet i svakkelseslinierne har en rivestyrke i banens
lengderetning, der er vasentligt mindre end rivestyrken i

en vilkarlig retning i materialet uden for svazkkelseslinierne,
og at rivestyrken i banens langderetning for materialet 1

den enkelte svakkelseslinie i hovedsagen er lig med eller
mindre end halvdelen af tyngdekraftens trzk i den emballerede
stabel. '

2. Emballage ifelge krav 1, k end e t e gne tved, at
materialet i svakkelseslinierne har en rivestyrke i banens
langderetning, der er mellem 70% og 20%, fortrinsvis mellem
50% og 20% af rivestyrken i en vilkarlig retning i materialet

uden for svakkelseslinierne.

3. Emballage if@lge krav 1 eller 2, k endetegnet

ved, at svakkelseslinierne er perforeringslinier, der har
perforeringer med en langde pa mellem 1,0 og 2,0 mm, fortrins-
vis pd 1,5 mm, medens perforeringsliniernes uperforerede dele
har en langde pad mellem 0,5 og 1,0 mm, fortrinsvis pa 0,8

mm.
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