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(54) Zpiisob vyroby keramického, vysokonapétového, pulsniho kondenzitoru pro
barevnou televizni techniku

Vynilez se tyka zplisobu vyroby keramického,
vysokonapétového, pulsniho kondenzatoru pro
barevnou televizni techniku s pulsnim napétim
vy$$im neZ 5 kV a s pulsem 20 mikrosekund a 16
kHz.

V soutasné dobé pii konstrukci keramickych,
vysokonapétovych, pulznich kondenzatort pro ba-
revnou televizni techniku se pouZiva keramického
dielektrika ve tvaru trubky se stiibrnymi elektro-
dami, ke kterym jsou mékkou pdjkou pfipdjeny
vyvody z médéného, pocinovaného dratu. Jako
povrchové ochrany se pouZiva vypalovaciho elek-
troizolaéniho emailu, nebo tmelu. P zatiZeni
vysokym, pulznim napé&tim vznikaji u té&chto zna-
mych trubkovych kondenzéitorti parazitni kmity,
které se projevuji srfenim v misté nejvyssiho
napé&fového gradientu, tj. na okraji stffbrné elek-
trody, co? neni v televizni technice pfipustné.
Povrchovd ochrana provedend pouze elektroizo-
ladnim emailem, nebo tmelem, nedokaZe dokonale
zabranit vzniku téchto neZadoucich kmitlh. Pii
vjrobé téchto zndmych pulznich kondenzitori ma
tento negativni jev za nasledek velky vymét pfi
zéavéreéné vyrobni operaci, tj. pfi kontrole zkuseb-
nim, pulznim napétim.

Trubkové keramické kondenzitory jsou vie-
obecné vyrobci pasivnich sou¢astek nahrazovany
plochymi tvary kondenzatort, které lze vyrdbét
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produktivnéji. Vyjimkou jsou pouze nekteré kon-
denzitory, které jsou uréeny pro specidlni ucely
pouZiti a které nelze b&Znym zphsobem nahradit.
Mezi né patii i keramicky, vysokonapétovy, pulzni
kondenzétor pro barevnou televizni techniku.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zplsob vyroby
keramického, vysokonapétového kondenzatoru
pro barevnou televizni techniku tim, Ze se nejméné
tfi keramické, dielektrické kotoude se stfibrnymi
elektrodami, oddéleng slepi pfes pomocné distac-
ni, keramické kotoude pomoci vodni polyvinylace-
tatové disperze do bloku tak, Ze stiedy dialektric-
kych kotoudd i distanénich keramickych kotoudi
jsou v jedné ose a provede se glazovani ponofenim
bloku za rotace do 14zné s vodni suspenzi glazury
tak, aby stfedy stfibrnych elektrod ziistaly nedotce-
ny glazurou, po vyjmuti z ldzn€ s vodni suspenzi
glazury se provede vypal glazury v celém bloku
nastojato, po vypalu se oddéli dielektrické, kera-
mické kotoude se stfibrnymi elektrodami, jejichZ
okraje jsou prekryty vypalenou skelnou glazurou
od pomocnych distanénich keramickych kotouch
a kontaktuji se k nim mékkou pdjkou vyvody
tvarované axidlné-radidlnim zptisobem a nakonec
se celek kondenzitoru rozpouzdii elektroizolac-
nim tmelem.

Skeln4 glazura dokonale brani vzniku parazit-
nich kmith v televizni technice nepfipustnych,
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plochy tvar dielektrika umoZiiuje pouZit dalsi

progresivni technologie, axi4lné-radikdlni orienta-
ce dritovych vyvodi spojuje vyhody axidlniho
vedeni drdtového vyvodu spolehliv&jsiho pro vyso-
ki napéti a radikdlniho vedeni s mechanicky
pevnejsim vystupem dritového vyvodu z hmoty
povrchové ochrany, umozitujict mechanizaci mon-
taze.

Spojovani keramickych kotoudt do bloké pomo-
ci polyvinylacetdtové disperze zajiftuje pevné
technologické spojeni pro dilenskou manipulaci.
Polyvinylacetatové disperze neméni elektrické pa-
rametry kondenzitoru, pfi vypalu glazury dokona-

le vyhofi a umoZituje bezdotykovy vypal celych -

blokii nastojato. Glazované ¢&4sti se nesmi b&hem

vypalu glazury ni¢eho dotykat, v keramické tech-

nologii se proto musi pfi vypalu glazury mnohdy
pouzivat sloZitych pélicich pomicek, protoZe
v okamzZiku vzniku skelné faze glazury dochdzi
v mist€ dotyku ke spojeni, které je po vychladnuti
pevné a které m4 za ndsledek zni¢eni obou
spojenych dild. .

Vynailez bude bliZe popsan pomoci &éty¥ obrazii,
z nichZz obr. 1 zndzorfiuje piiklad skuteéného
provedeni vysokonapétového pulsniho keramické-
ho kondenzitoru, obr. 2 pfedstavuje jeho bo&ni
fez, obr. 3a zndzortiuje boéni pohled na blok
dielektrickych kotou&ti a pomocnych, distanénich
kotou¢t pfed ponofenim do 14zné s vodni suspenzi
glazury a obr. 3b pfedstavuje piiény pohled na
stejné uspofadéni jako na obr. 3a.

Keramicky vysokonapé&tovy, pulzni kondenzitor
uréeny pro barevnou televizni techniku pro pulzni
napé&ti vyssi neZ 5 kV a s pulzem 20 mikrosekund
a 16 kHz se skl4ds, viz obr. 1 a 2, z keramického,
dielektrického kotoude 1, na kterém jsou naneseny
kruhové stiibrné elektrody 2, jejichZ okraje jsou
pfekryty nizkotavnou skelnou glazurou 3 tak, Ze
stfed elektrod je volny pro kontaktovani tvarova-

nych dratovych vyvodi 4 naptiklad mékkou paj-
kou. Dritové vyvody 4 jsou tvaroviny axidlné-ra-
didlnim zplsobem tak, Ze mezi povrchem skelné
glazury 3 a dratovymi vyvody 4 je mezera, kter je
vyplnéna elektroizoladnim tmelem 5, ktery je
zéroveil pouZit k zapouzdfeni celého kondenza-
toru. ,

Zplisob vyroby . vysokonap&tového, pulzniho
kondenzétoru podle vyndlezu je nasledujici, viz
obr. 3a, 3b: Né&kolik keramickych, dielektrickych
kotoutt 1 se st¥ibrnymi elektrodami 2 po obou
protilehlych plochdch, se pfed nand$enim nizko-
tavné, skelné glazury 3 oddélens slepi pres pomoc-
né, distanéni keramické kotoude 7 pomoci vodni
polyvinylacetdtové disperze 6 do bloku tak, Ze
stiedy dielektrickych kotouét 1 i pomocnych
kotouct 7 jsou v jedné ose. Vlastni glazovani se
provede ponofenim bloku pii soudasné rotaci do
l4zn€ 8 vodni suspenze glazury tak, Ye stfedni volné
Casti elektrod 2 i pomocné, distanéni, keramické
kotouce 7 nepfijdou do styku se suspenzi glazury 3.
Po vyjmuti bloku z l4zn& 8 vodni suspenze glazury
se provede vypal glazury 3 v celém bloku nastojato,
po vypalu glazury 3, kdy také vyhoti polyvinylace-
tatovd disperze 6, se oddéli dielektrické, keramické
kotouce 1 s vypdlenou povrchovou vrstvou glazury
3 od pomocnych distanénich kotou&d 7, které se
vréati zpét do vyrobniho cyklu. K dielektrickym,
keramickym kotoudtim 1 se nakontaktuji vyvody
4 tvarované axidlné-radidlnim zpiisobem, nakonec
se celek kondenzitoru zapouzdii elektroizolaénim
tmelem § tak, Ze elektroizolatni tmel 5 vyplni
i mezeru mezi vjvodem 4 a keramickym dielektric- -
kym kotou¢em 1 s vypilenymi stifbrnymi elektro-
dami 2 a s vypélenou povrchovou vrstvou glazury
3. Hlavni vyuZiti keramického vysokonapé&tového
pulsniho kondenzitoru vyrobeného zpisobem po-
dle vyndlezu je v barevné televizni technice, kde
zaruCuje vyssi provozni spolehlivost.

PREDMET VYNALEZU

Zpiisob vyroby kerarm:ckého, vysokonapétové-
ho, pulsniho kondenzitoru pro barevnou televizni

techniku s pulsnim napétim vy$$im nez SkV -

s pulsem 20 mikrosekund a 16 kHz, vyzna&eny tim,
Ze se nejméné t¥i keramické, dielektrické kotoude
(1) se stitbrnymi elektrodami (2), oddé&len& slepi
pfes pomocné distanéni, keramické kotoude )
pomoci vodni polyvinylacetitové disperze (6) do
bloku tak, Ze stfedy dielektrickych kotoudt ¢y
i distan¢nich keramickych kotou&t (7) jsouvjedné
ose a provede se glazovidni ponofenim bloku za
rotace do 14zné€ (8) s vodni suspenzi glazury tak,
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aby stfedy stfibrnych elektrod (2) ziistaly nedotée-
ny glazurou (3), po vyjmuti z 14zné (8) s vodni
suspenzi glazury se provede vypal glazury v celém
bloku nastojato, po vypalu se oddéli dielektrické,
keramické kotoude (1) se st¥ibrnymi elektrodami
(2), jejichZ okraje jsou prekryty vypélenou skelnou
glazurou (3) od pomocnych distanénich keramic-
kych kotoudh (7) a kontaktuji se k nim mékkou
pdjkou vyvody (4) tvarované axiiln&-radidlnim
zptsobem, a nakonec se celek kondenzitoru za-
pouzdfi elektroizolaénim tmelem (5).
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