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Przeédmiotem wymnalazku jest urzadzenie do na-
weglania wzglednie hartowania stali w atmosferze
obojetnej lub redukujgcej gazowej, za pomocg od-
powiednio przygobowanego gazu naweglajgcego
w generatorze gazu, skad doprowadzony fjest on do
komory wsadowej, w kiérej umieszcza sie przed-
mioty stalowe poddawane obrdbce termicznej
podgrzane do wysokiej temperatury.

Znane wurzadzenia do tego w«celu, ma przykiad
urzagdzenia typu PEKAT, sktadajg sie z dwéch
zasadniczych zespoléw to jest generatora gazowego
wytwarzajgcego w retorcie z katalizatorem, pod-
grzanej do wysokiej temperatury, odpowiedni gaz
naweglajacy, oraz szczelnej komory wsadowej,
w ktérej prowadzony jest proces podgrzewania
w obojetnej atmosferze lub maweglania w bempera-
turze okolo 950°C.

Dla wyréwnania temperatury wewngtrz komory
stosowane jest mieszadlo mnapedzane silnikiem
elekitrycznym.

Przedmioty stalowe poddawane procesowi obréb-
ki termicznej umieszeza sie w tej nagrzanej komo-
rze, a nastepnie doprowadza do komory nagrzany
i odpowiednio przygotowany w generatorze gazo-
wym gaz naweglajgcy.

Komora wsadowa pieca magrzewana jest przy
pomocy oporowych elementéw grzewczych spiral-
nych, umieszczonych w specjalnych ksztaltkach sza-
motowych obudowanych grubo$ciennymi zarood-
pornymi rurami, Elementy grzewcze zasilane sg
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napieciemmn 3X380 V. Wadg tego rozwigzania fjest
bardzo czeste muszkadzanie sie elementéw grzew-
czych, ktére ma skutek zabudowania ich w grubo-
§ciennych zarocodpornyich oslonach metalowych o
Zhej przewodnodci cieplnej ulegaja przegrzaniu, a
przepalajgc sie¢ tworza Iuk elekiryczny - miedzy
przepalajacymi sie przewodami i ostong metalowsg.
Wytworzona w ‘en sposdb wysoka ‘temperatura
powoduje stapianie sie przewodu oporowego grzew-
czego z obudowag metalowg a nie rzadko wypala
w niej otwér. Takie stany sg powodem bardzo .
czestych awarii urzgdzenia powodujacych kilku-
dniowe postoje, poniewaz zachodzi Kkoniecznosé
wystudzenia komory wsadowej dla umozliwienia
wejScia pracownika do komory celem wyciecia
lacznie z izolacjg szamotows. Précz tego istnieje
niebezpieczeristwo porazenia pragdem obshugi urzg-
dzenja, poniewaz elementy grzewcze =zasilane sg
napieciem 380 V, a szamotka, w kitérej umieszczone
si¢ te elementy traci wlasno$ci izolacytjne przy tak
wysokiej bemperaturze. ‘

Réwniez wystepujag powazne trudnodci utrzyma-
nia stalej bemperatury w komorze wsadowej, po-
niewaz zastosowane gruboScienne oslony zarood-
porne i znaczna masa ksztaltek szamotowyich z ele-
mentami grzewezymi w tych. oslonach, posiadaja
duzg bezwladno$é cieplng, wskubtek czego wyste-
puja wazrosty temperatur w komorze wsadowej po-
wyej wartoSci nastawionej na regulatorze tempe-
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ratury, pomimo wylgczenia doplywu
elementéw grzewczych przez regulator.

Inne znane urzgdzenia do tego celu majg réwniez
generator gazu i komore wsadowg ogrzewang
elektrycznie, ale przy pomocy oporowych elemen-
tow grzewczych wykonanych z «chromonikieliny
w postaci pojedynczych itadm falistych zawieszonych
wzdluz bocznych Scian komory bez obudowy
" ochronnej. Elementy te zasilane s z czterech
transformatoréw jednofazowych niskim napigciem.
Kazdy transformator zasila element grzewczy kté6-
rego koncowki przylgczowe wyprowadzone sg na
boczne $ciany przez obmurze tej komory.

Do wad tego urzadzenia malezy to, ze przy takiej
konstrukcji elementéw grzewczych zachodzi ko-
niecznosé wyp}‘owadzenia koncowek przylgczowych
na zewnatrz bocznych S$cian komory wsadowe],
poniewaz w przypadku wuszkodzenia elementéw
grzewczych dla ich naprawy lub wymiany koniecz-
ne jest wejScie pracownika do komory, co wymaga
jeij wystudzenia. Taki przebieg mapraw elementéw

pradu do

grzewczych powoduje nie ttylko Kkilkudniowe przer- -

wy w pracy wurzadzenia, ale réwniez wplywajg
ujemnie na wymuréwke i inne elementy konstruk-
cyjne komory pod wiplywem duzych zmian tber-
micznych. Nastepng wadg tego urzgdzenia jest za-
stosowanie pojedynczych tasm falistych oporowych
jako elementéw grzewczych umieszozonych wzdiuz
bocznych $cian wewngtrz komory w iloSci czterech
sztuk, poniewaz narzuca konieczno$é zastosowania
czterech transformatoréw jednofazowych do ich
zasilania, kitére umieszczone s3 nad stropem komio-
ry, gdzie panuje do§é¢ wysoka temperatura, wskutek
czego dla ochrony uzwojen przed przegrzaniem
chlodzone sg woda. Takie nozwigzanie nie jest
dobre pod wzgledem energetycznym poniewaz daje
niesymetryczne obcigzenie sieci elekitryicznej i przy-
czynia sie do powstawania przepieé¢ elekirycznych,
oraz wymaga chlodzenia wodnego co mie jest wy-
godne, poniewaz w razie przerwy w dostawie wody
stwarza niebezpieczenistwio spalenia uzwojen trans-
formafora wzglednie zmusza do wylgczenia urzg-
dzenia z ruchu.

Niezaleznie od tego inng wadg takiego rozwig-
zania s3 nadpalania obrabianych termicznie przed-
miotéw w komorze igrzewczej, zwlaszcza drobnych
wskutek iskrzenia w miejscu ich stykania sie wy-
wolanego pradami wirowymi, lub wzajemnego zde-
rzania sie w formie drgan tych przedmiotéw
wskutek it elekitrodynamicznych, szczegdlnie
w pierwszej fazie podgrzewania, gdy czesci stalowe
posiadajg miska temperature. ‘Dzieje sie bo na sku-
tek tego, ze przez pojedynczy element grzewczy
umieszczony wzdluz Scian bocznych komory wsa-
dowej w sasiedztwie kitérego umieszcezony jest kosz
z przedmiotami obrabianymi termicznie, przeplywa
bardzo duzy prad okolo 2000 A wskutek czego pow-
staje wokot elementu pierScieniowego zmienne pole
elektromagnetyczne o wysokim natezeniu obejmu-
jace swym wiplywem mnagrzewany wsad.

Celem wynalazku jest usunigcie wad w znanych
dotycheczas wurzadzeniach, przez zmiang materialu
i konstrukcji elementéw grzewczych, oraz sposobu
ich zabudowy.
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Wytyczone zadanie osiaga sie wedlug wynalazku
w urzadzeniu do naweglania wzglednie hartowania
stali w atmosferze obojetnej lub redukujacej ga-
zowej, przez zastosowanie plaskich elementéw
grzewczych z blachy stalowej zaroodpornej nieizo-
lowanej o matej bezwladnosci cieplnej, w formie
uzwojenia bifilarnego o kszbalcie litery U, dzieki
czemu wyeliminowano ujemne. dzialanie pola
dlektromagnetycznego na wsad.

Elementy umieszczono wzdluz bocznych $cian ko-,
mory, z wyprowadzeniem obu koncéwek kazdego
elementu przez jeden otwér w Scianie tylnej kormo-
ry, dzieki czemu mozliwa jest wymiana uszkodzo-
nego elementu bez studzenia komory wsadowej.
Précz tego zastosowano elementy grzewcze w ilosci
trzech albo wielokrotno$¢ tej liczby, co umozZliwilo
wykorzystanie do zasilania ich typowego transfor-
matora trdjfazowego nie wymagajgcego chlodzenia
woda, ktéry daje symetryczne obcigzenie sieci
energetycznej.

Techniczne i techniczno uzytkowe skutki wyna-
lazku sg mnastepujace:* Zastosowanie elementéw
grzewczych z innego materialu i innej konstrukeji,
oraz zmiana ich zabudowy w komorze wsadowej,
wyeliminowaly ujemny wptyw pola elektromagne-
tycanego na obrabiany termicznie wsad, odpadla
koniecznosé wystudzenia komory wsadowej w przy-
padku wymiany uszkodzonego elementu grzewcze-
go, 0o bylo dotycheczas przyczyng kitkudniowych
postojéw urzgdzenia, wyeliminowano stosowanie
drogich specjalnych elementéw oporowych, uzyska-
no duzg stalo§é¢ i réwnomierny rozklad tempera-
tury w komorze wsadowe]j, wuniezalezniono prace
transformatora od przerw w dostawie wody, oraz
uzyskano isymeftryczne obcigzenie sieci elektrycznej.

Dodatkows korzyScig zastosowania elementéw
grzewezych z blachy wstalowej zanoodpornej jest
znaczne zwiekszenie wispélczynnika wypromienio-
wania ciepla, a tym samym podniesienie sprawnos-
ci energetycznej, dzieki oksydacji matowo-czarnej
elementéw grzewczych pod wplywem atmosfery
naweglajacej, czego nie uzyskuja znane dotychezas
elementy grzewcze na przykiad chromonikielinowe.

Przeldmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania mna rysunku, ma ktérym fig.- 1
przedstawia ogdlny schemat urzadzenia, fig. 2 ko-
more¢ wisadowa w przekroju pionowym wzdluz linii
B-B, fig. 3 drugi rzut komory wsadowej w prze-
knoju poziomym wzdiuz linii A-A.

Jak uwidoczniono mna fig. 1—3 urzgdzenie sklada
si¢ z komory grzewczej 1, generatora gazu 2 z kt6-
rego doprowadzany jest gaz naweglajacy rura 3 do
wnetrza szczelnej komory wisadowej 4 ogrzewanej
elektrycznie elementami grzewiczymi 5 niskim na-
pigciem z transformatora 6. Przylgczowe koncéwki
7 kazdego elementu grzewczego 5 sg wyprowadzone
przez jeden otwér 8 w Scianie 9 komory wsadowej
4 uszczelnione zaprawg szamotowg 1), a nastepnie
polgczone w ukladzie elektrycznego 1tréjkata
z transformatorem 6 szynoprzewodami R.S.T.

W komorze wsadowej 4 umieszczone sg wzdluz
bocznych Scian 11 i na dnie 12 komory wsadowej
4 elementy grzewcze 5 z ktérych kazdy wykonany
z dwu plaskich paséw 13 blachy stalowej zarood-
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pornej w formie litery U, przy czym jedne korice
posiadajg przyspawane przylgczowe koricéwlki 7
z grubej blachy zamoodpornej i wisparte sg W otwo-
rach 8, a konce przeciwne paséw 13 wspierajg sig
we wnece 14 obmurza $ciany 15 zespawane ze sobg
na dluzsza zaktadke 16 w cedlu obnizenia elektrycz-
nego obcigzenia cieplnego tej czesci elementu, ze
wzgledu na gonsze warunki odprowadzenia ciepla
we wnece. Srodkowe czeSci elementéw grzewczych
5 podtrzymywane sg przez szamotowe wsporniki 17.
Przez otwory 8 wkladane s3g elemeny grzewicze do
komory wsadowe]j 4.

Celem przeprowadzenia obrdbki termicznej wpro-
wadza sie przez otwoér wsadowy 18, zamykany za-
suwg 19, kosz 20 z obrabianymi przedmiotami do
komory 4. W goérmej czesci tej komory nad koszem
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20 umieszczone jest mieszadlo 21 napedzane silni-
kiem 22 dla wyréwnania temperatury wewnatrz
komory 4.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do naweglania wzglednie harbtowania
stali w atmosferze obojetnej lub redukujacej gazo-
wej zawierajgce generator gazu i komore wsadows,
znamienne tym, ze posiada plaskie elementy grzew-
cze (5) z blachy stalowej zaroodpornej, nieizolowa-
ne, o malej bezwladnosci -cieplnej, wykonane
w formie uzwojenia bifilarnego o ksztalcie litery
U, umieszczone wzdhuz bocznych $cian (11) komory
wsadowej (4) z wyprowadzeniem obu przylgczo-
wych koncowek (7) kazdego elementu grzewiczego
(5) przez jeden otwér (8) w Scianie (9).
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