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s (sa;Mfa§ma de prelucrat electrochimic mele exter:oare '
' : de rulmentl

7) Rezumat

- Inventia se referi la o magind pentru prelucra-

rea electrochimicd a unei suprafee interioare de

- rulare apartinind unei carcase cilindrice exterioare

a unui rulmeént radial-axial.
- Magina, conform inventiei, este alcatulta dm—

tr-o camerd de compresiune {c) aflatiin miscare
de rotatie $i realizati din doud plici, inferioard

*(14)-5i ‘superioard (15), prevazute cu garnituri (X6
$i17) toroidale de etansare, intre care se agazi
piesa de prelucrat (13), centrati pe nigte papuci de
sprijin (22, 23 §i 24), fixarea piesei §i, dec, etansa-
rea camerei de compresumc ob;mmdu se pe cale"
: pneumatlca
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Inventia se referd la o masind pentru
prelucrarea pe cale electrochimica, prin
depasivare hidrodinamicd, a suprafetelor
interioare de rulare apartinind unor car-
case cilindrice exterioare ale rulmentilor
radiali axiali.

Sint cunoscute magini pentru prelucra-
rea electrochimicd, pe care poate fi exe-
cutatd prelucrarea pe cale electrochimica
a cailor de rulare, alcituite dintr-un arbo-
re principal, antrenat in miscare de rotatie
pe care se gaseste un platou si pe care se
agazd piesa de prelucrat. Magina mai
cuprinde o sanie portelectrod ce se poate
deplasa pe trei directii perpendiculare, iar
avansul de lucru, imprimat prin interme-
diul saniilor, poate fi automatizat pe doud
directii.

Dezavantajul acestei masini consti in
aceea ca cinematica de lucru, fiind asigu-
ratdi prin lanfuri cinematice complexe,
introduce erori de prelucrare, iar producti-
vitatea muncii este scizutd, de asemenea
precizia de prelucrare este influenfatd si
de numdrul mare de ghidaje, precum si
de prezenta rulmentilor prin care se spriji-
na arborele principal in carcasi.

Scopul inventiei este cresterea producti-
vitatii muncii in conditiile cresterii preci-
ziei de prelucrare a ciilor de rulare ale
inelelor rulmentilor radiali sau radiali-
axiali.

Problema pe care o rezolvi inventia de
fati este realizarea unei magini pentru
prelucrarea inelelor de rulmenti pe cale
electrochimicd prin depasivare hidrodina-
mici in camerd de confrapresiune.

Magina, conform inventiei, inlaturd
dezavantajele mentionate prin aceea ci in
masa masinii se afld, montat, cu posibili-
tifi de rotire, un cilindru pneumatic antre-
nat in miscare de rotatie prin intermediul
unei rofi de curea de citre un motor,
piesa de prelucrat delimitind o cameri de
contrapresiune, impreund cu niste plici -
infericara §i respectiv superioari -, placa
inferioard fiind- in legdturd cu un piston
al cilindrului prin intermediul unor arcuri
elicoidale §i respectiv a unor tije, iar
camera fiind inchisi la partea superioard
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de catre un capac glisant, ghidat de electro-
dul scula.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a masinii, conform inventiei, in
legatura cu fig.1...3, care reprezinti:

- fig.1, sectiune partiali printr-o masind
de prelucrat electrochimic;

- fig.2, sectiune verticala prin camera de

contrapresiune, dupa planul I-I din fig.1;

- fig.3, vedere in plan, in pozitie de cen-
trare a piesei de prelucrat.

Masina, conform inventiei, este alcatuita
dintr-un batiu 1 care susfine o masi 2 in
un corp 3 al unui cilindru A pneumatic care
poate fi antrenat in miscare de rotatie prin
intermediul unei roti de curea 4.

Un electrod sculd 5 este fixat printr-un
mangon dublu conic 6, pe un portelectrod 7
ghidat intr-o bucsa 8, fixatd la rindul ei pe
o sanie 9, solidarizatd de o piesi 10 de
ghidare in plan orizontal, in lungul unei
piese 11 de ghidare in plan vertical in lun-
gul unei caj a apartinind unui brat b verti-
cal al batiului. Piesa 10 este actionati de
un motor hidraulic 12 cu dubla actiune.

_ Datoritd deplasarii atit in plan orizontal
cit §i in plan vertical este posibild reglarea
avansului de lucru. '

O piesa de prelucrat 13, constituiid din
camaga extericard a unui rulment radial
axial, delimiteaza o camerd ¢ de contrapre-
siune impreund cu niste placi 14 s 15,
inferioar3 i, respectiv, superioar, pe care
sint montate niste garnituri de etansare 16
si 17, toroidale, placa inferioari 14 fiind
fixatd pe corpul 3 al cilindrului A, iar placa
supericard 15 este sustinuti prin nigte
arcuri 18 si niste tije 19. Tijele 19 sint
fixate, de asemenea, Intr-un piston 20 al
cilindrului A. Camera ¢ este inchisi Ia
partea superioard cu un capac glisant 21,
ghidat de electrodul sculi 5, avind rolul de

a sustine piesa de prelucrat 13, centrati cu

ajutorul unor papuci ficsi 22 si 23 i, res-
pectiv, a unui papuc mobil 24, fixarea
piesei 13 fiind fcutd ca urmare a actiunii

“aerului comprimat introdus printr-un orifi-

ciu d in cilindrul A.
Electrodul § se introduce printr-un orifi-
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ciu e in portelectrodu] 7 si este evacuat
din camera ¢ printr-un orificiu f.

Corpul 3 este anfrenat in nn§care de

rotatie printr-un motor electric, nefigurat.
Alimentarea cu curent electric a anodu-

lui, constituit din piesa 13 se face prin

intermediul unui disc 25 fixat pe masa 2

si a unor lamele mobilc 26 in contact cu -

placa inferioars 14,
Pentru prelucrarea electrochlmxca a su-

prafetei g mtenoare de- rulare, a piesei

13, aceasta se agazi pe placa infericard

- 14 si se centreaza prm intermediul papu-

cului 22

Se alimenteazs cilindiul pheumatic A'

prin orificiul d, Jar pistonul 20, deplasin-

du-se, va fixa plesa 13 cu o fortd depen-

dents de presiunea aerului comprimat. -
- Electrodul sculi 5 se regleaza pe verti-

cala in pozifia corespunzitoare de prelu- -

crare, La infreruperea alimentirii cu aer
compnmat arcurile 18 ridica placa supem-

oara 15 permlgmd scoaterea piesei’ 13
‘avind suprafata gprelucrati.

‘Magina, conform inventiei,
urmitoarele avantaje '

- a51gura cresterea preciziei de prelu-
crare §i a p1oduct1v1ta;11,

- are o construcpe simplad si este U§OI‘- ,
" de mtrepnut in exploatare '

prczintﬁ"
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- prin. schimbarea rapidi a electrodului
sculd este posibild prelucrarea unei game
largi de piese constituite din carcasele exte-
rioare ale rulmentilor radiali axiali.

‘Revendicare

Ma§in5 pentru prelucrarea electrochi
micd a inelelor exterioare de rulmenti
alcdtuiti dintr-un batiu, pe care este fixati
o masd, un port electrod cu posibilitati de
deplasare - pe trei directii perpendiculare,
caracterizatd prin aceea ¢, in scopul

cresterii productivitdtii muneii i a preciziei
15
- mentionatd se afli montat, cu posibilititi

de prelucrare a cailor de rulare, in masa (2)
de rotire, un cilindru pneumatic (A), antre-
nat in rotatie prin intermediul unei roti (4)
de curea, de cdtre un motor, piesa (13)
amintitd, 1mpreuna cu nigte plici (14 §1
18), infericara gi, respectiv, supetioars,
delimitind o camera (c) de contrapresiune,
placa infericard (14) fiind in legaturd cu .

un piston (20) al cilindrului (A), prin inter-
“medijul unor arcuri (18) elicoidale i respec-

tiv a unor tije (19), iar camera (c) fiind .

_ Inchisd la partea superioari de citre un’

capac (21) glisant, ghidat de electrodul
scula (5) amintit.

(se)Referinte bibliografice
Brevete RO nr.89971; 79673
- Brevete FR nr.2005780; 2005781

" Presedintele comisiei de inventii: ingA.Pofdea Viorel
Examinator: ing.Popa Florin
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