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MEMORIA DESCRITIVA

Resumo

O presente invento diz
respeito a um saco para o empacotamento de materiais pri-
mirios ou de outros materiais para embalagem, cujo invdlucro
externo é constituido por duas partes de material, planas
sobrepostas, sendo pelo menos uma das partes de material,
plana permeavel ao vapor para permitir a esterilizagao,
pelo vapor, do material empacotado no interior do referido

saco.

"SACO PARA O EMPACOTAMENTO DE MATERIAIS PRIMARIOS OU DE OU-
TROS MATERIAIS PARA EMBALAGEM"




E caracterizado por a
parte de material permedvel ao vapor (3) ser fabricado
essencialmente a partir de fibras fiadas entran cadas e
ligadas entre si (velo de fibras) por accdo de calor e de
pressdo, fibras essas obtidas de poli-etileno de elevada
densidade, podendo ser intimamente unidas a segunda parte
de material (4) que, por sua vez, se compde, fundamental-

mente de polietileno de baixa densidade.
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O presente invento refere-
se a um saco para o empacotamento de materiais primarios
ou de outros materiais para embalagem, cujo invdlucro
externo é constituido por duas partes recortadas de material,
planas, sobrepostas, Para permitir a esterilizacgdo, pelo
vapor, do material empacotado no interior do referido saco
pelo menos um das duas partes de material plano é permedvel

ao vapor.

Os materiais primarios
de substancias elastdémeras, como por ex., rolhas de borracha
e bem assim, ainda tampas de aluminio e fechos universais
para rebordear por ex., rolhas ou tampdes para perfusdes
ou injecgdes, sdo empacotadas, actualmente, apds o seu
fabrico, no interior dos sacos atras referenciados, que sao
constituidos por duas partes de material, normalmente
cortadas em forma de um quadrado e fechadas herméticamente
pelos seus bordos, deixando abertas apenas uma fenda para a
introducao dos materiais que se pretendem empacotar.
Ao passo que uma das partes de material deste saco ja
referenciado é formada por uma folha de poli-ésteres ou de
polipropileno, a outra face do saco é composta de um material

especial, permeavel ao vapor.

Apés o empacotamento do
material de embalagem, que, por vezes, poderd pesar varios
quilogramas, este material, gue se encontra, no saco ja
fechado, é submetido a uma esterilizacdo pelovapor. Desta
forma, a pressao do vapor aquecido numa autoclave, a uma
temperatura superior ao ponto de ebulicdo, podera fazer-se
sentir no interior do saco atras referido, aonde chega
através do papel especial permedvel ao vapor, e donde pode

escapar-se também finda a operagao de esterilizagao.




No entanto, aquando da aber-
tura deste saco referenciado acima, que se realiza rasgando
o seu material especial, verifica-se frequentemente, um
desfiar das fibras gue provoca a contaminac¢do de particulas,

indesejada dos produtos empacotados.

E verdade que ja se conhe-
gam sacos que também se utilizam sob a forma de materiais
de mebalagem susceptiveis de sofrerem tratamento numa
autoclave, e que se prepararam a partir de polipropileno/
/poliéster/papel e também de poli-amida/poli-amida; contudo
estes sacos conhecidos apresentam uma estabilidade insufi-
ciente, mostram também fenomenos de desfiadura ou rebentam,
por ex., durante a operacido de esterilizagdo na autoclave
por causa das variagdes de pressdao que ocorrem no decurso

deste processo de esterilizagao.

Assim, os técnicos véem-
_se confrontados com a tarefa de idealizar um saco do género
atras mencionado, susceptivel de ser submetido a um trata-
mento numa utoclave, gue apenas provoque uma relativamente
ligeira contaminagdo do material embalado devida de fend-
menos de desfiadura, mas gue, no entanto, se distinga
por uma elevada estabilidade e resisténcia, permitindo o
empacotamento, de grandes guantidades de materiais que,
a seqguir, possam ser submetidos a um processo de esteriliza-

cao.

Este objectivo é alcangado
de acordo com o presente invento na medida em que 0Saco
atras referido se compde de uma parte recortada de material
permeavel ao vapor, que é fabricado, essencialmente, a
partir de fibras fiadas entrangadas e ligadas entre si
(velo de fibras) por acgdo de calor e de pressao, fibras

essas obtidas de polietileno de elevada densidade e que pode




ser intimamente unido a segunda parte recortada de material
que, por sua vez, & constituida por polietileno de baixa
densidade. Embora pois o velo de fibras seja permeavel ao
vapor de agua, ndo se deixa atravessar por germes patogé-
nicos, de modo gue O material esterilizado contido no

saco se mantém asséptico mesmo quando exposto a longos pe-
riodos de armazenamento. A face do saco de acordo com O
invento, preparada a partir de polietileno de elevada
densidade, deixa-se muito facilmente atravessar pelo vapor
nos dois sentidos. Impede-se, desta forma, qualguer reben-
tamento do saco provocado pelas variacBes de pressao
durante o processo de esterilizacdo. Esta face é consti-
tuida por um material que, por ex., estda a ser fabricado

e comercializado pela empresa DuPont sob a marca regfistada
de "TYVEK". Esta face pode ser prontamente ligada a

parte constituida por polietileno de baixa densidade, por
ex., por soldadura, de forma que o saco de acordo com O
presente invento apresenta uma elevada resisténcia mecdnica
mesmo gquando submetido ao peso e A carga de grandes quanti-
dades de materiais. A face do saco constituido por polieti-
jeno de levada densidade pode ser facilmente munida de uma
impressdc ou marcacdo, podendo levar uma indicagdo sobre a

esterilizacdo efectuada.

A parte recortada de materig
gue forma a outra face do saco & fabricado a partir de
polietileno de baixa densidade, gue por sua vez é come-
cializado pela empresa Hoechst sob a marca registada de
"Hostalen". Assim, os materiais de que se compdem as duas
partes do saco de acordo com o presente invento, nao poluem
o meio ambiente e podem ser reciclados para outras utiliza-

coes.




£ verdade, também, gue se
conhece um recipiente de embalagem cuja parte inferior
contendo o material para embalagem, esta fechada por
uma tampa de polietileno de elevada densidade, que se pode
retirar. Este copo de embalagem, ja conhecido, é comparati-
vamente peqgueno e, por isso, suficientemente estdvel para
poder transportar/acomodar materiais para empacotamento
ligeiros, como, por ex., um conjunto para injecgdes. No
entanto, este copo nao estid dimensionado para alojar
um material constituido por muitos componentes individuais

correspondendo volumoso e pesado.

Para se conseguir no saco
de acordo com o presente invento uma estabilidade especial-
mente apropriada, hid vantagem em gue ambas as partes do saco
estejam soldadas uma 3 outra, pelas suas bordas laterais
pelo menos em determinadas zonas, quando o saco se encon-
trar vazio. Neste caso, os materiais destes duas partes podem
muito facilmente ser unidos em um no outro por meio de

soldadura.

E ainda vantajoso que a
parte do saco, constituida por polietileno de baixa densi-
dade, seja transpargte para se poder identificar o mate-

rial embalado sem abrir o saco.

caracteristicas adicionais
do presente invento se depreendem da seguinte descrigado
de um exemplo pratico, em conjunto com as reivindicagoes
e os desenhos anexos. Numa determinada forma de realiza-
cdo as diferentes caracteristicas podem ser realizadas

isoladamente ou em conjunto.




A figura 1 mostra um saco
susceptivel de ser submetido a tratamento numa autoclave
numa representacgdo em perspectiva, contendo varias rolhas

de borracha no seu interior;

a figura 2 apresenta o saco

da figura 1, no plano do corte A-A da figura 1; e

a figura 3 apresenta um saco

semelhante ao saco representado nas figuras 1 e 2.

A figura 1 mostra um saco
(1) gue serve para O empacotamento de materiais primarios
ou de outros materiais de embalagem. Neste desenho, no
interior do referido saco (1) ja& se encontram varias
rolhas de borracha (2). O saco (1) é& constituido por duas
partes recortadas de material mais ou menos quadradas,
planas e sobrepostas (3, 4) que - com O saco ainda vazio -
estio soldadas entre si em trés das bordas laterais

deste saco.

Para permitir a esteriliza-
cdo, pelo vapor, das rolhas de borracha (2), eventual-
mente pré-lavadas, empacotadas no saco (1) a parte (3) que
nas figuras 1 e 2, forma o lado externo, inferior, deixa-se
atravessar pelo vapor, ou seja, é permeavel ao vapor.
De acordo com os preceitos do presente invento esta parte
(3) é fabricada essencialmente, a partir de fibras fiadas
de polietileno de elevada densidade, continuas ou entran-
cadas entre si pela accao de calor e de pressido enguanto
a parte (4) gue se apresenta 3 vista do observador é constitul
do fundamentalmente, por uma folha transparente de polieti-

leno de baixa densidade.




Estes materiais das partes
(3 e 4) nado poluem o ambiente e s3io susceptiveis de recicla-
gem. Os materiais em aprego podem ser soldados entre si de
forma duradoura e facil, de que resulta uma dptima resisténcip
mecanica dos sacos obtidos a partir deles, gue se observa,

também por ex., durante o transporte do material empacotado.

Conforme se depreende da
figura 1, o saco gque, gquando vazio, estd herméticamente
fechado em trés das suas bordas laterais (5), apresenta
uma abertura de carregamento (6) na borda lateral restante
(5'), através da qual se pode introduzir o material que se
pretende empacotar no interior do saco. Nesta borda lateral
(5') a parte (4) de polietileno de baixa densidade sobressai
da parte de material (3) do saco (1) e forma, pela sua area
saliente, uma aba de fechamento (7) gue pode ser revirada
pela borda adjacente da parte (3) de polietileno de elevada
densidade, e que pode ser unida a este, sobre a face
posterior da parte (3), pelo que se fecha o conteudo no

referido saco (1).

O material de embalagem,
constituido, por ex., pelas rolhas de borracha (2) ou por
tampas de aluminio ou por fechos universais, pode ser subme
tido - apds o empacotamento - a um processo de esteriliza-
cdo a 1219C, durante 30 minutos, numa autoclave a prova de
pressao de vapor, dentro do saco (1) gue a seguir ao
empacotamento do material de embalagem, tinha sido fechado
em todos os lados ou bordos por meio de soldadura. Além
disso, o saco (1) susceptivel de ser tratado numa autoclave
ainda pode ser submetido a temperaturas até 1259C, e
permite a sua permanéncia na autoclave durante periodos
mais longos, gque no fundo, nio sdo necessarios para a
esterilizacio dos materiais primarios nele contidos. Através

da parte de material (3) permeavel ao vapor, O Vvapor sob




pressdo, agquecido acima do ponto de ebulicdo durante o pro-
cesso de esterilizagdo, consegue penetrar facilmente no
interior do saco e, seguidamente sair de novo do interior
do saco. Em virtude da elevada permeabilidade ao vapor de
agua do velo de fibras, nos dois sentidos, nao se verifica-
ra quaguer rebentamento do saco, mesmo em presenca de
variaglSes de pressdo. terminado o tratamento na autoclave,
a parte de material (3) permite também uma boa secagem

do material contido no saco (1) a uma temperatura de,

por ex., cerca de 105°C.

Também aquando da abertura
do saco (1) ndo se verifica, praticamente, qualquer forma-
¢do de fibras (desfiadura) e, deste modo, também, niao
ocorre gqualquer contaminagdo especial dos produtos nele
contidos. De igual modo, o processo que envolve o tratamento
na autoclave do saco (1) ndo implica quaisquer alteracdes
nas particulas dos produtos observaveis a vista desarmada

e observaveis ao microscdpico.

O facto de as folhas
de material constituintes das partes (3 e 4) poderem ser
facilmente soldadas uma a outra, confere ao saco (1) uma
elavada resisténcia mecénica. Para garantir esta elevada
msisténcia mecdnica as duas partes (3 e 4) do saco sio
ligados entre si, pelos bordos laterais (5) através de um
corddo de soldadura (8) de 1 a 2 cm, de largura, deixando
apenas um espag¢o livre para a abertura de carregamento (6).
Neste caso, o corddo de soldadura (8') previsto na zona
periférica (5) afastada da abertura de carregamento (6)
descreve uma linha angular, cujo ponto extremo (9) de
trajecto se encontra mais ou menos no centro da zona peri-
férica e estd a uma determinada distancia do bordo lateral
correspondente (5) do saco (1) oposto & abertura de carrega-

mento (6).
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Em contrapartida, os cor-
ddes de soldadura (8) partindo em &ngulo recto do bordo
lateral (5') prolongam-se através do seu ponto de intersec-
cdo (10) com o corddo de soldadura (8'), até ao bordo la-
teral (5) que se encontra do lado oposto ao da abertura
de carregamento (6). Esta configuragdo e disposigdo especial
dos corddes de soldadura (8,8') reforga ainda mais a ele-

vada resisténcia do saco (1).

A figura 3 apresenta um
saco (1) numa representac3o em perspectiva que, exceptuando
as suas dimensdes externas e a forma dos seus corddes de
soldadura (8) n3o se distingue do saco (1) apresentado
nas figuras 1 e 2. Também este saco (1) da figura 3 é consti
tuido por duas partes recortadas (3 e 4) de material
planas, sobrepostas, aproximadamente quadradas, cujos contor
nos exteriores se apresentam porem iguais. Nesta forma
de realizac3o, o velo de fibras fiadas (3) e a folha de
polietileno de baixa densidade (4) gue se encontra do lado
que se apresenta ao observador/utente, estdo soldados
entre si em trés dos seus bordos laterais (5), enqguanto
que o bordo lateral (5') anterior, nao-soldado, e que se
apresenta a vista do observador/utente, forma a abertura
de carregamento (6). Contrariamente ao gque sucede com oOs
corddes de soldadura (8), dispostos imediatamente nos
bordos longitudinais (5) das partes de material (3, 4),

o cordio de soldadura (8) disposto no bordo lateral (5)
afastado da abertura de arregamento (6), encontra-se a

uma pequena distdncia daquele bordo lateral (5).

O saco (1) representado
na figura 3 que apds o empacotamento do material pode
ser facilmente fechado, por ex., pela soldagem da sua
abertura de carregamento (6), pode ser fabricado através

de um processo pouco dispendioso.
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Qualguer um dos sacos

(1) aqui representados apresenta, assim, uma resisténcia

mecdnica, suficiente para poder suportar o processo de trata
mento na autoclave sem rebentamento, e, em virtude dos
materiais utilizados no seu fabrico, praticamente nao
provoca qualquer fendmeno de desfiadura, que poderia influir

negativamente nos produtos nele embalados.

Lisboa, 2 de Abril de 1992

N—

—

J. PEREIRA DA CRUZ

Agents Oficial da Propriedade Industrial

RUA VICTOR CORDOM, 10-A 38
1200 USBOA
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REIVINDICACOES:

12.- Saco para o empacotamento de materiais primérios
ou de outros materiais para embalagem, cujo invdélucro externo é&
constituido por duas partes recortadas de material planas,
sobrepostas, sendo pelo menos uma das duas partes de material,
plana permedvel ao vapor para permitir a esterilizagdo, pelo
vapor, do material empacotadoc no interior do referido saco,
caracterizado por a parte de material permeavel ao vapor (3) ser
fabricada essencialmente a partir de fibras fiadas e ligadas
entre si (velo de fibras) por acgdo de calor e de pressao, fibras
essas obtidas de poli-etileno de elevada densidade, podendo ser
intimamente unidas & segunda parte de material (4) que por sua
vez, se compde, fundamentalmente, de polietileno de baixa densi-
dade.

2a.- Saco de acordo com a reivindicagdo 1, caracteriza-
do por ambas as partes de material (3, 4 ) do saco (1) estarem
soldadas uma a outra, nas suas margens laterais, pelo menos em

determinadas zonas, guando o saco se encontra vazio.

3a.- Saco de acordo com uma qgualquer das reivindicagdes
1 ou 2, caracterizado por a parte de material (4) do saco (1), de

polietileno de baixa densidade, ser transparente.

42 .- Saco de acordo com uma gqualguer das reivindicacgdes
1 a 3, caracterizado por o saco (1) apresentar uma abertura de
carregamento (6) numa das margens laterais, por a parte de

material, de preferéncia, a parte de material de polietileno de

baixa densidade (4), na referida margem (5’) sobressair da outra



parte de material (3), formando com a sua zona saliente uma aba
de fechamento (7), que pode ser unida, especialmente a parte de

material de polietileno de elevada densidade (3).

5a2,- Saco de acordo com uma qualquer das reivindicagdes
2 a 4, caracterizado por ambas as partes de material (3, 4)
estarem unidas entre si, pelas suas margens laterais, através de

um corddo de solda (8, 8’) de 1 a 2 cm de largura.

63.- Saco de acordo com a reivindicagdo 5, caracteriza-
do por o corddo de solda (8’) previsto na zona periférica,
afastada da abertura de carregamento (6), descrever uma linha
angular ou curva exteriormente em relagao 4 margem do saco
afastada da abertura de carregemento (6), cujo ponto extremo (9)
se encontra mais ou menos no centro da zona periférica e, de
preferéncia, estd afastado da margem lateral correspondente do

saco (1).

7a.- Saco de acordo com uma qualgquer das reivindicagodes
1 a 6, caracterizado por ambas as partes de material do saco (1)

apresentarem uma forma guadrada.

Lisboa, 2 de Abril de 1992

ww—(/‘_ ) ————
J. PAREIRA DA CRUZ
Agente. Oficial da Propriedade Industrial

RUA VICTOR CORDON, 10-A 3¢
1200 LISBOA
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