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@ Verpackung aus einem Faltzuschnitt mit Breit- und Schmaiseitenwénden und mit einer innenzarge.

@ Bei einer Verpackung aus einem Faltzuschnitt
mit mindestens vier zu einem Schachtelschlauch

den ersten Faltlinie (29) und unterhalb etwa im der
H8he der Grifféfinung entsprechenden Abstand mit

{iber Faltlinien verbundenen Breit~- und Schmalsei-
tenwdnden mit daran angelenkten Deckel-und Bo-
denverschiuBlaschen, wobei alle Breit- und Schmal-
seitenwinde durch eine Innenzarge mindestens dop-
pellagig ausgebildet sind, soll ohne gesondert anzu-
bringenden und zu entsorgenden Tragegriff, aber mit
in die Verpackung integrierter Griffmulde in puiver-
dichter Ausflihrung, bis zum Verkauf, d.h. bei allen
= wesentlichen Transport- und Lagervorgéngen, das
L volle innenvolumen der Verpackung sowie deren Fe-
stigkeit unveréndert beibehalien werden.
Dies wird dadurch erreicht, daB in einer &uBeren
I Seitenwandung (16) eine Grifféffnung durch Einklap-
pen einer Grifflasche (10) ldngs einer Faltlinie (12)
¢ und eine gegeniiberliegende Seitenwandung (25) der
™ Innenzarge (2) im Bereich oberhalb der Grifflasche
°(10) am Schachtelschiauch festgelegt und im Ubri-
gen Bereich (28) frei beweglich angeordnet ist, wo-
bei zur Ausbildung einer Griffimulde die innere Sei-
tenwandung (25) wenigstens im Bereich der Faltlinie
(12) der Grifflasche (10) mit einer korrespondieren-

einer zweiten Faltlinie (30) versehen ist.

Xerox Copy Gentre
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Verpackung aus einem Faltzuschnitt mit Breit-und Schmalseitenwinden und mit einer Innenzarge

Die Erfindung betrifft eine Verpackung aus ei-
nem Faltzuschnitt mit mindestens vier zu einem
Schachtelschlauch Uber Faltlinien verbundenen
Breit- und Schmalseitenwéinden mit daran ange-
lenkten Deckel- und Bodenverschluflaschen, wobei
alle Breit- und Schmalseitenwinde durch eine In-
nenzarge mindestens doppellagig ausgebildet sind.

Verpackungen dieser Art mit relativ kraftiger,
die Festigkeit der Verpackung im wesentlichen be-
wirkender Innenzarge hat man bisher im wesentli-
chen flir 5 kg-Pulvergrofgebinde verwendet und
mit einem angenieteten Kunststoff-Tragegriff am
oberen Ende versehen, was eine Reihe von Nach-
" teilen mit sich bringt, ndmlich insbesondere einen
betrdchtlichen Aufwand fiir die gesonderte Anbrin-
gung des Tragegriffs sowie bei der Entsorgung
durch Entfernen des Kunststoff-Tragegriffs. Aufier-
dem ist der Tragegrifi beim Stapeln und Um-
schrumpfen von Versandeinheiten stérend im
Wege.

Man hat hier schon Abhilfe dadurch zu schaf-
fen versucht, daB man bei einem Tragepaket zur
Aufnahme pulverfdrmiger oder gekSmiter Produkie,
das aus einem einwandigen Kartonzuschnitt gebil-
det ist, eine Schmalseitenwandung verldngert und
dieses verldngerte angelenkte Laschenteil durch
Mehrfachrillungen zu einer vom sonstigen Paketin-
nenraum ab geschlossenen Griffmulde geformt und
in der gegeniiberliegenden Schmalseitenwand eine
in die Griffmulde verschwenkbare Grifflasche aus-
gebildet hat (DE-GM 86 11 928).

Nachteilig ist dabei jedoch, daB von Anfang an
bei der betreffenden Verpackung durch die Griff-
mulde ein Hohlraum in einem Kantenbereich gebil-
det ist, welcher einerseits die Stabilitdt der Verpak-
kung bei Lagerung und Mehrfachumschlag gefahr-
det und auBerdem eine Verringerung des beflillba-
ren Innenvolumens mit sich bringt. GréBere Ver-
packungen aus einwandigen Kartonzuschnitten ha-
ben zudem den generellen Nachteil, da alle Kar-
tonteile aus relativ kréftigem und dickem Wellpap-
penmaterial gebildet sein missen, um die auftre-
tenden Belastungen bei derartigen GroBgebinden
aufnehmen zu kdnnen. Damit ist naturgem#B der
Nachteil verbunden, daB die Bildung von Boden
und Deckel solcher Verpakkungen erschwert und
Uberdimensioniert erfolgt und auBerdem Werbe-
bzw. Inhaltsaufdrucke auf dem starken Karton prak-
tisch nicht mdglich sind, so daB zus3izlich auch
noch eine aus Festigkeitsgrliinden eigentlich nicht
notwendige Umhiliung allein flir die Druckaufbrin-
gung erforderlich ist.

Bekannt ist es ferner (Vorbenutzung einer Ver-
packung gemipB dlterer Anmeldung P 38 36 069.1)
bei einer sogenannten "Bag-in-Box-Verpackung"
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aus einem Faltzuschnitt einen Tragegriff direkt in
die Verpackung zu integrieren, wobei eine Seiten-
wand doppelwandig ausgebildet ist und in der du-
Beren Wandung eine ausgeprigte Grifflasche aus-
gebildet ist, die durch Einklappen gegen eine kor-
respondierende Crifflasche in der Innenwandung
eine Grifféffnung bildet. Beim Einklappen der Grif-
flasche entsteht jedoch eine direkte C)ffnung zum
Innenraum der Verpackung, so daB ein Benuizer
beim Eingreifen mit der Hand einen den Packungs-
inhalt aufnehmenden Folienbeutel beschidigen
kann, insbesondere dann, wenn Fingerschmuck ge-
tragen wird. Flir die Verpackung von pulverférmi-
gen Gltern, wie Waschmittelpulver oder dgl. ist
eine solche Verpackung praktisch ungeeignet, weil
durch die Offnung in der Seitenwand Pulvergut
direkt austreten kann und zudem der Benutzer
beim Tragen in das Verpackungsgut greifen mu8.

Aufgabe der Erfindung ist es. eine Verpackung
der eingangs bezeichneten Art einerseits ohne ge-
sondert anzubringenden und zu entsorgenden Tra-
gegriff, d.h. mit in die Verpackung integrierter Griff-
mulde in pulverdichter Ausfiihrung zu schaffen und
andererseits bis zum Verkauf, d.h. bei allen we-
sentlichen Transport- und LagervorgZngen, das vol-
le Innenvolumen der Verpackung sowie deren Fe-
stigkeit unverdndert beibehalten zu k&nnen.

Bei einer Verpackung der eingangs bezeichne-
ten Art wird diese Aufgabe dadurch gelGst, daB,
wie bei den vorgeschriebenen Verpackungen ohne
Innenzarge bekannt, in einer duBeren Seitenwan-
dung eine Griff6finung durch Einklappen einer Grif-
flasche ldngs einer Falilinie vorgesehen ist und
eine gegeniiberliegende Seitenwandung der Innen-
zarge im Bereich oberhalb der Grifflasche am
Schachtelschiauch festgelegt und im Ubrigen Be-
reich frei beweglich angeordnet ist, wobei zur Aus-
bildung einer Griffmulde die innere Seitenwandung
wenigstens im Bereich der Faltlinie der Grifflasche
mit einer korrespondierenden ersten Faltlinie und
unterhalb etwa im der Hbhe der GriffGfinung ent-
sprechenden Abstand mit einer zweiten Faltlinie
versehen ist.

Durch diese Ausgestaltung wird praktisch ohne
jeden zusiizlichen Materialaufwand ein gesonder-
ter Tragegriff vollig entbehrlich, unter Aufrechter-
haltung der Festigkeit der Verpackung und Beibe-
haltung des gesamten innenvolumens bis zur er-
sten Ingebrauchnahme, bei welcher beim Nachin-
nenverschwenken der in der duBeren Seitenwan-
dung ausgebildeten Grifflasche die gegenlberlie-
gende Seitenwandung der Innenzarge entspre-
chend der Einwéirtsschwenkung der Grifflasche un-
ter entgegengesetzter Verschwenkung um ihre er-
ste und zweite Faltlinie unter Hochziehung ihres



3 EP 0 394 730 A1 4

freibeweglichen unteren Bereichs ins Packungsin-
nere hin verschwenkt wird. Dabei ist von besonde-
rem Vorteil, daB die betreffende innere Seitenwan-
dung eine Griffimulde bildet, die gegenliber dem
Packungsinneren durch das Entlanggleiten der
Kanten ihres beweglichen Bereichs an den beidsei-
tig rechtwinklig anschlieBenden Wandungen der In-
nenzarge abgedichtet ist, so daB eine soiche Ver-
packung besonders fiir pulverférmiges Gut ver-
wendbar ist. Die volle Flllung der Verpackung wird
dabei nicht beeinirdchtigt, weil pulverférmiges Gut
der betreffenden Art relativ leicht kompressibel ist,
so daB das seitliche Eindriicken des betreffenden
beweglichen Bereichs bei der Bildung der Griffmul-
de keinerlei Probleme macht.

In vorteilhafter Ausgestaltung sieht die Erfin-
dung vor, daB zur dichtenden Anlage der inneren
Seitenwandung an der &uBeren Seitenwandung die
innere Seitenwandung am unteren Ende mit einer
unteren Faltlinie unter Ausbildung einer Dichtlasche
versehen ist. Durch die Ausbildung dieser Dichtla-
sche wird die Dichtigkeit der Griffmulde noch ver-
bessert, da beim Einklappen und damit Verschie-
ben des beweglichen Bereichs der inneren Seiten-
wandung diese Lasche dichtend an der &uBeren
Seitenwandung entlang gleitet.

Die Dichtigkeit wird noch erhdht, wenn die in-
nere Seitenwandung unterhalb der zweiten Faltlinie
etwa im selben Abstand wie zwischen der ersten
und der zweiten Faltlinie mit einer driften Faltlinie
versehen ist. Dadurch wird n&mlich beim Einklap-
pen der Grifflasche eine genau definierte formstabi-
le Faliung der inneren Seitenwandung erzielt, ins-
besondere wird die Dichtlasche beim Verschieben
exakt an der duBeren Seitenwandung geflihrt.

Die Stabilitdt der Verpackung kann trotz Ausbil-
dung der zuvor beschriebenen beweglichen Seiten-
wandung der innenzarge dadurch weitgehend auch
im gebildeten Zustand der Griffmulde beibehalten
werden, daB der unterste Bereich der betreffenden
inneren Seitenwandung am Schachtelschlauch fest-
legt ist.

Um die Pulverdichtheit im Bereich der Dichtla-
sche weiter zu verbessern, ist es zweckmasig, die
Seitenwandung der Verpackung in diesem Bereich
dreilagig auszubilden. Hierzu sieht die Erfindung in
Weiterbildung vor, daB an die innere Schmalseiten-
wand in Fortsetzung der Stiltzzarge der Seitenwan-
dung Uber eine Faltrille ein weiterer Seitenwandbe-
reich angelenkt ist. Dieser weitere Seitenwandbe-
reich wird beim Schlauchen des inneren Schachtel-
zuschnitts nach innen umgefaltet, so daB die fertige
Verpackung in diesem Bereich dreilagig ausgebil-
det ist. In diesem Zustand liegt dann die verschieb-
bare Dichtlasche zwischen dem weiteren Seiten-
wandbereich und der &uBeren, die Grifféffnung ent-
haltenden Seitenwandung.

Besonders zweckmiBig ist es hierbei, wenn die
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Linge des weiteren Seitenwandbereiches in etwa
der Strecke von der Faltrille bis zur Mitte des
Bereiches zwischen unterer Faltlinie und dritter
Faltlinie entspricht.

Ebenso 188t sich eine dreilagige Seitenwan-
dung ausbilden, wenn eine andere Ausflihrungs-
form des Zuschnitts flir die inneren Seitenwandun-
gen gewihlit wird. Hierzu sieht die Erfindung vor,
daB an eine innere Breitseitenwandung eine weitere
Schmalseitenwand mittels einer Faltrillung ortsfest
angelenkt ist, wobei der ortsfeste Bereich der wei-
teren Schmalseitenwand bis in die H6he der Grif-
flasche reicht. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel wird
also eine weitere, zusdizliche Schmalseitenwand
vorgesehen, wohingegen beim vorhergehenden
Ausflihrungsbeispiel eine Schmalseitenwand ver-
langert ausgebildet ist.

Die Handhabbarkeit der Verpackung wird bei
einer besonders vorieithaften Weiterbildung der Er-
findung wesentlich dadurch verbessert, da zur
Ausbildung einer Deckel6ffnung im oberen Wand-
bereich eine durchgéingige Aufreiilinie in einer der
Grifflasche gegenlberliegenden Schmalseitenwand
und wenigstens bereichsweise in beiden Breitsei-
tenwznden ausgebildet ist, wobei die beiden Enden
der Aufreifllinie bis in den Bereich der Deckelver-
schiuBlaschen auslaufen und sich jewsils in einer
Faltlinie der jeweiligen DeckelverschluBlasche fort-
setzen. Durch diese neuartige und flir bekannte
Verpackungen mit zusitzlichem Tragegriff nicht
geeignete Deckelausbildung ist die Verpackung in
Verbindung mit der erfindungsgemifB ausgestalte-
ten Griffausbildung besonders Ieicht zu handhaben,
da die Aufschwenkkante auf der Oberseite der Ver-
packung angeordnet ist, wodurch das Offnen und
WiederverschlieBen gegeniiber bekannten, seitli-
chen Aufschwenkkanten wesentlich vereinfacht
wird. Vor allem aber kann bei dieser Ausgestaltung
der Benutzer mit der einen Hand die Verpackung
halten und gleichzeitig die Deckel&ffnung offenhal-
ten, wihrend er mit der anderen Hand Gut aus der
Verpackung entnehmen kann, oder noch vorteilhaf-
ter, Verpackungsgut Uber die getffnete Schmalsei-
tenwandung ausschiitten, indem eine Hand an der
Grifflasche ansetzt und die andere Hand im Be-
reich der diagonal gegeniberliegenden unteren
Schmalseitenkante abstiitzt.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die beiden
Enden der AufreiBlinie schrdg zu den Deckelver-
schiuBlaschen auslaufend ausgebildet sind, da sich
dadurch besonders glinstige geometrische Verhéli-
nisse und damit eine besonders leichte Offenbar-
keit ergibt.

Zum erstmaligen Offnen der Deckeldffnung ist
vorgesehen, daB die Aufreifilinie mit einem AufreiB-
band und/oder einer Perforation versehen ist, wie
dies an sich bekannt ist.

Die Erfindung ist nachstehend anhand der
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Zeichnung beispielsweise niher erldutert. Diese
zeigt im:

Fig. 1 -einen Faltzuschniit flir eine Hufere
Faltschachtel einer erfindungsgemZfen Verpak-
kung,

Fig. 2 einen Faltzuschnitt einer korrespondie-
renden Innenzarge zum Einsatz in die Faltschachtel
nach Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht einer aus den Falt-
zuschnitten nach Fig. 1 und 2 zusammengesetzien
Verpackung,

Fig. 4 einen Schnitt durch einen Schmalsei-
tenbereich mit Grifféffnung einer Verpackung aus
den Zuschnitten nach Fig. 1 und 2,

Fig. 5 eine weitere Ausflhrungsform eines
Faltzuschnittes einer korrespondierenden Innenzar-
ge zum Einsatz in die Faltschachtel nach Fig. 1,

Fig. 6 einen Schnitt durch einen Schmalsei-
tenbereich mit Grifféfinung einer Verpackung aus
den Zuschnitten nach Fig. 1 und 5,

Fig. 7 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel ei-
nes Faltzuschnities einer korrespondierenden In-
nenzarge zum Einsatz in die Faltschachtel nach
Fig. 1 und in

Fig. 8 einen Schnitt durch einen Schmalsei-
tenbereich mit Grifiéfinungen einer Verpackung
aus den Zuschnitten nach Fig. 1 und 7.

In den Fig. 1 bis 4 ist eine erste Ausfiihrungs-
form einer erfindungsgemé&fBen Verpackung darge-
stellt. Diese Verpakkung, insbesondere fiir pulver-
férmige Gter, wie Waschpulver oder dgl., ist von
zwei Faltzuschnitten gebildet, einem HuBeren Fal-
zuschnitt, dem Faltschachtelzuschnitt 1 und einem
inneren Faltzuschnitt, der sogenannten Innenzarge
2. Dabei besteht der duBere Faltzuschnitt 1 bevor-
zugt aus bedrucktem Karton oder dgl. und der
innere Faltzuschnitt 2 aus Wellpappe.

Der Faltschachtelzuschnitt 1 (Fig. 1) weist vier
Uber Faltlinien 3 verbundene Schachtelwinde,
ndmiich Breitseitenwdnde 4, 5 und Schmalseiten-
winde 6, 7 auf, an die {iber enisprechende Faitli-
nien 8 DeckelverschluBlaschen 4a, 5a, 6a, 7a bzw.
Bodenverschlufilaschen 4b, 5b, 6b und 7b ver-
schwenkbar angelenkt sind.

An der freien Lingskante der Breitseitenwand
4 ist zudem eine Klebelasche 9 zum Verkleben mit
der Schmalseitenwand 7 klappbar angeordnet. Die-
se Klebelasche 9 weist enisprechend ebenfalls
eine DeckelverschluBlasche 9a und eine Bodenver-
schluBlasche 9b auf, die ggf. auch entfallen kdn-
nen. :

In der Schmalseitenwand 6 ist im oberen Be-
reich eine Grifflasche 10 ausgebildet, welche durch
eine perforierte Stanzlinie 11 sowie eine Faltlinie 12
umgrenzt ist. Durch enisprechendes Eindriicken
entlang der Stanzlinie 11 kann die Grifflasche 10
entlang der Faltlinie 12 bei aufgerichietem und
geschlauchtem Faltschachtelzuschnitt 1 nach innen
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eingeklappt werden.

Zur Ausbildung einer Deckel&iinung ist im obe-
ren Wandbereich eine durchgéingige Aufreiilinie 13
in der Schmalseitenwand 7 und der Klebelasche 9
ausgebildet, die sich jeweils bereichsweise in die
beiden Breitseitenwinde 4 und 5 forsetzt und de-
ren Enden 14 schrig zu den DeckeiverschiuBla-
schen 4a, 5a zulaufen sowie jeweils in Faltlinien 15,
16 in den DeckelverschluBllaschen 4a bzw. 5a Uber-
gehen. Dabei sind die schrdg zulaufenden Enden
14 perforiert ausgebildet, wihrend der Ubrige Be-
reich der Aufreiflinie 13 mit einem Aufreiband
versehen ist, das in der Zeichnung nur angedeutet
und mit 17 bezeichnet ist.

Fig. 2 zeigt den Zuschnitt einer Innenzarge.
Dieser weist Uber gestrichelt angedeutete Falilinien
miteinander verbundene SeitenwZnde, ndmilich
Breitseitenwdnde 18, 19 und Schmalseitenwinde
20, 21 sowie eine Klebelasche 22 aui, wobei diese
Klebelasche auch entfallen kann.

Im zusammengefalteten und geschlauchten Zu-
stand wird die Innenzarge dabei derart in den Falt-
schachtelzuschnitt 1 eingesetzt, daB die innere
Schmalseitenwand 20 an der duBeren Schmalsei-
tenwand 6 anliegt. Wesentlich flir die Ausgestal-
tung des inneren Faltzuschnitts 2 ist die Ausbil-
dung der inneren Schmalseitenwand 20. Diese Sei-
tenwand ist zweiteilig ausgebildet. Sie besteht aus
einer an die Bodenfldche des geschlauchten und
zusammengefalteten Faltschachtel angrenzenden
Stiitzzarge 23, die Uber Faltliinien 24 orisfest mit
den angrenzenden Breitseitenwinden 18, 19 ver-
bunden ist, und einer davon geirennten inneren
Seitenwandung 25. Diese innere Seitenwandung 25
weist ihrerseits zwei Bereiche auf, einen oberen
Bereich 26, der Uber innere Faltlinien 27 orisfest
mit den Breitseitenwdnden 18, 19 verbunden ist
und dessen Breite etwa dem Abstand zwischen der
Falilinie 12 der Grifflasche 10 und der Faltlinie 8
des duferen Faltzuschnitis 1 entspricht, und einen
zweiten Bereich 28, der Uber eine erste Faltlinie 29
am Bereich 26 verschwenkbar angelenkt ist und
dessen Ubrige Kanten 28a, in der Zeichnung als
durchgezogene Linien dargestellt, nicht mit den
benachbarten Bereichen der Innenzarge 2 verbun-
den sind. Die Kanten 28a werden mittels Durch-
stanzungen oder Durchschneiden der Innenzarge 2
gebildet. Etwa im der HS8he der Grifflasche 10 des
duBeren Faltschachtelzuschnittes entsprechenden
Abstand ist eine zweite Faltlinie 30 und etwa im
selben Abstand davon eine dritte Faltlinie 31 aus-
gebildet. Am unteren Ende dieses beweglichen Be-
reiches 28 ist unter Ausbildung einer Dichilasche
32 eine untere Falilinie 33 vorgesehen. Die im
Bereich von Stlitzzarge 23 und oberem Bereich 26
aneinanderliegenden Bereiche von Innenzarge 2
und geschlauchtem und zusammengefalteten Fait-
schachtelzuschnitt kdnnen miteinander verklebt
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sein.

Fig. 3 zeigt in einer Seitenansicht eine aus den
beiden Faltzuschnitten 1 und 2 gebildete vollsténdi-
ge Verpackung. Dabei ist die aligemein mit 34
bezeichnete Grifféffnung bereits ausgebildet, wobei
allerdings lediglich die Ausformung des bewegli-
chen Bereiches 28 der inneren Schmalseitenwand
20 gestrichelt angedeutet ist, ndhere Einzelheiten
sind weiter unten beschrieben. Durch Aufreifien
des AufreiBbandes 17 entlang der AuireiBlinie 13
und entsprechendes AufreiBen entlang der perfo-
rierten Enden 14 kann ein mit 35 bezeichneter
Deckel der Verpackung gedffnet werden, wobei
dessen Anordnung so getroffen ist, daB die Aufreif-
linie 13 nicht in der Schmalseitenwand 6 mit der
Grifflasche 10 ausgebildet ist. Diese Anordnung ist
zum Entnehmen bzw. zum Ausschitten von Gui
aus der Verpackung besonders ginstig und er-
mdglicht eine leichte Handhabbarkeit.

Fig. 4 verdeutlicht die Ausgestaltung der Griff-
Sffnung- 34. Durch Einklappen der Grifflasche 10
nach entsprechendem Durchtrennen der perforier-
ten Stanziinie 11 um die Faltlinie 12 wird entspre-
chend der bewegliche Bereich 28 der inneren Sei-
tenwandung 25 derart verschoben, daf sich eine
Griffmulde ausbildet. Diese Verschiebung erfolgt
aufgrund der Faltlinien 30 und 31 in definierter
Weise, wobei insbesondere die Dichtlasche 32 auf-
grund der Faltlinie 33 dichtend entlang der duBeren
Schmalseitenwand 6 verschoben wird, so daB kein
pulverférmiges Gut 36 in den Bereich der Griffmul-
de gelangen kann, d.h. es kann kein Gut durch die
Grifféffnung 34 entweichen.

Noch weiter verbessert wird die Pulverdichtig-
keit bei gebffneter Griffmulde 34 durch den Innen-
zargenzuschnitt 2a, wie er in Fig. 5 dargestellt ist.
Der Innenzargenzuschnitt 2a gem#B Fig. 5 ent-
spricht im wesentlichen dem Innenzargenzuschnitt
2 gemif Fig. 2 und ist daher bei gieichen Teilen
mit denselben Bezugszeichen versehen. Unter-
schiedlich bei dem Innenzargenzuschnitt 2a ist die
verldngert ausgebildete Schmalseitenwand 20. Hier
sit an die Stlitzzarge 23 mittels einer Faltrilie 60 ein
weiterer Seitenwandbereich 61 angelenkt. Dieser
Seitenwandbereich 61 weist in etwa eine Linge
auf, die dem Abstand von Rillinie 60 bis zur Halfte
des Seitenwandbereiches 28 entspricht, und wird
bei geschlauchtem Innenzargenzuschnitt 2a nach
innen umgefaltet und mit der Stlitzzarge 23 ver-
bunden. Auf diese Weise ist die Innenzarge dann
im Bereich des Seitenwandbereiches 61 doppella-
gig ausgebildet, wie dies auch der Fig. 6 zu ent-
nehmen ist. Auf diese Waeist liegt bei mit Produkt
beflillter Faltschachtel mit Innenzarge das Produkt
nur im Bereich 61 an, wohingegen zwischen der
anderen Seite des Bereiches 61 und der innenseite
der duBeren Schmalseitenwand 6 ein Zwischen-
raum verbleibt, in welchem der bewegliche Bereich
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28 der Seitenwandung 25 verschiebbar angeordnet
ist. Wahrend bei der Ausbildung der Innenzarge 2
im Zustand nach Fig. 4 eventuell noch die Gefahr
besteht, daB beim Offnen der Griffimulde 34 doch
noch Produkt zwischen die Dichtlaschen 32 und
die 3uBere Schmalseitenwand 6 gelangt, welches
dann durch die Grifféffnung 34 ungewiinscht aus
der Faltschachtel austreten kann, so ist dies bei-
Ausbildung der Innenzarge 2a, wie aus Fig. 6 er-
sichtlich, nicht m&glich.

Weiterhin zeigen auch die Fig. 7 und 8 die
Ausbildung und Anordnung eines Innenzargenzu-
schnittes 2b, der ebenfalls eine gegeniiber dem
Innenzargenzuschnitt 2 verbesserte Pulverdichtheit
bewirkt. Auch in den Fig. 7 und 8 sind die zu den
Fig. 2 und 4 identischen Teile mit denselben Be-
zugszeichen versehen. Die Innenzarge 2b zeichnet
sich durch eine andere Reihenfolge von Schmalsei-
tenwdnden 20, 21 und Breitseitenwdnden 18, 19
sowie eine zusdizliche Schmalseitenwand 70 aus.
Die Schmalseitenwand 20 gemiB Fig. 7 ist genau-
so ausgebildet, wie die Schmalseitenwand 20 der
Fig. 2, allerdings ist sie aufgrund ihrer auBenseiti-
gen Anordnung in dem Zuschnitt 2b nur noch Uber

‘die Falt- bzw. Rillinien 27 und 24 mit der Breitsei-

tenwand 19 verbunden. Die auf der anderen Seite
des Zuschnittes 2b ausgebildete Schmalseiten-
wand 70 ist durch eine Faltlinie oder -rillung 71 an
der Breitseitenwand 18 angelenkt. Die Faltrillung 71
reicht in etwa vom unteren Rand des innenzargen-
zuschnittes 2b bis in eine Hbhe, die in etwa dem
unteren Verlauf der die Grifflasche 10 in dem Falt-
schachtelzuschniit 1 umgrenzenden Perforationsli-
nie 11 entspricht. Von dort aus bis zur oberen
Kante des Innenzargenzuschnities 2b setzt sich die
Faltlinie 71 als Stanz- oder Schnittlinie 72 fort. Im
Ubergangsbersich von Faltlinie 71 zur Stanzlinie 72
beginnt eine weitere Faltlinie 75, die Rechtwinklig
zu den Linien 71 und 72 Verlduft und die Schmal-
seitenwand 70 in den unteren Bereich 73 und den
oberen Bereich 74 unterteilt.

Die Innenzarge 2b ist bei gebrauchsfertigem
Gebinde derart zusammengefaltet, daB die Schmal-
seitenwédnde 70 und 20 aneinander zu liegen kom-
men, wie dies aus Fig. 8 ersichtlich ist. Die Wand
70 bildet dann die innere, dem Produkt zugewand-
te Lage der Innenzarge und die Wand 20 bildet die
der Schmalseitenwand 6 zugewandte Lage der In-
nenzarge 2b. Auch bei dieser Ausflihrungsform ist
die Innenzarge dann im Bereich der Schmalseiten-
wand 6 doppellagig ausgebildet, &hnlich wie bei
der Ausflhrungsform nach Fig. 5 und 6. Wird bei
diesem Gebinde nun die Grifflasche 10 nach innen
gedriickt, so klappt der obere Bereich 74 der
Schmalseitenwand 70 nach innen weg und erm&g-
licht das Umlegen der Grifflasche 10 sowie das
damit verbunden Hochrutschen des Teiles 25 der
Wand 20. Auch durch diese Ausflihrungsform wird
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verhindert, daB Pulver 36 an der Dichilasche 32
vorbei zu der Offnung 34 gelangt. Die Teile 73 und
23 k&nnen miteinander verleimt sein.

In Ab#nderung des Innenzargenzuschnittes 2b
nach Fig. 7 kann die Faltlinie 75 auch als Stanziinie
ausgebildet sein, so daB der obere Bereich 74
dann génzlich entfdlli. Obwoh! diese Ausflihrungs-
form nicht weiter dargestellt ist, ist sofort ersicht-
lich, daB sich im Schnittbild &hnliche Verhiltnisse
ergeben, wie sie in Fig. 6 dargestellt sind. Der
Unterschied zur Fig. 6 besteht dann darin, daff die
Doppelwandigkeit der Innenzarge im Bereich der
Schmalseitenwand 6 nicht durch ein Teil 61, wel-
ches an der Schmalseitenwand 20 ausgebiidet ist,
sondern durch das Teil 73, welches an der Schmal-
seitenwand 70 ausgebildst ist, gebildet wird.

Anspriiche

1. Verpackung aus einem Faltzuschnitt mit
mindestens vier zu einem Schachtelschlauch Uiber
Faltlinien verbundenen Breit-und Schmalseitenwin-
den mit daran angelenkien Deckel- und Bodenver-
schluBlaschen, wobsi alle Breit- und Schmalseiten-
winde durch eine Innenzarge mindesiens doppel-
lagig ausgebildet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB in einer &uBeren Seitenwandung (16) eine
Griff6ffnung durch Einklappen einer Grifflasche (10)
l&ngs einer Faltlinie (12) und eine gegentiberliegen-
de Seitenwandung (25) der Innenzarge (2) im Be-
reich oberhalb der Grifflasche (10} am Schach-
telschlauch festgelegt und im librigen Bereich (28)
frei beweglich angeordnet ist, wobei zur Ausbildung
siner Griffmulde die innere Seitenwandung (25) we-
nigstens im Bereich der Faltlinie (12) der Griffla-
sche (10) mit einer korrespondierenden ersten Falt-
linie (29) und unterhalb etwa im der HShe der
Griff6finung entsprechenden Abstand mit siner
zweiten Faltlinie (30) versehen ist.

2. Verpackung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, ’
daB zur dichtenden Anlage der inneren Seitenwan-
dung (25) an der &uBeren Seitenwandung (6) die
innere Seitenwandung (25) am unteren Ende mit
einer unteren Faltlinie (33) un ter Ausbildung einer
Dichtlasche (32) versehen ist.

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die innere Seitenwandung (25) unierhalb der
zweiten Faltlinie (30) etwa im selben Abstand wie
zwischen der ersten (29) und der zweiten Falilinie
(30) mit einer dritten Faltlinie (31) versehen ist.

4. Verpackung nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden,
dadurch gekennzeichnet,
daB der unterste Bereich (23) der betreffenden
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inneren Seitenwandung (20) am Schachtelschlauch
festgelegt ist.

5. Verpackung nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden,
dadurch gekennzeichnet,
daB an die innere Schmalseitenwand (20) in Fort-
setzung der Stiltzzarge (23) der Seitenwandung
(25) Uber eine Faltrille (60) ein weiterer Seiten-
wandbereich (61) angelenkt ist.

6. Verpackung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ldnge des weiteren Seitenwandbereiches
(61) in etwa der Strecke von der Faltrille (60) bis
zur Mitte des Bereiches (28) zwischen unterer Falt-
linie (33) und dritter Faltlinie (31) entspricht.

7. Verpackung nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden,
dadurch gekennzsichnet,
daf an eine innere Breitseitenwandung (18) eine
weitere Schmalseitenwand (70) mittels einer Faltril-
lung (71) ortsfest angelenkt ist, wobei der orisfeste
Bereich (73) der weiteren Schmalseitenwand (70)
bis in die H8he der Grifflasche (10) reicht.

8. Verpackung nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden,
dadurch gekennzeichnet,
daB zur Ausbildung einer DeckelGffnung (35) im
oberen Wandbereich sine durchgingige AufreiBli-
nie (13) in einer der Grifflasche gegenliberliegen-
den Schmalseitenwand (7) und wenigstens be-
reichsweise in beiden Breitseitenwinden (4,5) aus-
gebildet ist, wobei die beiden Enden (14) der Auf-
reiflinie (13) bis in den Bersich der Deckelver-
schluBlaschen (4a,5a) auslaufen und sich jeweils in
einer Faltlinie (15,18) der jeweiligen Deckelver-
schiuBlasche (4a,5a) fortsetzen.

9. Verpackung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Enden (14) der AufreiBlinie (13)
schridg zu den Deckelverschluflaschen (15,16) aus-
laufend ausgebildet sind.

10. Verpackung nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufreiflinie (13) mit sinem Aufreifband (17)
und/oder einer Perforation versehen ist.
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