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Przedmiotem wynalazku jest pneumatyczno-ten-
sometryczne urzgdzenie do pomiaru struktury na-
rzedzi $ciernych. »

Dotychczas znane sg pneumatyczne urzadzenia,
ktérych zasadniczg czeScig jest dysza powodujgca
przeplyw sprezonego powietrza przez mierzong
Sciernie. Wspélpracuje omna z u- rurkami lub z
bardzo dokiadnymi rotametrami. Zaletg urzg-
dzeh jest mozliwo§é dokonywania pomiaréw pun-
ktowych. Wada natomiast jest trudno§¢ w auto-
matyzowaniu odczytow.

Celem wynalazku jest umozliwienie dokonywa-
nia szybkich nieniszczacych punktowych oraz da-
jacych sie automatyzowaé pomiaréw struktury na-
rzedzi Sciernych, za§ jego zadaniem jest stworze-
nie urzadzenia o prostej konstrukecji i wysokiej
czutoS$cil

Zadanie to zostalo rozwigzane przez zastosowa-
- nie nadajnika tensometrycznego w postaci listwy
z naklejonymi czujnikami umieszczonej w cylin-
drze, ktérego tlok stosownie do ci$nienia panuja-
cego po drugiej jego stronie wywiera nacisk na
listwe i ja odksztalca. Przed pomiarem ci$nienie
w cylindrze ustala si¢ przy uzyciu reduktora i za-
woru odcinajgcego. Pomiar moze sie odbywaé po
uprzednim dostawieniu $ciernicy do koncéwki na-
dajnika w celu zwarcia zwieracza pradowego ob-
wodu sterowania, w ktérym znajduje sie zawoér
elektromagnetyczny sterowany przekaZnikiem cza-
sowym.
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Zasadnicze korzySci techniczne wynikajgce =z
zastosowania rozwigzania wedlug wynalazku, to

‘pomiar Sciernic w pelnym zakresie ich charakte-

rystyk wynikajacy z mozliwo§ci regulowania ci§-
nienia powietrza w cylindrze, §rednicy dyszy oraz
wyplywu powietrza, proste i latwe do pelnej au-
tomatyzacji czynnoSci w czasie pomiaru i nienisz-
czacy, szybki i punktowy pomiar. ;.
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony ~w
przykladzie wykonania na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia przekréj wzdluiny wurzgdzenia,
fig. 2 — przekréj koficobwki nadajnika, a fig. 3 —
schemat ideowy sterowania oraz .rejestrowania
zmian elektrycznych mostka tensometrycznego.
Pneumatyczno-tensometryczne urzgdzenie do po-
miaru struktury narzedzi $ciernych sklada sie z
podstawy 1, na ktérej umieszczone sg dwie kon-
strukcje noSne 2 i 3, nadajnika 4 skladajgcego sie
z cylindra 5, zamknietego pokrywa 6 i elemen-
tem 7 wyksztalconym w koncéwke 8. Wewnagtrz
cylindra znajduje sie tlok 9 =z pier§cieniami
uszczelniajagcymi 10 oraz $§ruba - 11 kontaktujgca
si¢ z listwa 12, na ktérej naklejono tensometry 13.
Listwa 12 przytwierdzona jest do pokrywy 6, w
wybraniu ktérej znajduje sie pilytka izolacyjna 14
z laczami 15 obwodu elektryczriego mostka ten-
sometrycznego, ktoérego przewody wyprowadzone
zostaly przez otwér w pokrywie 6 oraz ustalone

przy pomocy wkladki gumowej 16 i Sruby 17.
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W $Srodkowej czeSci nadajnika znajduje sie ele-
ktromagnetyczny blok skladajgcy sie z korpusu 18,
wewnatrz ktérego umieszczono elektromagnes 19
oraz zwore 20 wyksztalcong w zawdr odcinajacy
przewodu powietrznego nadajnika, podparty spre-
zyng 21. Przednia cze§¢ nadajnika (fig. 2), zada-

niem ktérej jest doprowadzenie powietrza do po- ,

wierzchni §ciernicy i $cistego z nig kontaktu, zbu-
dowana jest z suwliwego waleczka 22, podparte-
go odpowiednio dobrang sprezyng 23, posiadajace-
go skok ograniczony nakretka 24. W przedniej je-
go czeSci znajduje sie gwintowany otwoér: na po-
mieszczenie wymiennych: dyszek 25 oraz gumowy
pier§cienn uszczelniajacy 26.

W dolnej cze$ci korpusu znajduje sie odizolo-
wany zwieracz pradowy 27 ukiladu sterowania

zwierany poprzez popychacz 28 ze sprezyng 29 w

chwili odpowiedniego doci$niecia Sciernicy do kon-
cobwki mierniczej. Sciernica 30, ktéra do pomiaru
musi byé umocowana j odpowiednio zorientowana,
umieszczona jest na konstrukcji 3 posiadajgcej
prowadnice 31 i 32 oraz przemieszczajgcej sie po
prowadnicach 33 przy pomocy nakretki 34 i Sruby
ndpedzanej przy pomocy korby 36. Do umocowa-
nia $§ciernicy stuzg okladki 37 i 38 umieszczone na
trzpieniu, ktéry w dolnej swojej czeSci wyksztal-
cony jest zgodnie z profilem. prowadnic 31 i 32.

Do zaciskania $ciernicy pomiedzy okladkami 37
i 38 stuzy Sruba 40. Diugi.wkret 41 stuzy do usta-
lania oprawki $ciernicy w dowolnym polozeniu
na prowadnicach. Prowadnica pionowa 31 stuzy
do ustalania $ciernicy z oprawka w przypadku
pomijaru struktury na powierzchniach czolowych
Sciernicy. W konstrukcji no$nej 2 umieszczone sg
elementy sterowania. Spoér6d nich na fig. 1 wi-
doczny jest zawér 42 odcinajgcy doplyw spreione-
go powietrza do cylindra 5, manometr 43, prze-
kaénik czasowy z pokretlem 44 oraz przyciski ste-
rujace ,start” i ,stop” — 45.

Urzgqdzenie wedtug wynalazku moze by¢ zasila-
ne z przemyslowej sieci sprezonego powietrza lub
ze sprezarki. W celu uruchomienia nalezy do cy-
lindra 5 doprowadzié spreione powietrze o ci$nie-
niu wskazywanym w przybliteniu manometrem 43
oraz dokiadnie przy pomocy mostka tensometry-
cznego. Panujgce w cylindrze 5 ci$nienie powodu-
je bowiem nacisk tioka 9 na listwe 12 i odpowie-
dnfe zmiany pradowe w mostku tensometrycanym.
Po ustaleniu si¢ ci$nienia nalezy przy pomocy za-
woru 42 odcigé uklad od strony zasilajgcej, z kt6-
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rej to wystepuje reduktor 48 i filtr 47. W przy-
padku uzyskania wyzszego niz potrzeba ci§nienia
mozna go zmniejszyé poprzez naci$nigcie przycis-
ku 50. Po zamocowaniu $ciernicy przy pomocy
Srub 40 i 41 nalezy krecgc korba 36 doprowadzié
do styku S$ciernicy w “konkretnym punkcie pomia-
rowym z koficbwka nadajnika z takg sila, zeby
pokonaé op6r, jaki stawia odpowiednio dobrana
sprezyna 23 i uszczelniajgcy pier§cien gumowy 26.
Spelnienie tego warunku oznacza zwarcie sty-
kéw 48, fig. 3, a tym samym umozliwia dokona-
nie wlasciwego pomiaru. Pomiar polega na stwier-
dzeniu wielko$ci spadku ci$nienia w cylindrze 5
w Sci§le okreS§lonym czasie odmierzanym przez
przekaZnik czasowy. Po zwarciu styk6w 48 mozna
poprzez przyci€nigcie przycisku P uruchomié¢ urza-
dzenie, lub przerwaé w dowolnej chwili pomiar
przyciskiem W, Przyci$niecie przycisku P ozna-
cza wlgczenie cewki przekaZnika czasowego 49 i
zwarcie styk6w PC, a tym samym i obwodu ele-
ktromagnesu 19 na czas ustalony pokretlem 44.
Zadzialanie elektromagnesu oznacza wciagniecie
zwory i wyplyw sprezonego powietrza przez dy-
sz¢ 25 i badang Sciernice. W celu dokonania na-
stepnych pomiaréw nalezy zmienié polozenie §cier-
nicy oraz otworzyé zawér 42 w celu ponownego
napelnienia cylindra 5 powietrzem o ciénieniu
ustalqnym zaworem 46.

Zastrzezenia patentowe

1. Pneumatyczno-tensometryczne urzadzenie do
pomiaru struktury narzedzi S$ciernych, skladajace
si¢ z umieszczonych na podstawie nadajnika i
aparatu ustawczego $ciernicy, znamienne tym, ze
posiada cylinder (5) zasilany powietrzem poprzez
zaw6r redukcyjny (46) i zawdr odcinajacy (42) oraz
tlok (9) wywierajacy nacisk na odksztalcalng li-
stwe (12), na ktérej naklejone sq tensometry ele-
ktrooporowe (18)

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, tnamienne tym,
%e posiada w przedniej cze$ci cylindra (5) kon-
cowke (8) otwierany lub zamykana przez zawér
elektromagnetyczny (19) sterowany przekasnikiem
czasowym (44). :

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, szhamienne
tym, e posiada w koficowce (8) zwieracz pradowy
uruchamiajacy urzadzenie po uprzednim dostawie-
niu Sciernicy do pier§cienia uszczelniajacego (26)
z silq uwarunkowana sprggyng (29h
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