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podle piedlohy a ze¥izeni k provdd&ni tohoto zplsobu

Vyndlez se tfkd zpisobu zdobeni sklenénych pFedm$td pomoci ryciho néstroje reprodukei
podle pFedlohy, pii kterém se pienos na reprod kéni soustavu provddi pomoci elektrickych
impulsl, piidemi se popFipadd elektrioké impulsy pied pF¥enosem zaznamenaji magneticky a
opekovend piendfeji na reprodukini soustavu, osa otddeni ryciho ndstroje se udriuje b&hem
ryti v poloze kolmo ke sméru linle vytvid¥eného dekoru a do z4bSru se postupné uvéddi zvole~
ny ryci ndatroj. Vyndlez se tykd také za¥fizeni k provdddni gplisobu sestdvajiciho ze snima-
cfho systému, p¥ipadné pFistroje k magnetickému zdznamu impulsd, pFevodl a reprodukdéni sou-
stavy se gadou rycich ndstroji. .

Ve francouzgkém pat. spisu 8. 1 467 739 je popsén zpisob a zafizeni ke zdoben{ sklens-
ﬁjoh pfedmétd pomoof pevného otddeciho se ndstroje a oto¥ného drXdku vyrobkd, ovlddanych
mechanicky kopirovacim hrotem pies pantrograf rozklddajicf pohyd hrotu na dvé kolmé sloZky.
Zpigob je naméhavy, mdlo produktivni a piFedpokléddé namdhavé objiZdén{ pFedlohy vytvorené
rytim, Déle je zndm zplsob a zaiizeni podle &8s, autorského osvdddemni &, 167131, podle n&-
ho# rozklad pohybu na dv$é kolmé sloZky se provddi pomooi elekirickjch impulsi, které se =
vyhodou zaznamenaj{ magneticky a prendseli opakované na reprodukdni soustavu., PouZitf i
jinfch ne# kulovych rycich néatrojl a jejich natéleni do polohy kolmo ke smdru linie vy=-
tvédfeného dekoru, tj. ve smdru tedny, ¥e#i ¥m. autorské osvéddeni . 190698, Uvedené spi-
soby a zaFizeni maji n¥které nevyhody. Objiidén{i piredlohy kopirovacim lirotem vyfaduje znad-
né zkudenosti pracovnika, celj program se vytvdi{ na zafizeni, nenf moino provéd¥t dodatt&;-

197 364



197 364

né opravy nebo lpravy & nelze piedem zaddvat rychlost pohybu nédstroje podle technologio~
kych pofadavkl, protofe je déna rychlost{ obj{fdéni pFfedlohy. Natdfeni ryoiho nésfrojo a
uvéd¥ni do zébéru ryciho ndstroje vyfaduje dosti sloZitf§ mechanismus. »

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatn$ omez{ u zplsobu podle vynélezu, jehoZ
podastata spodivd v tom, Ze linie dekoru se rozd¥l{ na piimkové a kruZnicové Useky, stanovi
se jejioh soufadnice & §{slo a ryocnlost ryofho néstroje a tyto Siselné Udaje se preméni na
elektrické impulsy. Ofselné ddaje se vklddaji k p¥em¥né na elektrické impulsy bud rudn¥,
nebo se zaznamendveji na ddrnou pésku, ze které se snimajf k piemé;é na elektrické impulsy.
K provdddni zplsobu slouZi zabizeni, jeho% podstata spodivéd v tom, Ze p¥ed servomechanismy
reproduk¥ni soustavy je pied¥azen interpoldtor. S vfhodou lze pied interpoldtor prediadit
gapizen{ k dSrovéni a snimdni d¥rné pésky. Snimeci systém miZe s vjhodou zahrnovat také
zaifzen{ pro automatickou digitalizaci snimanych dat.

Celf program zdobeni se provddi Sasové i mistné nezévisle na vlastnim za¥izen{ ke
zdobenf., Zvétduje se pPesnost zdznamu, snadno lze provdddt opravy a dpravy dekoru, auto=
maticky natiSet ndstroj do tedny k linii Fezu bez jejiho sledovéni, zvolit vhodny ndastro]

a predem urdit rychlost pchybu néstiroje na zvolenfch mistech podle technologickych poZadav-
‘kﬁ. | ‘

P#{kladné provedeni vynélezu Je popsdno ddle a schematicky zndzornéno na piipojeném
vikrese, ktery zndzornuje blokové schéma za¥izeni,

Zarizeni sestdivé ze snimacfho systému 1 s pFedlohou 2, na ktery navazuje interpoldtor
3 bud pi#imo, nebo pres ddrovaci zafizeni 4, d¥rnou pésku 3 a $teci za¥izeni 6. Snimaci »
systém 1 miZe byt doplndn o zafizeni 16 pro automatickou digitalizeoi snimanfch dat. Na vy-
stup z interpoldtoru 3 je p¥ipojen servomechanismus ] k ovlédéni ot4divého pohybu dekoro-
vaného pFfedmétu 9 a servomechanismus 8 k ovlddéni posuvného pohybu dekorovaného predmEtu 9.
Néstroj 10 zvoleny ze sady ndstrojl je s interpoldtorem 3 spojen jednek pfes servomechanis-
mus 11 natéSeciho za¥izeni 12, jednak pies servomechanigmus 13 voliciho za¥{zeni 14 volené-
ho néstroje 10. Na vyistupy z interpoldtoru 3 je zapojeno za¥izeni 13 k magnetickému zézna-
mu impul si. :

Pod pojmem interpoldtor se rozumi specidlni po¥itad pro souviglé ¥izeni soufadnioco-
vjch pohybovich systémi, u nich% se Fizeny objekt pohybuje po piedem urdené dréze. Zaii-
zeni precuje ndslednd:

Ve snimacim systému ] se pFedlcha 2, zhotovend nap¥. vytvarnikem, vyhodnoti tak, Ze
pe linie dekoru rogdéli na odpovidajici dseky odpovidajiof iisedkém a Sdstem kru¥nic nebo
kru¥niofm. KaZ?dy Gsek predstavuje jeden blok programu & obsahuje

a) poradové &islo bloku, tj. Useku,
b) p¥ipravnou funkei udévajfcf, zda jde o p¥fmku nebo Sdst kruinice, popfipadi kruZnieci,
o) soufadnice X poSétedniho a koncového bodu,
a) souFadnice Y poidtedniho a koncového bodu,
e) v pripadd kruinice: ‘
X slofku vzddlenosti st¥edu krufnice a podétednfho bodu useku,
Y slofku vzdélenosti st¥edu kruifnice a poddtedniho bodh dgeku,
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£f) rychlost, kterou se mé ndstroj v tomto dseku pohybovat a

g) &islo nédstroje, ktery bude tento Usek dekoru vytvéiet,

Vetup &iselnych dat do interpoldtoru 3 je moZno provddét ruéné, nebo data zeznemenat
pomoci d8rovaciho za¥izeni 4 ne d&rnou pdsku 5, snimat pomoci snimaciho za¥izeni 6 a zavé-
d8t do interpoldtoru 3, kde se v &islicové formé uloii do jeho vnit¥ni pamdti., Ddle je
moZno de interpoldtoru vklddat date teké ze za¥izeni 16 pro automatickou digitalizaci sni-
manych dat, kterym miZe byt doplnén snimaci systém I snimajici predlohu 2. Interpoldtor 3
pracuje krokové tak, %e vyjde ze zadaného poddtedniho bodu a uddld krok smérem k zadanému
bodu koncovémus V tomto novém bodé se vyhodnoti vzddlenosti od vypoditaného bodu na aproxi-
movené primce (kiivece). Podle polohy vidi ni za¥izeni automaticky rozhoduje, zda bude dalsi
krok vykondn ve sméru +X, ~X, +Y nebo -~Y. Tento postup se opakuje pro kaZdy dal3i krok a
zaruduje, Ze vystupni élen se bude pohyhovat po drdze, kterd se od matematicky zadané p¥im-
ky nebo kruZnice miZe 1i8it jen o % 1 krok. Vzhledem k tomu, Ze velikost kroku je 0,01
a¥ 0,005 mm, nejsou nerovnosti zndt a pi¥imka &i kruZnice nevykazuje "zuby". Interpoldtor 3

vytvd¥i na svém vystupu ¥{dic{ signdly pro dva polohové servomechanismy T, ovliddajici po-

8
hyby dekorovaného predmétu 9, signdl pro servomechanismus 11 netédeciho za¥izeni 12 ryctfho
néstroje 10 a signdl servomechanismu 13 voliciho zafizeni 14 druhu néétroje J0. Na vystupy
z interpolétorﬁ 3 je mo¥no piipojit také zafizeni 15 k magnetickému zdznamu impulsl a v3ech-
ny uvedené servomechanismy opakovand ovlddaet reprodukei tohoto magnetického zdznamu.

Po ukondeni zpracovdni programu je moZno provést nejd¥ive kontrolu rytim a v pF¥ipadd

zjidténych odchylek provést opravu programu p¥imo v interpoldtoru 3, nebo opravu dérné

pé.Sk}'t

PREDMET VYNALEZU

1, Zplsob zdobeni sklendnfch predm&td pomoci ryciho ndstroje reprodukci podle piedlohy,
p¥i kterém se pienos na reprodukdni soustavu provédi pomoci elektrickych impulsl, p¥i-
éemi ge elektrické impulsy pPed pienosem piipadnd zaznamenaji magneticky a opakovand
pYend¥eji na reprodukdni soustavu, osa otd48eni ryciho néstroje se udrZuje b&hem ryti .
v poloze kolmo ke sméru linie vytvéd¥eného dekoru a do zéb¥ru se postupné uvidi zvoleny
rye{ ndstroj, vyznadujic{ se tim, %e linie dekoru se rozdéli na pi#fmkové a kruZnioové
Gseky, stanovi se jejich souradnice a 8fslo & rychlost ryciho ndstroje a tyto &iselné
Udaje se preméni na elektrické impulsy.

2, Zab{zeni k provédéni zplsobu podle bodl 1 a¥ 3, sestdvajici ze snimaciho systému, pii-
padnd piistroje k magnetickému zdznamu impulsd, p¥evodd a reprodukinf soustavy se sadou
ryoich ndstrojl, vyznadené tim, %e pied servomechanismy reprodukdni soustavy (z, 8 1,
13) Je prediazen interpoldtor (3).

3. Zaiizeni podle bodu 4, vyznalené tim, %e pred interpoldtor (3) je pFedfazenoc zaiizeni
(4, 6) k d¥rovénf a Steni d¥rné pdsky (5).
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4, Za¥izeni podle bodu 4 nebo 5, vyznadené tim, Ze snimaci systém (1) zahrnuje zaiizeni
(16) pro automatickou digitalizaci dat. ‘ '

1 vikres
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