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(54) Zpiésob valcovani plechi a pasi

" Vynalez se tyka zptisobu valcovani pleché a pasi, kterym se reguluje vytvafeni velikosti vinitosti plechi _
nebo pasi po jejich délce v pritb&hu valcovani tak, aby po ukondeni procesu valcovani na valcovaci stolici
byl plech nebo pas vyvalcovan v dovolenych rozmérovych tolerancich s nulovou nebo ptipustné dovolenou
vlnitosti po jeho délee.
- Vznik vinitosti plechti a past je podporovan nerovnomérnym plastickym teenim tvafeného kovu pti
nevhodng voleném poméru vySkovych deformaci jeho okraji k vy§kovym deformacim jeho sttedovych
8asti, tosje nevhodn& voleném pticném profilu tvafeného provalku ve valcovac mezefe mezi valci valcovaci
'stolice. Zatim co plastickd deformace kovu je zavisla na vlastnostech a termomechanickych podminkach -
“tvafeného kovu, je nevhodng voleny pti¢ny profil provalku zap¥iginén geometrickym tvarem valcd, jejich
procesu. Za pfedpokladu, Ze Ize zanedbat zménu geometrického tvaru vélch i jejich teplotni dilataci v na-
~ vazujicich valcovacich prichodech, jevi se prithyb soustavy valcil jako jeden z nejdileZit&jsich parametri,
kterym lze operativng& ovliviiovat piiény profil provalku v kazdém valcovacim prichodu a to volbou pfi-
tlaéné sily na valce, pfipadné jejich predohybem. Riiznou kombinaci vyse uvedenych podminek lze pfi

vélcovant ziskat provalek jednak bez vinitosti, nebo s vinitosti jeho stiedovych &asti nebo vngjsich okrajd.

Ie proto snahou regulovat vznik vinitosti provalku navrZenou prognozou trendu silovych podminek p¥i
»¥alcovani zejména v dokoncovacich priichodech, to je vhodn& navr¥enym ubkrovych schématem pro dany
alcovact:proces. V soudasné dobé u valcovacich stolic, u nichZ je proces valcovani automaticky ¥izen, se ob- -
.omezeni vyskytu vinitosti plecht a past doporuguje, aby v n&kolika po sob& naslednych prichodech
ncovaci etapé valcovani byl dodren monotonni linearni pokles valcovaci sily na valcovaci stoliti,
poslednim prichodu velikost valcovaci sily odpovid4 poZadované rozmérové toleranci prevalku.
V obecnych podminkach valcovani na kvartostolicich viak uvedeny pokles valcovaci sily nezaruduje poza- -
- dovany efekt. o - 7 _ T

- U vélcovacich stolic, u nich¥ proces valcovani neni fizen po&itadem, neexistuji v soucasné dobé ﬁbér?}ié
schemata, kterd by zajisfovala vhodny trend valcovacich sil v dokon&ovacich priichodech a které by pio-
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*gnosticky eliminovaly vznik vlnitosti provalku na valcovaci stolici v pritbéhu valcovani. Praktikiije se to;
- pak tak, %e teprve aZ po vzniku vlnitosti provalku na valcovaci stolici voli obsluhujici personal valcovaci; |
stolice pro nasledny priichod takovy ubgr a tim i silové. podminky, které by eliminovaly nebo alespoti sniiilyé- :
vzniklou vlnitost provalku z predchoziho priichodu. Volbu velikosti Gbéru provadi-obsluhujici personal;-
operativné zkusmo podle svych subjektivnich zkuSenosti. Utinnost téchto dodatetnd provadénych-prav:’
je pak z hlediska asoyého, silového i vykonového vyuZiti projektovanych parametril valcovaci stolice 'velmi_if :
nizka, . - T ‘ : o JRDRE
* Uvedené nevjhody, stéyajiciho stavu techniky se odstrani zpiisobem vlcovéni plechi: a past podle vy-
nalezu, jeho# podstata spodiva v tom, e bEhem poslednich dvou aZ péti prichodf provalku mezi valci:
‘valcovaci féutbc‘ﬂi“c:é's:é..dbdf%uje pomér mezi pomérem dvojnasobné vypouklosti provalku a jeho minimaini
’ ftlouét’kbu po jeho §itce, zvétienym o hodnotu jedna, pted vstupem do valcti a po jeho vystupu z valci valcos

“vaci stolice v rozmezi 0,99 aZ 1,01. :

Vyhodou zpasobu valcovani plecht a pasi podle vynalezu je to, %¢ provalek po vyvalcovani ma vlnitost

v nulové nebo v dovolené toleranci, coz s¢ kladn¢ projevuje z hlediska &asového, silového a vykonového.

_ vyuZiti projektovanych parametrd valcovaci stolice. ' ' .

Naptiklad, vyvalcovany provalek v K5 priichodu s hodnotami Hoy = 25 mm; Apxio) = 0,3 mm se.

v nasledném valcovacim prichodu K, vélcuje tak, aby vinitost provalku neptekrotila urditou dovolenou
_hodnotu, charakterizovanou, napfiklad, hodnotou Ci1) = 1,005, takZe v prichodu K, je dodrZen poméf I

mezi vypouklosti provalku a jeho minimalni tloustkou po jeho Sifce ve vztahu

24
Gy = T 2 0019

. . (K11)
kde K znamena prichod, od kterého se dodrZuje platnost daného vztahu
Cix +1) je bezrozmérna veliCina, charakterizujici pripustng dovolenou hodnotu vinitosti plechil a pasi
v nasledném (K + 1)-nim prichodu : '
Ap znamena vypouklost provalku
H znamen4 minimalni tloustku provalku po jeho 3ifce

Velikost bezrozmérné velidiny C urduje pro dané technologické podminky véalcovani velikost nastaveni
valcovaci mezery, ptipadng velikost pfitladné sily.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob valcovani plechl a past vyznalujici se tim, Ze pii poslednich dvou a% péti priichodech provalku
mezi vélci valcovaci stolice se dodrZuje pom&r mezi pom&rem dvojnasobné vypouklosti (Ap) a jeho minimélni
tloustkou (H) po jeho 3ifce zvéteny o hodnotu jedna pred vstupem do valci a po jeho vystupu z valci vélco-
vaci stolice, v rozmezi 0,99 aZ 1,01. :
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