POLSKA
32E0ZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWEGO

11252

do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Patent tymczasowy dodatkowy

Zgloszono: 27.02.1973 (P. 160975)

Zgloszenie ogloszono: 01.03.1974
Opis patentowy opublikowano: 31.07.1975

KI. 39a2,1/02

MKP B29c 1/02

Twércy wynalazku: Tadeusz Kubicki, Janusz Stefanowicz, Tadeusz

Kubara

Uprawniony z patentu tymczasowego: Zaklad Doswiadczalny Aparatury
Pomiarowej przy Krakowskiej Fabryce Aparatéw
Pomiarowych, Krakéw (Polska)

" Forma odlewnicza do ksztaltowania pokryé ostonowych
i elementow z tworzyw sztucznych, zwlaszcza zywic epoksydowych
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Przedmiotem wynalazku jest forma do grawita-
cyjnego lub cisnieniowego odlewania (formowania)
elementéw z tworzyw sztucznych, zwlaszcza zywic
epoksydowych, oraz do pokrywania ksztaltowego
elementéw konstrukcyjnych lub samoistnych -urza-
dzeni, a w szczegélnosci do zalewania (formowa-
nia ksztaltowego) opornikéw termometrycznych.

Znana jest forma metalowa do ci$njeniowego
ksztaltowania pokryé ostonowych z zywicy epo-
ksydowej, stanowigca dzielony blok stalowy z wy-
konanymi ksztaltowymi gniazdami, w ktérych zo-
staja umieszczone elementy przeznaczone do osto-
nigcia (oblania) zywicg epoksydowsg.

Forma jest skrecana $rubami i zaopatrzona w
cylindryczny kanal wlewowy, spelniajgcy réwno-
cze$nie role cylindra, ktérego tlok stanowi walco-
wy, pasowany do kanalu trzpien, przesuwany recz-
nie lub mechanicznie celem wytworzenia ci$nienia,
po napelnieniu formy plynng zZywica.

Do wad opisanej formy nalezy jej znaczny cie-
zar, wysokie koszty wykonania, oraz ujemne zja-
wiska wystepujagce w procesie przygotowania for-
my jak i wyjmowania gotowych elementéw -z for-
my polegajace na klopotliwym, czasochlonnym
i wymagajacym odpowjednich pomocy (narzedzi)
mechanicznym oczyszczaniu formy metalowej z re-
sztek utwardzonej zywicy pozostajacej zawsze po
poprzednim procesie formowania oraz na utrud-
nionym przez $cisle przyleganie Zywicy w zagle-
bieniach formy, wyjmowaniu z gniazd gotowych
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juz elementéw, ktére w wyniku tej czynnosci zo-
staja niejednokrotnie uszkodzone z uwagi na Kko-
nieczno$é ich podwazania, co powoduje przeginanie
zatopionego rdzenia, a w przypadku opornika z na-
winietym uzwojeniem pocigga za sobg jego prze-
rwanie lub rozciggniecie i w koncowym efekcie
zmiane ustalonej w wyniku dokladnej korekcji
opornosci.

Celem wynalazku jest usuniecie przytoczonych
wad i skonstruowanie takiej formy, ktéra cecho-
walaby sie prostotg konstrukcji, latwoéciag wykona-
nia, oraz pozwolilaby na uproszczenie procesu
przygotowania i oczyszczania formy jak i wyeli-
minowanie mozliwo$ci uszkodzenia gotowych ele-
mentéw przy ich wyjmowaniu z formy.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze forma
odlewnicza jest wykonana z migkkiego elastyczne-
go materialu np. gumy odpowiednio uksztaltowa-
nej w procesie wulkanizacji lub dowolng inng me-
todg i sklada sie z dwéch przylegajacych do sie-
bie cze$ci z odpowiednio uksztaltowanymi gniaz-
dami. Obydwie czeéci formy po umieszczeniu w ich
gniazdach elementéw przeznaczonych do zalania
zywicg s3 wzajemnie ustalone za pomocg sztyw-
nych uchwytéw (opraw) skrzynkowych.

Powisza forma umozliwia uzyskanie elementéw
nawet o bardzo skomplikowanym ksztalcie, gdyz
dzieki swojej elastycznoéci, pozwala na wyjecie
uformowanej ksztaltki metoda zdejmowania z niej
formy przez odcigganie i odginanie jej w dowol-
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nym kierunku, nie powodujac szkodliwych napre-
zen mechanicznych w samej ksztaltce.

Forma eliminuje réwniez pracochlonne mecha-
niczne oczyszczanie po poprzednim procesie formo-
wania, 'gdyz zywica nie przylega do gniazd formy.

Na rysunku jest przedstawiona przykladowo for-
ma przeznaczona do zalewania opornikéw termo-
metrycznych niklowych, przy czym fig. 1 przedsta-
wia jedng cze$é formy, w widoku, fig. 2 — forme
odlewniczg zlozong do zalewania, w przekroju po-
przecznym, fig. 3 — forme zlozong do zalewania,
w widoku z géry, fig. 4 — forme zlozong do zale-
wania po zdjeciu pokrywy oprawy skrzynkowej,
réwniez w widoku z gory.

Forme stanowig dwie przylegajace do siebie cze-
$§ci 1 i 2 z odpowiednio uksztaltowanymi gniazda-
mi 3, w ktérych zostajg umieszczone oporniki prze-
znaczone do zalania zywicag epoksydowg. Posrodku
znajduje sie kanal wlewowy 4. DwuczeSciowa for-
ma jest osadzona w sztywnej oprawie skrzynko-
wej np. aluminiowej, skladajgcej sie z cze$ci dol-
nej 5 i pokrywy 6, skreconych §rubami 7.

Zastosowanie elastycznej formy wedlug wynalaz-
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ku wykonywanej np. metodg wulkanizacji pozwa-
la na wyeliminowanie pracochlonnej i kosztownej
obréobki mechanicznej i umozliwia znikomym na-
kladem pracy i kosztéw powielanie dowolnej iloSci
wielogniazdowych form odlewniczych, co pozwala
na zastosowanie w produkcji réwnocze$nie wiek-
szej ich ilosci.

Zaleta powyzszej formy jest jej maly ciezar. For-
ma nadaje si¢ do wielokrotnego uzytku.

Zastrzezenie patentowe

Forma odlewnicza do ksztaltowania pokryé osto-
nowych i elementéw z tworzyw sztucznych, zwla-
szcza zywic epoksydowych, znamienna tym, ze jest
wykonana z miekkiego elastycznego materialu np.
gumy o odpowiednio dobranej twardosci i sklada
sie z dwéch przylegajacych do siebie cze$ci o od-
powiednio uksztaltowanych gniazdach, przy czym
obydwie czeSci formy sg ustalone wzgledem siebie
za pomocg sztywnych uchwytéw (opraw) skrzyn-
kowych. '
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