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2 AT 009 882 U1

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Schmuckstlickes sowie
ein durch dieses Verfahren hergestelltes Schmuckstick.

Der Stand der Technik umfasst zahlreiche Verfahren zur Herstellung von Schmuckstucken aus
Glas. Am bekanntesten sind hierbei Verfahren, bei denen ein Glasrohling durch Schneiden und
Schieifen mit optisch ansprechenden Oberflachen, beispielsweise Facettierungen, versehen
wird. Andere Herstellungsverfahren sehen vor, in eine Glasschmelze Partikel einzuschmelzen,
um so einen optisch ansprechenden Schmuckstein aus Glas herzustellen. Beim zuletzt be-
schriebenen Verfahren hat es sich jedoch herausgestellt, dass es schwierig ist, ein Schmuck-
stiick herzustellen, bei dem eine vorbestimmte Anordnung der Partikel erzielbar ist. Die vorlie-
gende Erfindung hat es sich daher zur Aufgabe gestellt, diese Nachteile am Stand der Technik
zu verbessern. ' ' ' '

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Herstellung eines Schmucksteines geldst, bei dem
mehrere Glaspartikel dauerhaft miteinander verbunden werden, wobei zumindest ein Teil der.
Glaspartikel vorher zumindest bereichsweise mit einer Beschichtung versehen worden ist.

Mit einem solchen Verfahren ist es nicht nur moglich, €in Schmuckstiick herzustellen, bei dem
die Glaspartikel zuvor in einer wohlgeordneten Anordnung, vorzugsweise durch Sintern, mitein-
ander verbunden werden, sondern es lasst sich auch bei Festlegen eines bestimmten Setz-
schemas, nach dem die Glaspartikel angeordnet werden, ein Effekt erzielen, bei dem ein Effekt
erzielt wird, der dem Aussehen einer Augiris entspricht. Bevorzugt ist dabei vorgesehen, dass
die Glaspartikel mit einer metallischen Beschichtung versehen worden sind, wobei die optisch
ansprechendsten Effekte erzielt wurden, wenn die Beschichtung Silber und/oder Gold umfasst.
Das Aufbringen der Beschichtung kann in an sich bekannten Verfahren mittels CVD (chemical
vapor deposition, chemisches Aufdampfen), PVD (physical vapor deposition, physikalisches
Aufdampfen) oder Pulverbeschichtung oder anderen geeigneten Verfahren erfolgen. Es ist auch
denkbar, dass die Beschichtung nichtmetallisch ausgebildet ist. Diese kénnte z.B. im Wesentli-
chen aus einer oder mehreren mineralischen Substanzen bestehen.

Optisch ansprechende Effekte wurden dabei erzielt, wenn die Glaspartikel im Wesentlichen .
kugelformig ausgebildet sind. Dabei ist vorgesehen, dass die Glaspartikel Durchmesser von
0,5 mm bis 20 mm, vorzugsweise von 1 mm bis 7 mm, besonders bevorzugt von 1 bis 3 mm
aufweisen. Im einfachsten Fall wird vorgesehen sein, dass die Glaspartikel durch Erwarmen,
vorzugsweise durch teilweises Schmelzen, miteinander verbunden werden; im Idealfall ist an-
gedacht, dass die Glaspartikel durch Sintern miteinander verbunden werden. -

Nach dem Verbinden der Glaspartikel ist als weiterer Verbesserungsschritt die Moglichkeit
gegeben, die Oberflache des bereits hergestellten Schmuckstiickes zu gléatten. Dies kann in an
sich bekannter Weise, beispielsweise durch Schneiden, Schleifen und/oder -Polieren erfolgen.
Auch das gezielte Aufrauen an bestimmten Stellen, um Mattierungseffekte zu erzielen, ist.eben-
falls denkbar. Optisch ansprechend ist es dabei, wenn der Glaskérper durch den Glattungs-
schritt facettiert wird. Der Glattungsschritt konnte dabei so erfolgen, dass bei den Glaspartikeln,
die an der Oberflache liegen und die durch das Zusammensintern noch als solche auch er-
kennbar sind, so viel an Glas abgetragen wird, dass zumindest €in Viertel des Durchmessers,
vorzugsweise etwa die Halfte des Glaspartikels, abgetragen wird, sodass die klare Schnittflache
an der Oberflache liegt und die beschichtete, nicht abgetragene Riickseite im Gilasinneren
angeordnet ist.

Durch Wahl des geeigneten Verbindungsschrittes durch beispielsweise Sintern ist €s moglich,
im Glaskorper bereichsweise Gaseinschliusse auszubilden, die insbesondere den optischen
Eindruck bei einer geeigneten Anordnung Richtung ,ris verstarken. '

Weitere Vorteile und Details der Erfindung werden anhand der nun folgenden Figuren und
Figurenbeschreibungen erlautert. Es zeigen:
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Fig. 1-3 Verfahrensschritte zur Herstellung unterschiedlicher Schmuckstucke nach dem’
erfindungsgemaRen Verfahren.

In Fig. 1 ist mit A der erste Schritt des erfindungsgemafen Verfahrens gezeigt, bei dem mehre-
re Glaspartikel 1 nach einem vorbestimmten Setzschema angeordnet werden. Samtliche Glas-
partikel 1 sind vollstandig mit einer Goldbeschichtung versehen, die wenige Mykrometer -stark
ist. Der Ubergang zur Darstellung B ist durch zwei Pfeile gekennzeichnet, bei denen zunéchst
die einzelnen Glaspartikel 1 zusammengesintert werden. AnschlieRend wird die Oberflache

behandelt, sodass eine facettierte Oberflache entsteht. In Darstellung B ist erkennbar, dass

zahlreiche der Glaspartikel bereichsweise aufgrund des Sinterschrittes aneinandergeschmolzen
sind und so leicht deformiert wurden. AnschlieBRend wurde die Oberflache so weit angeschliffen,
dass bei den meisten Glaspartikeln 1 zumindest die halbe Dicke entfernt wurde. Erkennbar ist
auRerdem, dass im Bereich, in dem die Glaspartikel 1, die im vorliegenden Beispiel kugelférmig
ausgebildet waren, dort Gaseinschliisse auftreten kdnnen, wo zunéchst keine dichteste Pa-
ckung aufgrund der Kugelform der Partikel mdglich war. Die Darstellungen A' und B' geben die
Querschnitte der Darstellungen A und B an. Die Darstellung der ig. 1 zeigt ein blumenartiges -
Muster, wobei um ein zentrales Partikel kreisringférmig die Ubrigen Glaspartikel angeordnet
wurden. Bringt man noch eine weitere Reihe an Glaspartikein an (Darstellung C), so erglbt sich
ein Muster, das dem einer Iris eines Auges entspricht.

Fig. 2 zeigt eine andere Anordnung in Draufsicht von einzelnen Glaspartikeln etwa gleichen
Durchmessers, wobei einige Glaspartikel eine ‘Beschichtung {markiert mit Punkt) aufweisen,
einige Glaspartikel keine Beschichtung aufweisen und einige Glaspartikel auch eine Farbung
(markiert mit x) aufweisen. Auch hier werden im ersten Schritt die Glaspartikel zusammengesm-
tert und anschliefend geschliffen.

Fig. 3 zeigt ein Ausfi]hrungsbeispiel bei dem Glaspartikel unterschiedlicher Grofe ohne vorge- -
gebene Setzordnung aneinander gesetzt wurde und zusammengesintert und geschllffen wur-
den. Auch hier entsteht ein optisch ansprechendes Muster.

Besonders ansprechende Effekte werden erzielt, wenn Gaseinschlisse (Luftblasen), die in der
Regel durch Wahl geeigneter Verbindungsbedingungen entstehen, im Schmuckstiick vorhan-
den sind. Abhangig von der Glassorte der Glaspartikel kann es auch zu Rekristallisationseffek-
ten kommen, die einen weiteren interessanten Effekt entstehen lassen, die eine Umférbung der
Farbbeschichtung entstehen lassen. o

Anspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung eines Schmuckstlckes, dadurch gekennzeichnet dass mehrere
Glaspartikel dauerhaft miteinander verbunden werden, wobei zumindest ein Teil der Glas-
partikel vorher zumindest Berelchswelse mit elner Beschichtung versehen worden ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Glaspartlkel mit elner me-
tallischen Beschichtung versehen worden smd

3. Verfahren nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung- Silber
und/oder Gold umfasst.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschich-
tung mittels CVD PVD oder Pulverbeschlchtung aufgebracht wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dle Beschlchtung mchtmetal-
lisch ausgebildet ist.
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Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung eine minera-
lische Substanz umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasparti-
kel im Wesentlichen kugelférmig ausgebildet sind.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Glaspartikel Durchmesser
von 0,5 mm bis 20 mm, vorzugsweise von 1 mm bis 7 mm, besonders bevorzugt von 1 bis.
3 mm aufweisen. : : :

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Glaspani-
kel vor dem Verbindungsschritt nach -einem vorgegebenen Setzschema angeordnet wer-
den. : _

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasparti- -
kel durch Erwarmen, vorzugsweise durch teilweises Schmelzen mltelnander verbunden
werden , y _

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Glaspar-
tikel durch Sintern miteinander verbunden werden

Verfahren nach einem der Anspruche 1 blS 11, dadurch gekennzelchnet dass nach dem
Verbindungsschritt die Oberflache des Schmuckstuckes geglat{et wird. ‘

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Glattungsschritt durch
Schneiden und/oder Schieifen und/oder Polieren erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 12 oder Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Glas-
korper durch den Glattungsschritt facettiert wird. :

Verfahren nach Anspruch 13 oder Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass beim Glat- .

tungsschritt zumindest bei einem Teil der an der Oberflache des Schmuckstlickes ange-

ordneten, verbundenen Glaspartikel das Glaspartikel bis zu dessen Mittelpunkt entfernt
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Bedin-
gungen des Verbindungsschrittes derart gewahlt werden, dass sich im Glaskérper be-
reichsweise Gaseinschlisse ausbilden.

Schmuckstlick erhalten mit dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 16.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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