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La présente invention concerne une enceinte acoustique
comportant un boitier muni d'un évent, un ensemble de haut-parleurs monté & 1'in-
térieur de ce boitier et au moins un haut-parleur d'aigus solidaire du boitier
et monté a 1'extérieur. ’

On connait déjé des haut-parleurs de ce type mais qui
présentent pour la plupart un ou plusieurs défauts entrainant une reproduction
sonore de qualité relativement médiocre et sujette & des distorsions importantes.
Dans la plupart des enceintes acoustiques connues, les parois vibrent et entrent
en résonnance sous 1'effet de certaines fréquences sonores reproduites par le
haut-parleur de graves. D'autre part, le haut-parleur d'aiqus restitue mal les
notes aigues, parce qu'il est soumis aux vibrations engendrées par le haut-
parleur des graves transmises par le boitier de 1'enceinte. Par ailleurs, les en-
ceintes équipées djun évent destiné a pallier le manque de dynamique, le mauvais’
rendement et la distorsion des sons reproduits,qui sont les défauts essentiels
des enceintes closes, présentent un autre défaut qui est d 2 1'entrée en réson-
nance de 1l'évent lui-méme pour certaines fréquences et son fonctionnement en tuyaux
d'orgue. ‘ ] )

La présente invention se propose de remédier & ces dif-
férents inconvénients en réalisant une encéinte acoustique telle que définie ci-
dessus, et caractérisée en ce que le boitier comporte des parois réalisées au mo-
yen d'au moins deux panneaux juxtaposés, ces panneaux étant ponctuellement et
rigidement 1liés 1'un a 1'autre, en ce que le haut-parleur d'aigus est monté sur
la paroi supérieure du boitier et relié 3 cette paroi par l'intermédiaire d'un
matériau souple, et en ce que 1'évent est solidaire de la paroi arrigre du boi-
tier sur une hauteur sensiblement égale aux deux tiers supérieurs de cette pa-
roi, cet évent étant ouvert au voisinage de la paroi supérieure et comportant des
moyens pour lui éviter de résonner a une fréquence en rapport avec sa longueur.

Selon une forme de réalisation préférentielle, les
parois sont réalisées en deux panneaux de bois vissés 1'un sur 1'autre, et ayant
des résonnances prepres différentes, cette caractéristique étant obtenue par le
choix de panneaux de nature différente, par le.choix de panneaux ayant des épais-
seurs différentes ou par une combinaison de ces deux modes de réalisation.

Pour pallier les défauts sus-mentionnés concernant la
reproduction des notes aigues, la présente invention propose de monter le haut-
parleur d'aigus sur un support relié a la paroi supérieure du boitier par un
bloc de matériau souple, telle qu'une mousse cellulaire qui empéche la propa-
gation des vibrations du boitier engendrées par les haut-parleurs montés a 1'in-
térieur de ce boitier. Selon une autre forme de réalisation, le haut-parleur
d'aigus peut étre suspendu au moyen de tendeurs €élastiques sur un cadre rigide
solidaire du boitier.

Pour éviter & 1'évent de résonner & une fréquence en
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rapport avec sa longueur, -c'est-a-dire pour 1'empécher de résonner 2 la manidre .
d'un tuyau d'orgue, cet évent est divisé par des cloisons longitudinales qui dé-
finissent de préférence trois tuyaux longitudinaux juxtaposés. Les cloisons de
séparation entre ces tuyaux comportent'des ouvertures régulitrement espacdes et
décalées par rapport a des ouvertures Hisposées le long d'une ligne verticale

et aménagées dans la paroi arrigre du boitier. Par ailleurs, le tuyau central

a de préférence une largeur supérieure i celle des tuyahx latéraux.

Le haut-parleur de graves est de préférence monté sur
la paroi avant du boitier de 1l'enceinte acoustique, dans la moitié inférieure de
cette paroi; de telle manigre que le volume intérieur au boitier et surmontant
le haut-parleur de graves soit sensiblement égal & la somme du volume intérieur
au boitier se trouvant en dessous de ce haut-parleur et du volume intérieur de
1'évent.

La présente invention sera mieux comprise en référence

2 la description d'un exemple de réalisation et aux dessins annexés dans lesquels :

la figure 1 représente une vue partielle en perspec-
tive d'une paroi du boitier de 1l'enceinte acoustique selon 1'invention, 7

la figure 2 représente une vue schématique illustrant
un mode de montage du haut-parleur d'aiqus,

- la figure 3 représente une vue schématique d'un second
mode de montage du haut-parleur d'aigus,

la figure 4 représente une vue en coupe transversale
a travers l'eﬁceinte acoustique selon 1'invention, et

la figure 5 représente une vue en coupe longitudinale
de l'enceinte acoustique selon 1'invention.

En référence & la figure 1, les cloisons du beoitier de
1'enceinte acoustique selon 1l'invention sont de préférence constitudes par deux
panneaux en bois 1 et 2 assemblés, par exemple au moyen de vis & bois 3, disposées
dans les angles des parois. Les panneaux 1 et 2 sont choisis de fagon a présenter
des fréquences de résonnance propre différentes et assemblés par vis, et non par
collage, ce dernier moyen d'assemblage ne permettant pas la vibration indé-
pendante des deux panﬁeaux. Pour que les deux panneaux 1 et 2 aient une fréquence
de résonnance propre différente, on les choisira soit dans des matériaux dif-
férents, soit d'épaisseurs différentes, ou 1'on combinera ces deux caractéris-
tiques. A titre d'exemple le panneau 1 peut &tre constitué par du bois recons-
titué du type aggloméré et le panneau 2 peut étre constitué par des panneaux lag.
tés , c'est-a-dire comportant une ame intérieure 4 constituée de lattes juxtaposées

collées, prises en sandwich entre deux couches 5 de bois laminé. Bien entendu

‘cet exemple n'est pas limitatif, et d'autres assemblages, comportant par exemple

un nombre supérieur de panneaux découpés dans des matériaux différents , tel que

le contreplaqué, peuvent &tre réalisés. Ces matériaux, de constitution différente
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ont une fréquence de résonnance différente, de telle manidre que leurs résonnances
et leurs vibrations auront tendance 2 se contrarier, et a s'annuler en partie.

La figure 2 feprésenﬁe a titre d'exemple un. mode de mon-
tage d'un haut-parleur d'aigus 11 sur la paroi supérieure 12 d'une enceinte acous-
tique selon la présente invention. Le haut-parleur 11 est fixé sur un supporf 13

qui est lui-méme relié a la paroi supérieure 12 du boitier par l'intermédiaire

. d'une couche 14 d'un matériau souple telle qu'une mousse cellulaire. L'ensemble

support 13 et couche 14 de mousse cellulaire pourrait étre remplacé par un bloc
unique de mousse cellulaire, dans lequel le haut—parleur 11 est 1ncorporé, et
qui est fixé directement sur la paroi 12.

La figure 3 représente-une autre forme de montage d'un -
haut-parleur d'aigus 21 suspendu, par exemple au moyen de quatre tendeurs élas-
tiques 22 fixés aux quatre angles d'un cadre 23, lui-méme rlgldement fixé sur
la paroi supérieure 24 du boitier.

- Cette disposition permet d'améliorer la restitution
des notes aigues. En effet le haut-parleur est ainsi & l'abri de toutes vibra-
tions parasites transmises par le boitier de 1l'enceinte acoustique.

En référence aux figures 4 et 5,'1'enceinte acous-
tique selon 1l'invention comporte un évent 41 qui se présente sous la forme d'une
cheminée verticale diéposée le long de la paroi arridre 42 du boitier sur ap-
proximativement les deux tiers supérieurs de sa hauteur. Cet évent est divisé
de préférence en trois tuyaux 43, 44 et 45, dont le tuyau central 44 est plus
large que les tuyaux latéraux 43 et 45. L'ouverture 46 de 1'évent débouche au
niveau de la paroi supérieure du boitier. Les cloisons intermédiaires 47 et
48 qui définissent les trois cheminées 43, 44 et 45 sont disposées verticalement
et comportent une série d'ouvertures 49 régulidrement espacées le long d'une
ligne verticale. Des ouvertures 50 permettent de faire communiquer le tuyau cen-
tral 44 avec l'intérieur de l'enceinte acoustique. Les ouvertures 50, espacées
régulidrement et disposées le long d'une ligne verticale sont décalées par rapport
aux ouvertures 49 des cloisons de séparation 47 et 48. Ces ouvertures ont pour
effet d'empécher ce triple évent de résonner & des fréquences basses ou moyennes.
I1 ne peut en effet entrer en résonnance que des fréquences élevées qui ne sont
pas produites par le haut-parleur de graves dont la fréquence de travail se situe
en-dessous. Le systéme d'évent ainsi obtenu ne résonne donc pas et assure une
bonne décompression de 1'air & 1'intérieur de 1l'enceinte.

Une décompression équilibrée est également obtenue
grace au fait que le haut-parleur de graves 51 est disposé sur le panneau fron-

tal 52 dans sa moitié inférieure de telle sorte que le volume \/l intérieur a

' 1l'enceinte acoustique et surmontant le haut-parleur 51 est sensiblement égal a

la somme des volumes V2 et \l3 qui sont respectivement le volume intérieur de

1'enceinte en-dessous du haut-parleur de graves 51 et le volume intérieur de
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1'évent 41. :
' Ces dlfférentes améliorations permettent d'une part de
supprimer les vibrations du boitier grace 3 la réalisation des parois doubles,
d'assurer une diffusion omniazimuthale du haut-parleur aigu entidrement dégagé

sans aucun entoufhge rigide ou imperméable aux sons, et de supprimer la réson-

nance de 1l'évent, ce qui aboutit 2 une enceinte acoustique 2 haut rendement, a
trés forte dynamique et peu de distorsion.

Bien qu'elle ait é&té décrlte en référence 4 un mode de

réalisation, la présente invention ne s'en trouve pas llmltée, elle est au con-

traire susceptible de varlantes et de modlflcatlons qui apparaltront a 1'homme
de 1'art. .
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REVENDICATIONS
- 1. Enceinte acoustique comportant un boitier muni d'un

.

évent, un ensemble de haut-parleurs monté & 1'intérieur de ce boitier, et au moins
un haut-parleur d'aigus .solidaire du boitier et monté a 1'extérieur, caractérisée
en ce que le boitier comporte des parois réalisées au moyen d'au moins deux pan-
neaux juxtaposés, ces panneaux étant ponctuellement et rigidement lids 1'un 2
1'autre, en ce que le haut parleur d'aigus est monté sur la paroi supérieure du
boitier et relié a cette paroi par 1'intermédiaire d'un matériau souple, et en ce
que 1l'évent est solidaire de la paroi arriére du boitier sur une hauteur sensi-
blement égale aux deux tiers supérieurs de cette paroi, cet évent étant ouvert

au voisinage de la paroi supérieure du boitier et comportant des moyens pour lui
éviter de résonner a une fréquence en rapport avec sa longueur.

. 2, Enceinte acoustique selon la revendication 1, carac-
térisé& en ce que les parois du boitier sont réalisées en deux panneaux de bois
ayant des résonnances propres différentes, vissés 1'un sur l'autre.

3. Enceinte acoustique selon la revendication 2, carac-
térisée en ce que les deux panneaux sont de nature différente. .

. 4. Enceinte acoustique selon la revendication 2, carac-
térisée en ce que les deux panneaux sont d'épaisseurs différentes.

5. Enceinte acoustique selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que le haut-parleur d'aiqus est monté sur un suppoft relié a la pa-
roi supérieure du boitier par un bloc de matériau souple telle qu'une mousse cel-
lulaire. 7

6. Enceinte acoustique selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que le haut-parleur d'aigus est suspendu & un cadre rigide, soli-
daire de la paroi supérieure du boitier, par 1l'intermédiaire de tendeurs élas-
tiques.

7. Enceinte acoustique selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que les moyens pour éviter a 1'évent de résonner & une fréquence
en rapport avec sa longueur, comporte des cloisons longitudinales qui divisent
1'évent en tuyaux longitudinaux juxtaposés, des ouvertures régulitrement es-
pacées et aménagées dans lesdites cloisons de séparation, et des ouvertures régu-
lidrement espacées pratiquées le long d'une ligne verticale dans la paroi ar-
rigre du boitier.

8. Enceinte acoustique selon la revendication 7, carac-
térisée en ce que les ouvertures aménagées dans les cloisons de séparation sont
décalées en hauteur par rapport & celles aménagées dans la paroi arridre du
boitier.

9. Enceinte acoustique selon la revendication 7, carac-
térisée en ce que 1l'évent comporte deux parois de séparation QUi définissent trois

tuyaux juxtaposés, ces cloisons étant disposées de telle manitre que le tuyau cen-
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‘tral soit plus large que ies tuyaux latéraux, les ouvertures aménagées dans la
paroi arrigdre du boitier débouchant dans ledit tuyau central.

' 10. Enceinte écoUstique selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que le haut-parleur de graves est monté sur le panneau avant du
boitier, dans sa moitié inférieure, de telle manidre que le volume intérieuf de
1l'enceinte se tpouvént au-dessus du haut-parleur de graves'soit sensiblement
. égal & la somme du volume intérieur de l'enceinte se trouvant en-desscus du haut-

parleur des graves et du volume intérieur de 1'évent.
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