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schutzbauteil, insbesondere aus Holz, mit zumindest
einer feuerhemmenden Einlage (3), welche in den
Aufbau des Brandschutzbauteils integriert ist, sowie
ein Verfahren zu dessen Herstellung. Die feuer-
hemmende Einlage (3) wird durch ein, bei Umge-
bungsbedingungen aushartbares und bei einer
Temperatur Uber 100 °C aufschdumendes Material
(6) gebildet, wobei zumindest eine feuerhemmende
Einlage (3) vorgesehen ist, die sich zumindest tiber
einen Teilbereich der einander gegeniiberliegenden
dieser beidseits unmittelbar benachbarten Lagen
erstreckt, oder in voneinander distanzierten Aus-
nehmungen (9) einer Lage (12) des Bauteils (1)
angeordnet ist.
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2 AT 500 861 B1

Die Erfindung betrifft einen feuerfesten mehrlagigen Bauteil sowie ein Verfahren zur Herstellung
desselben, wie dies in den Oberbegriffen der Anspriiche 1, 37 und 38 beschrieben ist.

Es ist bereits eine Vielzahl von feuerfesten mehrlagigen Bauteilen bekannt, wobei hier zur
Erreichung der feuerfesten Wirkung des Bauteils jeweils eigene Bauteile, bzw. plattenférmige
bzw. folienartige Schichten welche z. B. aus Metallen oder hochfesten Holzverbundwerkstoffen,
in den Verbundaufbau eingesetzt werden miissen, was eine sehr arbeitsintensive und teure
Herstellung derartiger mehrlagiger Bauteile zur Folge hat. Weiters ist eine Nachbearbeitung
derartiger Bauteile mit herkémmlichen Bearbeitungsmaschinen wenn (iberhaupt nur sehr einge-
schrankt mdéglich.

Aus der WO 86/00915 A1 und der US 2,674,015 A ist eine Ausflihrung von flammhemmenden
Elementen beschrieben bei welchen unterschiedliche Materialien in Ausnehmungen einge-
bracht werden, wobei diese nicht ausharten. Hierbei handelt es sich um pulverférmige Fullstof-
fe, die sich je nach Einsatzlage des Elementes in dem Hohiraum in dem sie eingebracht sind
durch Setzung und Verdichtung standig verlagern kénnen.

Aus der GB 2 011 280 A ist ein flammhemmender Bauteil beschrieben welcher aus brennbarem
Material besteht. Dieser Bauteil weist an seinen Oberflichen Ausnehmungen bzw. Nuten auf
welche zur nachtraglichen Aufnahme eines Flammschutzmittels dienen sollen.

In der GB 1 387 581 A ist ein unter Hitzeeinwirkung aufschdumendes Material, welches in
voneinander distanzierten Bereichen eines Bauteiles in eine Lage integriert ist, geoffenbart.
Durch diese Ausbildung ist es durch verringerte Stabilitat der Zwischenlage méglich daR dieser
Bauteil eine relativ kurze Lebensdauer aufweist.

In der US 4,299,875 A ist ein flammhemmender Bauteil beschrieben welcher an seinen AuRen-
seiten Einformungen aufweist welche ebenfalls zur Aufnahme eines flammhemmenden Mittels
ausgebildet sind. Diese Einformungen sind sehr gering ausgefiihrt und werden mit einer flamm-
hemmenden Deckschichte bzw. Lackschichte beschichtet wodurch sich auf keinen eigenen
Aufbau schlielten lasst.

Aus der weiters bekannten US 4,307,543 A ist ein feuerbestéandiger Streifen fiir ein Turblatt
oder Tirrahmen bekannt, der aus im Brandfall aufschdumenden Material besteht, wodurch eine
Abdichtung an Tiren zur Verhinderung von Rauchdurchtritt erreicht wird.

Diesen Dokumenten zum Stand der Technik sind unterschiedlichste Aufbauten von flammhem-
menden Bauteilen zu entnehmen welche einerseits pulver- bzw. puderférmige Flammschutzmit-
tel aufweisen welche keinerlei Eigenstabilitat in ihrem Aufbau aufweisen. Die weiteren Ausfiih-
rungen betreffen schichtférmig aufgebaute Bauteile bei welchen das flammhemmende Mittel als
durchgehende Schicht ausgebildet ist. Durch diesen Aufbau kann es zu Einbuf3en bei der Fes-
tigkeit bzw. Stabilitdt und zu einer Verringerung der Lebensdauer bei diesen Bauteilen kommen.

Aufgabe der Erfindung ist nunmehr, einen feuerfesten mehrlagigen Bauteil zu schaffen, der
bessere feuerfeste Eigenschaften aufweist und nach bekannten Verfahren herstellbar und
bearbeitbar ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die im Kennzeichenteil des Anspruches 1 wiedergege-
benen Merkmale erreicht. Der Uberraschenden Vorteil dabei ist, dall das Material der feuerfes-
ten Einlage vorerst flissig bzw. pastés auf eine weiter Lage des Bauteils aufgebracht bzw.
eingebracht werden kann und diese bei Umgebungstemperatur selbst aushértet. Weiters kann
diese feuerfeste Einlage zusatzlich als Kleberschicht ausgebildet sein, wodurch ein aufwendi-
ges Verleimen bzw. Verkleben der feuerfesten Einlage mit dem benachbarten Lagen nicht mehr
notwendig ist. Weiters wird dadurch eine einfache Bearbeitbarkeit des Bauteils erzielt.
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Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind der detaillierten Figurenbeschreibung zu entneh-
men.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargesteliten Ausfih-
rungsbeispiele naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemaRen mehrlagigen Bauteil mit feuerfester Einlage in Ansicht,
teilweise geschnitten;

Fig. 2  der erfindungsgeméaRe Bauteil nach Fig. 1 mit zusatzlichen Klebeschichten in Ansicht,
teilweise geschnitten;

Fig. 3 eine weitere Ausfiihrungsvariante des erfindungsgeméfen Bauteils mit einer be-
reichsweise angeordneten feuerfesten Einlage in Ansicht, teilweise geschnitten;

Fig. 4 eine weitere Ausflihrungsvariante des erfindungsgemaRen Bauteils in Ansicht, teilwei-
se geschnitten;

Fig. 5 eine weitere Ausflihrungsvariante des erfindungsgemafen Bauteils in Ansicht, teilwei-
se geschnitten;

Fig. 6 eine weitere Ausflihrungsvariante des erfindungsgeméfRen Bauteils, teilweise geschnit-
ten, in Ansicht;

Fig. 7 eine Turanordnung, welche aus dem erfindungsgeméafRen Bauteil gebildet sind,;

Fig. 8 die Ausbildung des feuerfesten Bauteils im Brandfall;

Fig. 9 eine weitere Ausfuhrungsvariante des erfindungsgemafien Bauteils, teilweise geschnit-
ten, in Ansicht.

Einflhrend sei festgehalten, daR in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ibertragen werden
kdonnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestelite Figur bezogen und sind bei
einer Lageanderung sinngemafl auf die neue Lage zu {ibertragen. Weiters kénnen auch Ein-
zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsgemafle
Losungen darstellen.

In den Fig. 1 und 2 ist ein feuerfester mehrlagiger Bauteil 1 gezeigt, wobei dieser zum Zwecke
der Darstellung der einzelnen Lagen geschnitten und in Ansicht gezeigt ist.

Der mehrlagige Bauteil 1 besteht nun aus einer Tragerlage 2, einer feuerfesten Einlage 3 und
einer Decklage 4. Die Tragerlage 2 und die Decklage 4 kdnnen hierbei aus verschiedensten
Materialien gebildet sein, wobei diese jedoch vorzugsweise fiir Mdbelindustrie aus Holz oder
holzdhnlichen Werkstoffen gebildet sind. Die Dicken der einzelnen Lagen bzw. deren Flachen-
ausdehnung kann frei gewahlt werden, und so ist es mdglich, verschiedenste feuerfeste Bautei-
le 1 fir verschiedene Anwendungsgebiete bereitzustellen. Weiters ist es moglich, dal die Deck-
lage 4 lediglich als Dekorschicht 5 ausgebildet ist, welche ohne weitere Zwischenlage auf die
feuerfeste Einlage 3 aufgebracht sein kann.

In Fig. 1 ist ein Material 6 der feuerfesten Einlage 3 derart ausgelegt, daR dieses Material 6
zusatzlich Klebeeigenschaften aufweist, und so eine Verbindung der Decklage 4 mit der Trager-
lage 2 ohne Anordnung einer zusétzlichen Kleberschicht realisiert werden kann.

Wie aus der Darstellung der Fig. 2 zu entnehmen, ist es selbstverstéandlich auch mdglich, beid-
seits der feuerfesten Einlage 3 zur Verbindung dieser mit der Tragerlage 2 bzw. der Decklage 4
Kleberschichten 7 anzuordnen, um einen kompakten, mehrlagigen Bauteil 1 herstellen zu
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kénnen. Der Vorteil dieser Ausfiihrung liegt darin, dal die Materialeigenschaften der feuerfes-
ten Einlage 3 durch Ausbildung als Kleberschichte nicht beeinfluf’t werden und so die Wir-
kungsweise der feuerfesten Einlage 3 in keiner Weise beeinfluf3t wird.

In der Fig. 3 ist eine weitere Ausfiihrungsvariante des mehrlagigen feuerfesten Bauteils 1 dar-
gestellt, wobei die feuerfeste Einlage 3 aus mehreren voneinander distanzierten Stegen 8 be-
steht und sich zwischen den Stegen 8 der feuerfesten Einlage 3 Zwischenraume 9 ausbilden.
Ein wesentlicher Vorteil des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 liegt darin, daf} dieses Mate-
rial 6 flieRfahig bzw. pastds ausgebildet ist, und so ein Aufbringen von Materialbahnen bzw.
Stegen 8 der feuerfesten Einlage 3 auf die Tragerlage 2, bzw. zwischen die Tragerlage 2 und
der Decklage 4 erméglicht wird. Um nun eine ausreichende Stabilitdt der feuerfesten Einlage 3
zu gewahrleisten, ist diese derart ausgebildet, bzw. ist das Material 6 der feuerfesten Einlage 3
derart zusammengesetzt, dalt dieses sich bei Raumtemperatur bzw. bei Umgebungstemperatur
selbst aushartet und so einen optimalen Verbund des mehrlagigen Bauteils 1 gewahrleistet.
Besonders vorteilhaft erweist es sich, dal Festigkeit der ausgeharteten feuerfesten Einlage 3 in
etwa der Festigkeit bzw. der Harte des Materials der die feuerfeste Einlage 3 umgebenden
Lagen entspricht. Um die Haftung der Tragerlage 2 bzw. der Decklage 4 auf der feuerfesten
Einlage 3 zu verbessern, ist es hier ebenfalls moglich, beidseits der feuerfesten Einlage 3 bzw.
der Stege 8 eine zuséatzliche Kleberschichte 7 anzuordnen.

Der wesentliche Vorteil der feuerfesten Einlage 3 1aRt sich dadurch erzielen, da® deren Material
6 derart ausgebildet ist, dal® sich dieses bei Temperaturen ab 100 °C aufweitet, bzw. sein Vo-
lumen im Erwarmungsfall um ein Vielfaches des Ausgangsvolumens erhéht, und sich so eine
Schutzabdeckung gegeniiber Abbrand einer benachbarten Lage wie z.B. der Decklage 4 reali-
sieren laRkt. Wird nun durch einen Brandeinflu aus einer Richtung - gemag Pfeil 10 - z. B. die
Decklage 4 vernichtet, so erhéht sich dementsprechend die Temperatur im Bereich der feuer-
festen Einlage 3 und diese beginnt sich aufgrund ihrer Eigenschaften, bzw. aufgrund der Eigen-
schaften des Materials 6, auszudehnen bzw. ihr Volumen zu vergroRern.

Durch diese VolumsvergrofRerung werden die Zwischenrdume 9 zwischen den Stegen 8 durch
das Aufschdumen der Stege 8 verschlossen, wie dies strichliert angedeutet ist. Aus diesem
Grund ist es moglich, die feuerfeste Einlage 3 bzw. das Material 6 der feuerfesten Einlage 3 nur
bereichsweise zwischen die Trégerlage 2 und die Decklage 4 einzubringen, und trotzdem eine
ausreichende Abschirmung der Tragerlage 2 gegen Brandeinflisse zu gewahrleisten. Hierzu
sei erwéhnt, dal® das Material 6 der feuerfesten Einlage 3 ab einer Temperatur von 100 °C zu
einer Erhéhung ihres Volumens um das zwei- bis vierzigfache, insbesondere jedoch zwanzigfa-
che, ausgebildet ist, wodurch nur eine geringe Menge des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3
notwendig ist, um das gewiinschte Ziel der Brandsicherung der Tragerlage 2 zu erreichen.

Wie nun schematisch durch dinne Linien in der Fig. 3 angedeutet, wird nach der Volums-
vergrolRerung des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 ein durchgehender Schaumpolster 11
gebildet, welcher absolut stabil ausgebildet ist. Durch diese vorteilhafte Ausbildung wird ein
Abbrand der Tragerlage 2 des Bauteils 1 gesichert vermieden.

Selbstverstandlich ist es auch mdglich, die feuerfeste Einlage 3 bzw. deren Stege 8 durch ge-
gossene bzw. extrudierte Teile auszubilden, wobei diese nachtraglich sehr einfach in den Auf-
bau eines mehrlagigen Bauteils 1 integriert werden kdnnen. Vorteilhafterweise weist die feuer-
feste Einlage 3 in ihrem aufgeschdumten Zustand eine sehr geringe Warmeleitfahigkeit auf,
wodurch eine Beschadigung der Tréagerlage 2, bzw. eine Verkohlung der selben, und so ein
Abfallen der feuerfesten Einlage 3 von der der Tragerlage 2 gesichert vermieden werden kann.

In der Fig. 4 ist eine weiter Ausfiihrungsvariante des feuerfesten mehrlagigen Bauteils 1 in
Ansicht geschnitten dargestellt.

Hierbei ist zwischen der Tragerlage 2 und der Decklage 4 eine zusétzliche Lage 12 angeordnet,
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welche Ausnehmungen 13 zur Aufnahme des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 aufweist.
Diese Ausnehmungen 13 kdénnen jede beliebige geometrische Form aufweisen, welche die
Funktion des Aufschdumens des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 gewahrleistet. In der
Ausflhrungsvariante der Fig. 4 handelt es sich hierbei um in die Lage 12 eingearbeitete bzw.
eingefréste oder eingeschnittene Langsnuten 14, welche um eine Distanz 15 voneinander
beabstandet sind. Durch die flie}fahige bzw. pastdse Eigenschaft des Materials 6 der feuerfes-
ten Einlage 3 ist es moglich, dieses durch ein Spritzverfahren bzw. Streichverfahren in die
Langsnuten 14 der Lage 12 einzubringen, sodaf} eine Oberkante 16 von zwischen den Stegen
8 der feuerfesten Einlage 3 angeordneten Materialstegen 17 und eine Oberkante 18 der Stege
8 der feuerfesten Einlage 3 in einer Ebene liegen, und so gemeinsam an einer Unterseite 19
der Decklage 4 zur Anlage kommen.

Durch diese zusatzlich eingebrachte Lage 12 wird erzielt, dal} die feuerfeste Einlage 3 aus
mehreren benachbart angeordneten und einen Zwischenraum 9 aufweisenden Stegen 8 gebil-
det ist, wobei zwischen den einzelnen Stegen 8 der feuerfesten Einlage 3 Materialstege 17 der
Einlage 12 angeordnet sind. Durch diese Ausbildung wird die feuerfeste Einlage 3 bereichswei-
se in den Aufbau der Lage 12 des mehrlagigen Bauteils integriert, bzw. wird diese in Langsnu-
ten 14 der Lage 12 eingebracht. Durch diese Ausbildung ist es mdglich, das Material 6 der
feuerfesten Einlage 3 fliissig bzw. pastds in die Langsnuten 14 einzubringen wodurch dieses
Material 6 exakt positioniert werden kann, bevor der AusharteprozeR des Materials 6 einsetzt.

Die Materialstege 17 zwischen den Stegen 8 der feuerfesten Einlage 3 weisen zusétzlich den
Vorteil auf, dal} diese mit ihrer Oberkante 16, mit der sie zur Anlage an der Decklage 4 kom-
men, eine zusatzliche Kleberschichte 7 aufnehmen kénnen bzw. dal diese Materialstege 17
eine zuséatzliche Klebeflache 20 zur Verbindung der Lage 12 mit der Decklage 4 aufweisen.
Dadurch wird gewahrleistet, daf die feuerfeste Einlage 3 bzw. die einzelnen Stege 8 der feuer-
festen Einlage 3 in Ausnehmungen 13 bzw. Langsnuten 14 der Lage 12 des mehrlagigen Bau-
teils 1 eingebettet sind und Oberkanten 16 der Materialstege 17 als Kontaktflichen des Materi-
als, der die feuerfeste Einlage 3 aufnehmenden Lage 12 zur Verbindung der Lage 12 mit einer
benachbart angeordneten Lage, ausgebildet sind.

Bei dieser Ausbildung des feuerfesten mehrlagigen Bauteils 1 ist wiederum die feuerfeste Ein-
lage 3 nur bereichsweise in den Aufbau des Bauteils 1 integriert, wobei jedoch durch die auf-
schdumenden Eigenschaften der feuerfesten Einlage 3 die Materialstege 17 der Einlage 12 bei
Volumsausdehnung der feuerfesten Einlage 3 umschiossen bzw. umschiumt werden, und so
ein Abbrand der zuséatzlichen Lage 12 bzw. der Tragerlage 2 gesichert vermieden werden kann.
Besonders hervorgehoben sei, daR es sich hier bei den Stegen 8 der feuerfesten Einlage 3 bei
der Einbringung um eine pastdse bzw. flieRfahige Masse handelt, und so ein vollstédndiges
Ausflllen der Ausnehmungen 13 bzw. der Langsnuten 14 ermdglicht wird, und dieses Einbrin-
gen des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 sich relativ leicht durch Spritzvorgénge bzw.
Streichvorgénge realisieren 1aRt, wodurch sich die Herstellung derartiger mehrlagiger Bauteile
sehr kostenglinstig verwirklichen lafRt.

Grundsétzlich sei festgehalten, daR die feuerfeste Einlage 3 durch eine bei Umgebungstempe-
ratur aushéartbare Masse bzw. durch das aushartbare Material 6 gebildet ist, welches bei einer
Temperatur von (ber 100 °C aufschdumend gebildet ist und zumindest eine feuerfeste Einlage
3, die sich zumindest Uber einen Teilbereich der einander gegenlberliegenden, dieser beidseits
unmittelbar benachbarten Trégerlage 2 und Decklage 4 erstreckt, angeordnet ist, oder in von-
einander distanzierten Ausnehmungen 13 in einer zusétzlichen Lage 12 des Bauteils 1 ange-
ordnet ist. Weiters ist es mdglich, daR die zusatzliche Lage 12 durchgehende Durchbriiche 21
aufweist, in die das Material 6 der feuerfesten Einlage 3 eingebracht wird, und so im Aufbau der
zusétzlichen Lage 12 die Stege 8 der feuerfesten Einlage 3 und die Materialstege 17 der zu-
satzlichen Lage 12 abwechselnd angeordnet sind und so ebenfalls ein gesichertes Aufschau-
men des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 gewahrleistet werden kann. In diesem Fall kann
die zusatzliche Lage 12 durch ein Gitter oder eine Lochplatte gebildet sein, in deren Zwischen-
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raume das Material 6 der feuerfesten Einlage angeordnet ist.

In der Fig. 5 ist eine weitere Ausflihrungsvariante des mehrlagigen, feuerfesten Bauteils 1 in
Ansicht, teilweise geschnitten dargestellt. Bei dieser Ausfihrungsvariante weist die Tragerlage
2 sich in Richtung der hier nicht dargesteliten Decklage 4 erstreckende Erhebungen 22 auf,
wobei Oberkanten 23 der Erhebungen 22 wiederum eine Kontaktfliche bzw. Klebeflache 24 zur
Verbindung mit der Decklage 4 aufweisen. Zwischen den einzelnen Erhebungen 22 sind nun im
ausreichenden Mafle Zwischenrdume 25 vorgesehen, in denen das Material 6 der feuerfesten
Einlage 3 angeordnet ist. Durch die pastdse bzw. flieRfahige Ausbildung des Materials 6 der
feuerfesten Einlage 3 ist es moglich, das Material 6 auf die die Erhebungen 22 aufweisende
Tragerlage 2 aufzubringen, und die Erhebungen 22 mit dem Material 6 der feuerfesten Einlage
3 zu umschlieRen. Die Anordnungen der Erhebungen 22 der Trégerlage 2 sind derart zu wah-
len, daf} die Menge des Materials 6 in den Zwischenrdumen 25 ausreichend ist, um den zuvor
beschriebenen Schaumvorgang und das UmschlieRen der Erhebungen 22 beim Abbrand der
Decklage 4 zu ermdglich und so ein ausreichender Schutz der Tragerlage 2 gegen Abbrand
gewahrleistet wird. Fiir diesen Anwendungsfall kénnen die Erhebungen 22 beliebige Quer-
schnittsformen aufweisen, welche eine Kontakifliche zwischen der Tragerlage 2 und der Deck-
lage 4 ausbilden. Zusatzlich kann auf die Oberkanten 23 der Erhebungen 22 der Tragerlage 2
eine Kleberschichte 7 aufgebracht werden, wodurch ein Verbinden der Tragerlage 2 mit einer
Decklage 4 wesentliche erleichtert werden kann.

Durch diese vorteilhaften Ausbildungen, wie in den vorangegangenen Figuren ebenso be-
schrieben, ist es moglich, Bauteile 1 in allen moglichen flachigen Formaten bereitzustellen,
wobei die flachige Ausdehnung der Bauteile 1 keine negative Auswirkung auf die Funktion der
feuerfesten Einlage 3 ausiiben. Grundséatzlich sei jedoch festgehalten, daR bei der Ausfiih-
rungsvariante des Bauteils in der Fig. 5 die feuerfeste Einlage 3 von Erhebungen 22 der Trager-
lage 2 des mehrlagigen Bauteils 1 durchragt wird und so zusétzlich eine hohere Stabilitét des
mehrlagigen Bauteils 1 erzielt werden kann. Weiters ist durch die nachtragliche Aushartung des
Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 ein kompakter Formenverbund des mehrlagigen Bauteils
1 gewaéhrleistet, wodurch eine nachtragliche Bearbeitung bzw. Umformung des mehrlagigen
Bauteils 1 ohne Einschrdnkungen durchgefiihrt werden kann, wodurch aus derartigen mehrlagi-
gen Bauteilen 1 sich verschiedene Anwendungsgebiete in der Bau- und Mdbelindustrie verwirk-
lichen lassen.

In der Fig. 6 ist nun eine weitere Ausfiihrungsvariante des mehrlagigen Bauteils 1 in geschnitte-
ner Ansicht dargestellt.

Der mehrlagige Bauteil 1 ist in diesem Fall wiederum durch eine Tragerlage 2, eine Decklage 4,
und eine zwischen diesen Lagen eingebrachte Zwischenlage 12 gebildet. Die Zwischenlage 12
weist in einer Langserstreckung bzw. in ihrer Flachenausdehnung durchgehende Bohrungen 26
auf, in welche nachtraglich die feuerfeste Einlage 3 bzw. deren Material 6 eingebracht werden
kann. Diese Bohrungen 26 in der zusatzlichen Lage 12 kénnen selbstverstandlich auch als
Durchbriiche mit jedem madglichen Querschnitt ausgebildet sein, da durch die pastésen bzw.
flieRfahigen Eigenschaften des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 eine Anpassung an jeden
Querschnitt der Bohrungen 26 mdglich ist.

Aus der Darstellung der Fig. 6 ist wiederum zu ersehen, daR die feuerfeste Einlage 3 bereichs-
weise in den Aufbau der zuséatzlichen Lage 12 des mehrlagigen Bauteils 1 integriert ist und daf}
die feuerfeste Einlage 3 aus mehreren benachbart angeordneten und einen Zwischenraum 9
aufweisenden Stegen 8 gebildet ist. In den Zwischenrdumen 9 zwischen den Stegen 8 der
feuerfesten Einlage 3 sind wiederum Materialstege 17 der zusétzlichen Lage 12 angeordnet,
wobei sich durch die Anordnung der Bohrungen 26 in der zuséatzlichen Lage 12 ein kompakter
Aufbau der Lage 12 erzielen laRt. Aus diesem Grund ist es bei dieser Ausfiihrungsvariante
maglich, auf die Tragerlage 2 und die Decklage 4 zu verzichten, da der feuerfeste Bauteil 1
nunmehr aus einer einzigen Lage 12 besteht, welche lediglich aus Designgriinden mit einer
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Dekorlage 5 beschichtet werden kann.

Wird nun durch Brandeinwirkung ein dem Brand zugewandter Bereich 27 der Lage 12 bescha-
digt bzw. vernichtet, so kommt es zu einem Aufschdumen des Materials 6 der feuerfesten Ein-
lage 3 in den Bohrungen 26, wobei dann durch das Aufschdumen des Materials 6 das vernich-
tete Material im Bereich 27 von dem (ibrigen Bereich der Lage 12 entfernt bzw. abgetrennt wird,
und die Materialstege 17 der Lage 12 vom Material 6 der feuerfesten Einlage 3 umschlossen
werden, und so ein volistandiger Abbrand der Lage 12 gesichert vermieden werden kann. Dies
wird dadurch erreicht, dal die feuerfeste Einlage 3 bzw. die Stege 8 der feuerfesten Einlage 3
im Brandfall eine durchgehende, geschdumte, feuerfeste Schichte ausbildet, und so der Ab-
brand der Lage 12 gesichert vermieden werden kann.

In den gemeinsam beschriebenen Fig. 7 und 8 ist nun ein Anwendungsbeispiel fur den feuer-
festen, mehrlagigen Bauteil 1 in Form einer Tirzarge 28 und einer mit dieser in Verbindung
stehenden Tur 29 dargestellt, wodurch ein BrandschutzabschluB fir Gebaudedffnungen gebil-
det werden soll, wobei fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in den vorangegangenen
Figuren verwendet werden.

Es ist eine Tilranordnung 30 gezeigt, die im wesentlichen aus der Tirzarge 28 und einer tber
Turbander an der Tirzarge 28 befestigten Tir 29 besteht. Des weiteren setzt sich die Tirzarge
28 aus einem Futterbrett 31 und einer beidseits daran anschlieRenden Zierverkleidung 32 bzw.
Falzverkleidung 33 zusammen, die in etwa in U-formiger Anordnung ein Mauerwerk 34 um-
schlieBen. Zur einfacheren Befestigung der Tirzarge 28 am Mauerwerk 34 ist ein Blindstock 35
vorgesehen, welcher vorzugsweise ebenfalls aus Holz gebildet ist, und auf dem die Tirzarge 28
durch Verschraubung oder Verleimung befestigt ist. In den mehrlagigen Aufbau dieser Turzarge
28 ist nun eine Lage 12 mit integrierten Stegen 8 der feuerfesten Einlage 3 ausgebildet, wobei
der Einlage 12 die Decklage 4 und die Tragerlage 2 benachbart angeordnet sind.

Wie aus den Darstellungen der Fig. 7 und 8 zu entnehmen ist, ist durch die Einbringung der
feuerfesten Einlage 3 bzw. durch die Aushéarteigenschaften des Materials 6 der feuerfesten
Einlage 3 der Vorteil gegeben, daf ein mehrlagiger Bauteil 1 aus seinem flachigen Grundauf-
bau uber alle aus dem Stand der Technik bekannten Bearbeitungsverfahren bearbeitet werden
kann, und so jeder beliebige Bauteil wie z.B. die Tirzarge 28 bzw. die Tir 29 gebildet werden
kann. Jedoch ist durch die flieRfahigen bzw. pastésen Grundeigenschaften des Materials 6 der
feuerfesten Einlage 3 ein problemloses Einbringen der feuerfesten Einlage 3 in die Lage 12
maoglich, bzw. ist ein mehrlagiger Aufbau des Bauteils 1 ohne schwierige Verfahren realisierbar,
wie dies bereits in den vorangegangenen Figuren beschrieben wurde.

Grundsatzlich sei hier festgehalten, dafl eine Anwendung des mehrlagigen Bauteils 1 als Tur-
anordnung 30 dargestellt ist, jedoch der mehrlagige Bauteil fir alle moglichen Einsatzgebiete in
der Bau- und Mébelbranche verwendet werden kann.

In der Fig. 8 ist nun das Verhalten der Tiirzarge 28 bzw. der Falzverkleidung 33 und Tir 29 im
Brandfall dargestellt. Erfolgt nun durch einen Brandfall die Entziindung der Decklage 4 der
Falzverkleidung 33 bzw. einer AuRenlage 36 der Tir 29, so wird die Temperatur des mehrlagi-
gen Bauteils 1 der Turzarge 28 bzw. der Tir 29 erhéht, wodurch ab einer bestimmten Tempera-
tur bzw. nach Abbrennen der Decklage 4 der Falzverkleidung 33 und der AuBenlage 36 der
Aufschaumvorgang der feuerfesten Einlage 3 in Gang gesetzt wird. Nach Abbrennen der Deck-
lage 4 der Falzverkleidung 33 bzw. der AuRenlage 36 hat nun die feuerfeste Einlage 3 ihre
maximale Ausdehnung erreicht, und bildet auf den verbleibenden Lagen der Falzverkleidung 33
der Turzarge 28 und der Tur 29 eine durchgehende Schutzschichte 37 aus. Das Material 6 der
feuerfesten Einlage 3 hat nun das zwei- bis vierzigfache, insbesondere jedoch das zwanzigfa-
che, ihrer Ursprungsausdehnung erreicht.

Das Material 6 der feuerfesten Einlage 3 ist nun im aufgeschdumten Zustand absolut feuerfest
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und nicht entflammbar, wodurch ein Weiterbrand bzw. ein Abbrand der Schutzschicht 37 gesi-
chert vermieden wird. Weiters weist die Schutzschichte 37 bzw. das Material 6 im aufge-
schaumten Zustand eine sehr geringe Warmeleitfahigkeit bzw. eine gute Warmeisolierende
Wirkung auf, wodurch eine Beschadigung bzw. ein Verkohlen der dahinterliegenden Tragerlage
2 verhindert werden kann. Zusatzlich wird durch die vorteilhafte Ausbildung auch eine Beschéa-
digung des Blindstockes 35 vermieden, wodurch eine gesicherte Halterung der Tirzarge 28
bzw. der Tur 29 in der Gebaudedffnung ermoglicht wird.

Weiters ergibt sich durch das Aufschaumen des Materials 6 der feuerfesten Einlage 3 der Vor-
teil, dall die Gebaudedffnung, welche (ber die Tiiranordnung 30 verschlossen ist, luftdicht
abgeschlossen wird und so ein Ubergang von lebensgefihrlichem Rauchgas in angrenzende
Raume bzw. ein Luftzufuhr, welche die Verbrennung fordert, unterbunden werden kann. Zusatz-
lich kann in einem Verbindungsbereich 38 zwischen der Falzverkleidung 33 und dem Futterbrett
31 und/oder zwischen der Zierverkleidung 32 und dem Futterbrett 31 auf der dem Blindstock 35
zugewandten Seite des Futterbretts 31 zumindest ein Steg 8 - wie dies in der Fig. 8 dargestelit -
angeordnet sein. Diese Ausbildung hat den Vorteil, da durch die Ausdehnung des Materials 6
der Stege 8 die Zierverkleidung 32 bzw. die Falzverkleidung 33 im Futterbrett 31 geklemmt wird
und so ein unerwiinschtes Austreten der Zierverkleidung 32 bzw. der Falzverkleidung 33 aus
dem Futterbrett 31 im Brandfall vermieden werden kann.

AbschlieRend sei festgehalten, daR die feuerfeste Einlage 3 zwischen zwei Lagen des mehrla-
gigen Bauteils 1 angeordnet ist und zusétzlich als Kleber ausgebildet sein kann. Weiters kann
die feuerfeste Einlage 3 aus mehreren benachbart angeordneten und einen Zwischenraum 9
aufweisenden Stegen 8 gebildet sein bzw. kann die feuerfeste Einlage 3 bzw. die einzelnen
Stege 8 der feuerfesten Einlage 3 in Ausnehmungen 13 der zusétzlichen Lage 12 des mehrla-
gigen Bauteils 1 eingebettet sein. Zusatzlich kann die feuerfeste Einlage 3 bereits auf einer
benachbarten Lage angeformt sein, wodurch sich die Herstellung eines mehrlagigen, feuerfes-
ten Bauteils 1 wesentlich erleichtern 1a1t.

Bei der Anordnung von einzelnen Stegen 8 der feuerfesten Einlage 3 in den Aufbau des mehr-
lagigen Bauteils 1 ist eine Ausbildung, bei der eine Breite 39 der Stege 8 gleich grof3 einer
Distanz 15 zwischen den Stegen 8 ist, zielfiihrend, da dadurch eine durchgehende Bildung der
Schutzschichte 37 gewahrleistet wird. Vorteilhaft ist, wenn die das Material 6 aufnehmenden
Ausnehmungen 13 der zusatzlichen Lage 12 mit ihrem offenen Ende der brennenden Decklage
4 zugewandt sind, wodurch ein Abfallen der die feuerfeste Einlage 3 aufweisenden zusatzlichen
Lage 12 gesichert vermieden wird, da die Kleberschichte zwischen den Erhebungen 22 bzw.
den Materialstegen 17 durch den HitzeeinfluR ihre Wirkung verliert und so die Decklage 4 abfalit
und die feuerfeste Einlage 3 ungehindert aufschdumen kann. Dadurch wird die zuséatzliche
Lage 12 von der Schutzschichte 37 umschlossen und ein Abbrand bzw. ein Ablésen der selben,
durch den niedrigen Warmedurchgangswert der Schutzschichte 37, von der Tragelage 2 gesi-
chert vermieden.

Durch diese vorteilhafte Ausbildung, bei der die feuerfeste Einlage 3 in den Aufbau des mehrla-
gigen Bauteils 1 integriert ist, ist eine beliebige Oberflichengestaltung des Bauteils 1 méglich,
da keine negative Beeinflussung durch etwaige auBen aufgebrachte Brandschutzschichten
gegeben ist. Zusatzlich ist es durch eine Anordnung von mehreren feuerfesten Einlagen 3 in
den Aufbau des Bauteils 1 mdglich, eine héhere Brandhemmung bzw. eine héhere Brand-
schutzdauer bzw. hdhere Widerstandszeiten gegen Abbrand des Bauteils 1 zu erzielen.

Die Distanz 15 zwischen den Stegen 8 bzw. die Breite 39 der Stege ist derart zu wahlen, daf
eine durchgehende, geschlossene und homogene Schutzschichte 37 erzielt wird.

In der Fig. 9 ist nun eine weitere Ausfiihrungsvariante des erfindungsgemafRen Bauteils, teilwei-
se geschnitten in Ansicht dargestellt, wobei fiir die gleichen Teile die gleichen Bezugszeichen
wie in den vorangegangenen Figuren verwendet werden.
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Der Bauteil 1 weist bei dieser Ausfiihrungsvariante wiederum die Tragerlage 2, die in Form von
Stegen 8 ausgebildete, feuerhemmende Einlage 3 und die Decklage 4 auf. Hierzu sei erwahnt,
daf in der fortfihrenden Beschreibung fiir die Tragerlage 2 bzw. Decklage 4 der Aligemeinbeg-
riff Lagen verwendet wird, um die oftmalige Nennung dieser Bezugszeichen zu vermeiden.

In der Decklage 4 sind nun, wie dargestellt, die Ausnehmungen 13 zur Aufnahme der Stege 8
der feuerhemmenden Einlage 3 angeordnet, wobei diese Ausnehmungen 13 selbstversténdlich
auch in der Tragerlage 2 angeordnet sein konnen. Diese Ausnehmungen 13 dienen nun zur
Aufnahme der moglicherweise als Zuschnitte eines Flachenmaterials gebildeten Stege 8 der
feuerhemmenden Einlage 3 und kénnen vorzugsweise durch ein Frasverfahren in die der feu-
erhemmenden Einlage 3 benachbarten Lagen eingebracht werden. Zwischen den Ausnehmun-
gen 13 sind die Materialstege 17 angeordnet, wobei die der weiteren Lage zugewandten Ober-
kanten 23 der Materiaistege 17 Kontakt- bzw. Klebeflichen 24 ausbilden.

Um die Stege 8 der feuerhemmenden Einlage 3 in den Ausnehmungen 13 fixieren zu kénnen,
ist es moglich, auf einem Grund 40 der Ausnehmungen 13 eine durch grof3-industrielle Verfah-
ren leicht aufzutragende diinne Kleberschicht 41 aufzubringen und so eine Fixierung der Stege
8 der feuerhemmenden Einlage 3 in den Ausnehmungen 13 zu erzielen. Weiters ist es auch
mdglich, um das Einbringen einer weiteren Kleberschicht 41 in die Ausnehmungen 13 zu ver-
meiden, eine Breite 42 der Stege 8 der feuerhemmenden Einlage 3 gleich gro® bzw. geringfu-
gig groRer einer Breite 43 der Ausnehmungen 13 auszubilden, wodurch die Stege 8 der feuer-
hemmenden Einlage 3 gegen ein selbsténdiges Austreten aus den Ausnehmungen 13 gesichert
bzw. gehemmt sind.

Um einen festen Formenverbund der feuerhemmenden Einlage 3 mit den dieser benachbarten
Lagen herstellen zu kdnnen, werden auf die Kontakt- bzw. Klebeflichen 24 der Materialstege
17 Kleberschichten 44 durch ein sehr einfach durchfilhrbares Auftragsverfahren aufgebracht
und die beiden Lagen miteinander verprefit, sodal® die Stege 8 der feuerhemmenden Einlage 3
in den Ausnehmungen 13 einer Lage bzw. in diesem Fall der Decklage 4 fixiert sind. Weiters ist
es von Vorteil, wenn die Kleberschichten 44 bzw. die Kleberschichten 41 dhnliche aufschau-
mende, feuerhemmende Eigenschaften wie das Material 6 der feuerhemmenden Einlage 3
aufweisen, da so die feuerhemmende Wirkung des Bauteils 1 noch verstarkt werden kann.
Weiters kann durch eine derartige Ausbildung eine geringere Dicke des feuerhemmenden
Bauteils 1 erzielt werden, da mehr feuerhemmendes Material in den Aufbau des Bauteils 1
integriert ist.

Weiters ist es moglich, daR die feuerhemmende Einlage 3 bzw. das Material 6 derselben durch
Zusatz von Kleber mit Klebeeigenschaften versehen wird und auf die feuerhemmende, kleben-
de Einlage 3 in pastdser bzw. flie3fahiger oder flissiger Form auf zumindest eine von zwei
einander zugewandten Oberflachen 45 der Lagen aufgebracht wird und danach die beiden
Lagen aufeinandergelegt werden und insbesondere unter Einwirkung von Druck und/oder einer
unterhalb einer das Aufschdumen der feuerhemmende Einlage 6 auslésenden Temperatur
liegenden Temperatur verklebt werden und darauf die flammhemmende, klebende Einlage 3
ausgehartet wird. Weiters ist es ebenso moglich, mehrere insbesondere beabstandet voneinan-
der angeordnete Lagen (ber die flammhemmende, kiebende Einlage 3 miteinander zu verbin-
den.

Einen weiteren Vorteil bilden die Materialstege 17, welche in zumindest einer Lage zwischen
den Stegen 8 der feuerhemmenden Einlage 3 angeordnet sind, da diese zur Aufrechterhaltung
einer Distanz bzw. der Stabilitat zwischen den der feuerhemmenden Einlage 3 benachbarten
Lagen dient und so, falls das Material 6 der feuerhemmenden Einlage 3 eine geringere Festig-

keit die dieser benachbarten Lagen aufweist, eine ausreichende Druckstabilitdt des gesamten
Bauteils 1 erzielt wird.

Grundsétzlich sei noch festgehalten, daR die feuerhemmende Einlage 3 bzw. die einzelnen
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Stege 8 der feuerhemmenden Einlage 3 in die Ausnehmungen 13 bzw. Nuten 14 der Tragerla-
ge 2 und/oder der Decklage 4 bzw. der der feuerhemmenden Einlage 3 benachbarten Lagen
des mehrlagigen Bauteils 1 eingebettet sind. Um einen stabilen Aufbau des mehrlagigen Bau-
teils 1 zu gewahrleisten, entspricht zumindest ein Festigkeitswert der feuerhemmenden Einlage
3 bzw. deren Stege 8, insbesondere die Druckfestigkeit, der Biegewiderstand, die Harte
und/oder das FlieBverhalten dem Material zumindest einer der weiteren Lagen, welche insbe-
sondere aus Holz gebildet sind. Um eine bessere Brandhemmung des Bauteils 1 zu erzielen, ist
es moglich, daR zumindest eine Oberflache 45 der der feuerhemmenden Einlage 3 benachbar-
ten Lagen flammfest bzw. schwer entflammbar ausgebildet ist. Ein weiterer Vorteil einer derarti-
gen Ausbildung liegt darin, daR dadurch bei Bauteilen 1 mit einer geringeren Dicke das Auslan-
gen gefunden werden kann und diese Bauteile 1 jedoch die erforderliche Brandhemmung bzw.
die durch die Norm geforderten Abbrandwerte erreichen. Selbstversténdlich ist es auch méglich,
daf zumindest eine der Oberflachen der der feuerhemmenden Einlage 3 benachbarten Lagen
mit einer Schicht und/oder Beschichtung aus flammfesten Material versehen sind bzw. dal} die
Schicht und/oder die Beschichtung nicht brennbar oder schwer brennbar ausgebildet ist.

Um weiters verbesserte Abbrandwerte bzw. Brandwiderstandswerte des mehrlagigen Bauteils 1
zu erzielen, ist es moglich, dal die feuerhemmende Einlage 3 zwischen einer mit einer Be-
schichtung versehenen Oberflache 45 einer Lage und einer weiteren Lage angeordnet ist bzw.
daR die der feuerhemmenden Einlage 3 beidseits zugeordneten Oberflichen 45 der weiteren
Lagen mit einer Schicht und/oder Beschichtung, welche schwer brennbar bzw. nicht brennbar
ausgebildet ist, versehen sind. Um eine weitere Erhohung der Brandsicherheit des mehrlagigen
Bauteils 1 zu erzielen, kann zumindest eine der der feuerhemmenden Einlage 3 insbesondere
unmittelbar benachbarten Lagen mit einem Flammschutzmittel getrankt oder impréagniert sein.

Um die Verbindung zwischen den einzelnen Lagen des mehrteiligen Bauteils 1 weiters zu
verbessern, ist es maoglich, daR die feuerhemmende Einlage 3 mit Klebeeigenschaften, insbe-
sondere mit einem durch einen Kleber gebildeten Bestandteil ausgestattet ist. Um die ge-
wiinschte Funktion bzw. die gewiinschten Eigenschaften des mehrlagigen Bauteils unter widri-
gen Witterungseinflissen aufrecht zu erhalten, ist es von Vorteil, die feuerhemmende Einlage 3
bzw. die der feuerhemmenden Einlage 3 benachbart angeordneten Lagen feuchtigkeitsbestan-
dig und/oder feuchtigkeitsabweisend und/oder koch- und wasserfest auszubilden, da dadurch
ein unerwiinschtes Aufquellen der einzelnen Lagen verhindert werden kann. Zur Herstellung
dieses mehrlagigen Bauteils 1, bei welchem zwischen den Lagen eine feuerhemmende Einlage
3 angeordnet wird, ist es von Vorteil, wenn in zumindest einer der Lagen, insbesondere der
Tragerlage 2, der Decklage 4 und/oder der zusatzlichen Lage 12, voneinander distanzierte
Ausnehmungen 13 angeordnet werden, woraufhin in diese Ausnehmungen 13 ein unter Umge-
bungsbedingungen aushartbares und bei einer Temperatur von (ber 100 °C aufschaumendes
Material 6 eingebracht wird und die weiteren Lagen lber zwischen dem die feuerhemmende
Einlage 3 bildenden Material aufnehmenden Ausnehmungen 13 angeordneten Oberkanten 23
der Materialstege 17 liber eine Kleberschicht 44 verbunden werden. Weiters kann das Material
6 der feuerhemmenden Einlage 3 im flieRfahigen bzw. pastésen Zustand in die Ausnehmungen
13 einer Lage eingebracht und unter Umgebungsbedingungen ausgehértet werden, wobei das
Material 6 der feuerhemmenden Einlage 3 bei einer Temperatur von tber 100 °C aufschaumt
und nach dem Aushéarten des Materials 6 die beiden Lagen insbesondere uber die den Aus-
nehmungen 13 benachbarten Oberkanten 23 mit einer Kleberschicht 44 verbunden werden.

Um weiters eine gesicherte Verbindung der einzelnen Lagen untereinander zu gewabhrleisten,
ist es moglich, dal die feuerhemmende Einlage 3 insbesondere durch Zusatz von Kleber mit
Klebeeigenschaften versehen wird, worauf die feuerhemmende, klebende Einlage 3 in pastdser
bzw. fliel¥fahiger oder flissiger Form auf zumindest eine von zwei einander zugewandten Ober-
flachen 45 von Lagen aufgebracht wird und danach die beiden Lagen aufeinandergelegt und
insbesondere unter Einwirkung von Druck und/oder unterhalb einer das Aufschdumen der
feuerhemmenden Einlage 3 auslésenden Temperatur liegenden Temperatur verklebt werden
und die flammhemmende, klebende Einlage 3 ausgehartet wird.
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Um einen mehrschichtigen Aufbau des Bauteils 1 zu ermdglichen, ist es méglich, dalk mehrere,
insbesondere beabstandet voneinander angeordnete Lagen ober die feuerhemmende, kieben-
de Einlage 3 miteinander verbunden werden. Durch diese vorteilhafte Ausbildung wird ein Bau-
teil 1 mit mehreren Lagen ermdglicht, wobei durch einen derartigen Aufbau die brandabweisen-
de Wirkung erhoht bzw. eine héhere Brandschutzklasse des Bauteils 1 erzielt werden kann.
Weiters ist es mdglich, dal einzelne der Lagen des Bauteils 1 insbesondere auf der der feuer-
hemmenden Einlage 3 zugewandten Oberseite zumindest teilweise mit einer Beschichtung,
insbesondere einem Anstrich eines Flammschutzmittels versehen werden und/oder einzelne
der Lagen feuerhemmend impréagniert, getrankt bzw. ausgestattet sind.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, daR zum besseren Verstandnis des
Aufbaus des mehrlagigen Bauteils 1 dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise unmafstéblich
und/oder vergrofert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstandigen erfinderischen L&sungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-
schreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1; 2; 3; 4; 5; 6; 7, 8; 9 gezeigten Ausflihrungen den
Gegenstand von eigensténdigen, erfindungsgemafien Losungen bilden. Die diesbezuglichen,
erfindungsgemaRen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu
entnehmen.

Bezugszeichenaufstellung

1 Bauteil 41 Kleberschicht
2 Tragerlage 42 Breite

3 Einlage 43 Breite

4 Decklage 44 Kleberschicht
5 Dekorschicht 45 Oberflache
6 Material

7 Kleberschicht

8 Steg

9 Zwischenraum

10 Pfeil

11 Schaumpolster
12 Lage

13 Ausnehmung
14 Langsnut

15 Distanz

16 Oberkante
17 Materialsteg
18 Oberkante
19 Unterkante
20 Klebeflache

21 Durchbruch
22 Erhebung
23 Oberkante
24 Klebeflache
25 Zwischenraum

26 Bohrung
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27
28
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30

31
32
33
34
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36
37
38
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Bereich
Zarge

Tar
Tlranordnung

Futterbrett
Zierverkleidung
Falzverkieidung
Mauerwerk
Blindstock

Aulenlage
Schutzschicht
Verbindungsbereich
Breite

Grund

Patentanspriiche:

1.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil, insbesondere Tir (29) und/oder Turzarge (28) aus Holz,
mit einer Decklage (4), einer Tragerlage (2) und mit mehreren dazwischen befindlichen
feuerhemmenden Einlagen (3), welche in den Aufbau einer Lage (12) des mehrlagigen
Bauteiles (1) integriert sind und sich iber mehrere voneinander distanzierte Teilbereiche
der an einander gegeniiberliegenden dieser beidseits unmittelbar benachbarten Lagen
erstrecken, wobei die feuerhemmenden Einlagen (3) durch ein, bei Umgebungsbedingun-
gen aushartbares bzw. ausgehartetes und bei einer Temperatur Gber 100 °C aufschau-
mendes Material (6) gebildet sind und Kontakiflachen des Materials der die feuerhemmen-
den Einlagen (3) aufnehmenden Lage (12) mit der Decklage (4) und/oder der Tragerlage
(2) uber eine Kleberschicht (7, 44) verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
lagen (3) in voneinander distanzierten Nuten (14) oder Ausnehmungen (9) der Tragerlage
(2) und/oder der Decklage und/oder der. Lage (12) angeordnet sind und Oberkanten (23)
aufweisende Materialstege (17) zur Aufrechterhaltung einer Distanz zwischen der Trager-
lage (2) und der Decklage (4) und den feuerhemmenden Einlagen (3) unmittelbar benach-
bart zu den Einlagen (3) angeordnet sind und auf Kontaktflachen der zwischen den feuer-
hemmenden Einlagen (3) verbleibenden Materialstegen (17) der Tragerlage (2) und/oder
der Decklage (4) und/oder der Lage (12) die Kleberschicht (7, 44) angeordnet ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Material (6) der feuerhemmenden Einlagen (3) aus flieRfahigen bzw. pastdsem Material
gebildet ist, das bei Raum- bzw. Umgebungstemperatur aushartend ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die feuerhemmenden Einlagen (3) als Kleber ausgebildet sind.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die feuerhemmenden Einlagen (3) ab einer Tempera-
tur von 100 °C zu einer Erhéhung ihres Volumens um das zwei- bis vierzigfache insbeson-
dere zwanzigfache ausgebildet ist.

Mehriagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Material (6) der feuerhemmenden Einlagen (3) im
aufgeschaumten Zustand stabil ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden
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Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die feuerhemmenden Einlagen (3) in ihrem auf-
geschaumten Zustand eine sehr geringe Warmeleitfahigkeit aufweist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die feuerhemmenden Einlagen (3) aus mehreren be-
nachbart angeordneten und einen Zwischenraum (9) aufweisenden Stegen (8) gebildet ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die feuerhemmenden Einlagen (3) im Brandfall bei
einer Temperatur von Uber 100 °C eine durchgehende, geschdaumte, feuerhemmende
Schutzschicht (37) ausbilden.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen Stege (8) der feuerhemmenden Einlagen
(3) aus extrudierten bzw. gegossenen Teilen bestehen.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen Stege (8) der feuerhemmenden Einlage
(3) durch Zuschnitte aus einem Plattenmaterial gebildet sind.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die feuerhemmenden Einlagen (3) an der benachbar-
ten Tragerlage (2) und/oder Decklage (4) angeformt sind.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass eine Breite (39) der Stege (8) der feuerhemmenden
Einlagen (3) gleich grof einer Distanz (15) zwischen den Stegen (8) ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die, die Kontaktflichen ausbildenden Materialstege
(17) bzw. Erhebungen (22), welche zwischen den Stegen (8) der feuerhemmenden Einla-
gen (3) angeordnet sind, der Decklage (4) zugeordnet sind.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass eine Harte des ausgeharteten Materials (6) der feuer-
hemmenden Einlagen (3) in etwa der Harte des Werkstoffes der benachbarten Lagen ent-
spricht.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Festigkeitswert der feuerhemmenden
Einlagen (3), insbesondere die Druckfestigkeit, der Biegewiderstand, die Harte und/oder
das FlieRverhalten dem Material zumindest einer der Lagen (12), insbesondere Holz, ent-
spricht.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine Oberfliche der Lagen (12) flammfest
bzw. schwer entflammbar ausgebildet ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine der Oberflichen der Lagen (12) mit
einer Schicht und/oder Beschichtung aus flammfesten Material versehen ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht und/oder Beschichtung nicht brennbar oder
schwer brennbar ist.
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Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine der der feuerhemmenden Einlagen (3)
insbesondere unmittelbar benachbarte Lage (12) mit einem Flammschutzmittel getrankt
oder impragniert ist.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die flammhemmenden Einlagen (3) mit Klebeeigen-
schaften, insbesondere mit einem durch einen Kleber gebildeten Bestandteil ausgestattet
sind.

Mehrlagiger Brandschutzbauteil nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die feuerhemmenden Einlagen (3) feuchtigkeitsbe-
stéandig und/oder feuchtigkeitsabweisend und/oder koch- und wasserfest ausgebildet sind.

Verfahren zum Herstellen eines mehrlagigen Brandschutzbauteils, insbesondere Tur (29)
und/oder Turzarge (28) aus Holz, mit einer Tragerlage (2) und einer Decklage (4) und mit
zwischen diesen in voneinander distanzierten Teilbereichen in Nuten (14) oder Ausneh-
mungen (13) der Tragerlage (2) und/oder der Decklage (4) und/oder einer zusétzlichen La-
ge (12) eingebrachten feuerhemmenden Einlagen (3) aus einem unter Umgebungsbedin-
gungen aushartbarem bzw. ausgehartetem und bei einer Temperatur von tber 100° auf-
schaumendem Material, dadurch gekennzeichnet, dass das Material der feuerhemmenden
Einlagen (3) insbesondere durch Zusetzen von Kleber mit Klebeeigenschaften versehen
und im flieRfahigen, pastdsen Zustand in die Nuten (14) oder Ausnehmungen (13) und auf
zumindest eine von einander zugewandten zu verbindenden Oberfladchen (45) der Trager-
lage (2) oder Decklage (4) oder zusétzlichen Lage (12) ein- bzw. aufgebracht wird und da-
nach diese aufeinandergelegt und insbesondere unter Einwirken von Druck und/oder un-
terhalb einer das Aufschaumen der feuerhemmenden Einlage (3) auslosenden Temperatur
verklebt werden und die Einlage (3) ausgehartet wird.

Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere insbesondere
beabstandet voneinander angeordnete Lagen (12) Uber die feuerhemmenden, klebenden
Einlagen (3) miteinander verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass einzelne der Lagen
(12) insbesondere auf den flammhemmenden Einlagen (3) zugewandten Oberflichen (45),
zumindest teilweise mit einer Beschichtung, insbesondere einem Anstrich eines Flamm-
schutzmittels versehen werden und/oder feuerhemmend impragniert, getrankt bzw. aus-
gestattet werden.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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