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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do za-
palania warstwy spiekanej paliwem stalym, przy
produkceji kruszyw budowlanych na czaszach spie-
kalniczych z rusztami nieruchomymi.

Znane sa urzadzenia do zapalania warstwy w
tego rodzaju produkecji kruszyw budowlanych za
pomocg paliw gazowych lub ptynnych, w postaci
ukladéw zaplonowych.

Zasadniczg wada tych urzgdzen jest duze zuzycie
paliwa, zwlaszcza w tych przypadkach kiedy ma-
teriat wsadowy zawiera znaczny procent wilgoci.
Niekiedy, na przyklad przy wsadzie z popiolow
lotnych o zawarto$ci wilgoci okoto 30% zapalanie
warstwy nie jest mozliwe, totez w tych przypad-
kach stosuje sie¢ warstwe paliwa stalego zapalang
i rozzarzong za pomocg plomienia gazowego lub
wtryskiwanego paliwa plynnego, powodujgcego w
trakcie zarzenia wstepne wysuszenie wsadu a na-
stepnie jego spiekanie. Ze wzgledu na niewielkg
sprawno$§¢ procesu oraz duze zuzycie paliwa do
zaplonu warstwy, spiekanie wsadow o duzej wil-
gotnoSci za pomoca znanych urzadzehd jest mato
ekonomiczne.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad i niedogodnosci. ‘

Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie urzag-
dzenia wedlug wynalazku, ktére jest zaopatrzone
w gorny ruszt, osadzony poziomo przesuwnie w
celu zatrzymania cze§ci rozzarzonego paliwa, oraz
w uchylny dolny ruszt, w celu opréznienia komory
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paleniskowej w cze§ci rozzarzonego paliwa, przy
czym przesuwny ruszt stalowy stanowi ukiad
réwnolegtych pretéw zaopatrzonych w zaostrzone
konce, a uchylny ruszt jest polgczony z mecha-
nizmem przesuwnym za pomocg zasuwy zamyka--
jacej rownocze$nie zsyp.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 — przedstawia schematycznie urzadzenie do
rozzarzania paliwa stalego, przeznaczonego do za-
plonu warstwy spiekanej w przekroju podluinym,
wzdtuz linii AA na fig, 2, a fig. 2 — .to samo
urzadzenie w przekroju poziomym, wzdluz linii
BB na fig. 1.

Urzadzenie do rozzarzania paliwa stalego, do-
prowadzonego nastepnie okresowo do urzadzenia
spiekalniczego w celu zapalenia warstwy spieka-
nej, sklada sie z komory paleniskowej 1, umiesz-
czonej wewnatrz stalowej obudowy 2, zaopatrzo-
nej w wewnetrzne obmurze 3, z uchylnego rusztu
dolnego 4, umozliwiajacego oprdznianie komory 1,
z leja zasypowego 5 paliwa, z przesuwnego rusztu
gornego 6 umozliwajgcego zatrzymame w komorze
czeSci rozzarzonego paliwa w celu zapalenia jego.
porcji oraz z komory powietrznej 7.

W przykladowym rozwigzaniu konstrukeyjnym ’
przedstawionym na rysunku ruszt dolny 4 jest
przymocowany uchylnie na osi 8 do obudowy 2
komory paleniskowej 1 i przyjmuje zasadnicze
dwa polozenia: goérne przedstawione na fig 1
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linig ciggla, zamykajace od dolu komore i dolne
przedstawione linig przerywanga, kiedy nastepuje
oproznienie komory paleniskowej przez zysp 9,
doprowadzajgcy rozzarzone paliwo do warstwy
spiekanej znajdujgcej sie na nieruchomym ruszcie,
nieuwidocznionego na rysunku urzadzenia spiekal-
niczego. Do otwierania i zamykania dolnego rusztu
4 jest zastosowana zasuwa 10, zamykajaca zsyp 9
i polgczona z zebatka 11, przesuwang za pomoca
kota zebatego 12, obracanego przez kolo 13,

Ruszt goérny 6 stanowi najkorzystniej uklad
réwnoleglych pretéw, zaopatrzonych w zaostrzone
konice 14, polaczorfych lacznikiem 15 i osadzonych
przesuwnie w otworach 19 obudowy 2 pieca. Do
przesuwania jego uzywa sie znanego mechanizmu
zlozonego z zebatki 16, napedzanej przez kolo
zebate 17, obracane przez koto 18. Ruszt przesuw-
ny 6 jest umieszczony ponizej wylotu zsypu 35,
doprowadzajgcego samoczynnie paliwo state do
komory paleniskoxyej 1, za§ jego wysoko§¢ nad
rusztem 4 oraz przekrdj komory paliwowej sg tak
dobrane, aby zawarta w tej przestrzeni ilo$é pali-
wa wystarczala do zapalenia wsadu warstwy spie-
kanej w urzadzeniu spiekalniczym. Nad rusztem
6 znajduje sie w obudowie 2 pieca wziernik 20,
umozliwiajacy kontrole poziomu rozzarzonego pa-
liwa, za§ w dolnej jej czeSci umieszczone sg drzwi-
czki 21 uzywane do rozpalania pierwszej warstwy
paliwa, przy uruchomieniu urzadzenia rozzarzajg-
cego.

Pod dolnym rusztem 4 znajduje sie komora po-
wietrzna 7, polgczona za pomoca przewodu 22 z
dmuchawg i zaopatrzona w ekran 23, zastosowany
do nadawania przeplywajacym przez komore 1
strumieniom powietrza wlasciwego kierunku i wy-
eliminowania martwych przestrzeni, za§ w goérnej
czeSci komory umieszczony jest przewdd 24, od-
prowadzajacy spaliny. Sposdb zapalania warstwy
spiekanej i dzialanie opisanego wyzej urzadzenia
rozzarzajacego jest nastepujacy.

W celu uruchomienia urzgdzenia rozzarzajgcego
wprowadza sie na zamkniety dolny ruszt 4 warst-
we zaplonowa, na przyklad drewna, wegla drzew-
nego lub tp. i zapala niewielkag ilo§¢ podanego na
nig z leja zasypowego 5 paliwa stalego, najko-
rzy'stnie‘j wegla o uziarnieniu 10 do 20 mm. Na-
stepnie po rozzarzeniu tej warstwy zapelnia sie
komore paleniskowg 1 paliwem stalym, podawa-
nym grawitacyjnie przez lej zasypowy 5, do po-
ziomu przedstawionego przykiadowo na fig. 1. W
czasie rozzarzania paliwa, powietrze jest doprowa-
dzane z dmuchawy przez przewdod 22 i komore
powietrzng 7 do komory paleniskowej 1, za§ spa-
liny odprowadzane sg przez przewdd 24 do komi-
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.na. Po roziarzeniu calej masy paliwa kontrolowa-

nym przez wziernik 20, uruchamia sie kolo 18,
powodujace przesuwanie zebatki 16 i polgczonego
z nig rusztu 6. Zaostrzone prety tego rusztu wsu-
wajg sie woéwczas przez otwory 19 do wnetrza ko-
mory paleniskowej, oddzielajac cze§¢ I rozzarzo-
nego paliwa znajdujaca sie nad rusztem 6 od jego
czeSci IT znajdujacej sie pod rusztem. Nastepnie
uruchamia sie kolo 13, powodujgc przesuwanie ze-
batki 11 i zasuwy 10 oraz odchylenie polgczonego
z nig dolnego rusztu 4. Cze$é II rozzarzonego pali-
wa zsypuje si¢ wowczas grawitacyjnie i zostaje
doprowadzona przez zsyp 9 do warstwy spiekanego
wsadu, W nie uwidocznionym na rysunku urzadze-
niu spiekalniczym 2z nieruchomym rusztem, po-
wodujac wstepne podsuszenie a nastepnie zapa-
lenie sie i spiekanie tej warstwy.

Po wysypaniu sie czeSci II rozzarzonego paliwa
uruchamiany zostaje mechanizm napedowy 11, 12,
13 w przeciwnym kierunku, powodujac zamkniecie
komory paleniskowej 1 z rusztem 4, a réwnocze$-
nie zamkniecie zsypu 9 zasuwg 10, a nastepnie
mechanizm napedowy 18, 17, 16, powodujac wy-
sunigcie rusztu 6 z komory paleniskowej 1.

Znajdujaca sie na tym ruszcie cze$é I rozzarzo-
nego paliwa spada wowczas na dolny ruszt 4,
przy czym ze zsypu 5 wysypuje sie grawitacyjnie
nowa porcja paliwa, powodujac ponowne wypel-
nienie komory 1, przy czym réwnoczeénie z prze-
biegajacym w urzadzeniu spiekalniczym spieka-
niem warstwy wsadu nastepuje rozzarzenie tej
nowej porcji paliwa w komorze 1. Nastepnie cykl
pracy urzadzenia rozzarzajacego i urzadzenia spie-
kalniczego powtarza sie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do za-f)alta‘nia warstwy spiekanej pa-
liwem stalym przy produkeji kruszyw budowla-
nych na czaszach spiekalniczych z rusztami
nieruchomymi, znamienne tym, ze jest zaopa-
trzone w goérny ruszt (6), osadzony przesuwnie
poziomo w celu zatrzymania czeSci (I) rozza-
rzonego paliwa oraz w uchylny dolny ruszt (4),
w celu opréznienia komory paleniskowej (1)
w czesci (II) rozzarzonego paliwa.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
przesuwny ruszt (6) stanowi uklad réwnole-
glych pretéw, zaopatrzonych w zaostrzone kon-
ce.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze uchylny ruszt (4) jest polgczony z mecha-
nizmem przesuwnym (11, 12) za pomocg zasu-
wy (10), zamykajgcej rownocze$nie zsyp (9).
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