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(54) Verfahren zum SchweiRen von Polytetraflourethylen

{67) Um insbesondere Stumpf- oder Uberlappverbindungen an Tafelmaterial zu erhalten, ist es Aufgabe der
Erfindung, mittels geeigneter Zeit-Temperatur-Zyklen Nahtfestigkeiten nahe der Grundwerkstoffestigkeit zu schaffen.
Erfindungsgemal erfolgt nach einer Fligedruck aufbauenden Anwérmphase eine Abkuihlphase bis zum Erreichen des
Kristallitschmelzpunktes sowie eine im Kristallitschmelzpunkt konstant zu haltende Verweilzeit und danach eine
Abkihlphase zum Erreichen einer Rekristallisation und eine weitere Abkiihiphase mittels Schockkiihlung auf
Raumtemperatur. Vorzugsweise findet diese erfindungsgeméaRe Lésung Anwendung fir die Behalterauskleidung in
der chemischen Industrie.
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Erfindungsanspruch:

Verfahren zum SchweiRen von Polytetraflourethylen, um vorzugsweise Tafeimaterial durch geeignete Zeit-Temperatur-Zyklen
mit Nahtfestigkeiten nahe der Grundwerkstoffestigkeit in Stumpf- oder Uberlappverbindung zu fiigen, gekennzeichnet dadurch,
daB nach einer aufbauenden Anwarmphase eine Abkiihlphase bis zum Erreichen des Kristallitschmelzpunktes sowie eine im
Kristallitschmelzpunkt konstant zu haltende Verweilzeit und danach eine Abkiihlphase zum Erreichen einer Rekristallisation und
eine weitere Abkiihiphase mittels Schockkiihiung auf Raumtemperatur erfolgt.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schweilen von Polytetrafluorethylen {PTFE), um insbesondere Stumpf- oder
Uberlappverbindungen an Tafelmaterial, wie z.B. fir die Behalterausk!eidung in der chemischen Industrie, ausflihren zu
kdénnen. ‘

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bekannt, daf fiir das SchweiRen von PTFE die groRe Ausdehnung oberhalb des Kristallitschmelzpunktes bei
entsprechender Fixierung der Fligepartner zur Realisierung des Schweil3druckes ausgenutzt wird (DD-PS 121740). Fir Folien
aus diesem Werkstoff erfolgt der SchweiRvorgang durch Erwarmen und rasches Abklhlen.

Auf Grund der geringen Warmeleitung ist diese Technologie fur Tafelmaterial nicht anwendbar.

Ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, einen optimal technologischen Vorgang zum SchweilRen von PTFE-Tafelmaterial zu schaffen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch geeignete Zeit-Temperatu r-Zyklen mit Nahtfestigkeiten nahe der
Grundwerkstoffestigkeit in Stumpf- oder Uberlappverbindung zu fiigen.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, da® der Flige- und Abkiihlvorgang in vorzugswelse funf Temperatur-und
Zeitphasen erfolgt. Nach einer Anwarmphase, in welcher sich der Fligedruck aufbaut, folgt eine erste Abkthlphase bis zum
Erreichen des Kristallitschmelzpunktes. Anschlieend erfolgt ein Konstanthalten zur Rekristallisierung des Nahtbereiches, um
eine hohe Festigkeit zu erhalten. Zur Unterstiitzung dieses Prozesses wird die nachste Abklhlphase mit flachem
Temperaturgefalle von durchgefiihrt. Nach Erreichen der Einsatztemperaturgrenzen von PTFE erfolgt eine Schockkiihlung auf
Raumtemperatur.

B

Ausfiihrungsbeispiel

Das SchweiBverfahren soll an einer 4mm dicken Stumpfnaht néher erléutert werden. ,

Die Fiigeteile werden in die Schweil3anlage, die nach dem Warmekontaktschweillverfahren konzipiert ist, eingelegt. Die
SchweilRelemente besitzen eine Temperatur von 420°C. Nach 5 Minuten hat der genannte Nahtbereich dieser Temperatur
angenommen. Die Temperatur der Heizelemente wird in der Weise abgesenkt, daR nach 7,5 Minuten eine Temperatur von 327°C
erreicht ist. Diese Temperatur wird 5 Minuten konstant gehalten. Die folgende Abkuhlung erfolgtin 10 Minuten auf 2560°C.
AnschlieBend werden die Heizelemente in geeigneter Weise — z. B. gerichteter Luftstrom — auf Raumtemperatur abgekiihlt.  ;
Nach dieser Technologie werden Schweil3nahtfestigkeiten erreicht, die 90 % der Grundwerkstoffestigkeit betragen.
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