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HlubokotaZnad folie, zplusob jeji vyroby a jeji pouziti

Oblast techniky

Vynadlez se tykd hlubokotazZné folie, ktera, vztaZeno na
100 hmotnostnich dild plastu folie, sestdva z 1 aZz 60 %
hmotnostnich (d) alesporl ¢&astedné zesiténého EPDM , 12
azZ 30 % hmotnostnich (e) propylenhomopolymeru, propylen-
kopolymeru nebo propylenového roubovaného polymeru se reak-
tivnimi skupinami nebo bez nich, 77 aZ 9,5 % hmotnostnich
(f) alespon jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymeru
a/nebo ionomeru na basi ethylenu a kyseliny methakrylové
nebo kyseliny akrylové, prficemz kyselé skupiny &astedné
obsahuji kovovy iont nebo jsou kovovym iontem neutralisované
a 10 az 0,5 % hmotnostnich (g) alesporl jednoho reaktivni
skupiny obsahujiciho polymerniho =zesitovaciho ¢inidla, kte-
ré obsahuje vice nez 51 % hmotnostnich, vztaZeno na 100
hmotnostnich dild (g) , ethylenovych skupin nebo jinych
olefinovych skupin a 1 az 49 % hmotnostnich akrylatovych
a/nebo methakrylatovych skupin a reaktivnich skupin, p¥i-
¢emz jako reaktivni skupiny slouzi epoxidova skupina,
isokyandatova skupina, ketonova skupina, aldehydova skupina,
silanovd skupina, alkylhalogenidovd skupina a/nebo an-
hydridova skupina, jakoz i popfipadé =z plnidel, pfisad

a/nebo pomocnych prostfedkld pro zpracovani.

Folie podle pfedlozeného vyndlezu je hlubokotazZna
vrstvend folie, ktera obsahuje polyolefiny obsahujici vrch-
ni folii a alespor jednu polyolefiny obsahujici, kvalitativ-

né a/nebo kvantitativné se svym sloZenim od vrchni folie




lisici spodni folii se soudastmi (d), (e), (f) a (g) Jjako
plasty, jakoZ i popripadé povrchovou ochrannou vrstvu, pri-

demz vrchni folie ma uré¢ité slozZeni.

Dosavadni stav techniky

Riizné folie na basi polyolefint, obzvlasté folie na
basi polypropylenu s polyethylenem a jejich zpracovani jsou
jiz znéamé (viz mimo jiné FR-A-2017705).

Pozadavky na folie jsou vSak vzdy podle oblasti pouZi-
ti tak rozdilné a spojené se stoupajicimi néroky, takZe jsou
vidy zapotfebi folie se zlep$enymi vlastnostmi a/nebo se

zlep$enymi moZnostmi zpracovani.

7Z US-B-5206294 je jiz znéma plastova smés, ktera
obsahuje &astelné zesitény EPDM , polypropylen, reaktivni
skupiny obsahujici polymery nebo ionomery a reaktivni
skupiny obsahujici polymerni =zesitovadlo. Z této smési
vyrobené monofolie jsou dobfe hluboce tazné, nespliuji vsak

ostatni vlastnosti, pozadované pro automobilovy prtmysl.

V ramci predloZeného vynédlezu byly provedeny pocetné
pokusy s recepturami folii, p#i nichz byly mimo jiné testo-
vané takové, které obsahovaly zesitény PP-EPDM a nezesitény
propylenovy blokovy kopolymer nebo heterofédzicky propylenovy
blokovy polymer. Tyto folie maji dobrou stabilitu proti
tvorbé kraterd a maji uréity stupeil zmatovaténi, popfipadé
ur&itou matnost, coZ je v mnoha oblastech pouziti, napfiklad
pro potazeni vnitfkl automobilt, Zadané.

Folie tohoto slozeni maji v8ak tu nevyhodu, Ze jsou




Spatné hluboce taZné, nebot se zdasti ztraci stabilita pro-
ti tvorbé kraterti. Je tedy potrebné zlep$it hlubokou tas-

nost folie.

Dosud znamé =zplsoby matovani flexibilnich komposic
PP-EP nebo PP-EPDM pomoci minerdlnich plnidel, jako je
napfiklad mastek, zpusobuji zvySeni neohebnosti a zhorfeni
chovani pfi stdrnuti. Krom& +toho je matovaci efekt silné
ovlivnén stupném tvarovani. Také pouziti elastomernich
¢astic v gumovych smé&sich (viz mimo jiné EP-B-0257242)

neni vhodné.

Obzvlastni poZadavky na plastové folie jsou vznaseny
pro vyrobu hlubokotaznych folii a pasti pro automobily nebo
foliovych vrstev pro automobily, nebot u tvarovych dild mu-
si byt dodrZeny r0zné pomé&ry hlubokého taZeni na stejném
tvarovém dilu.. Pifesto by mély mit tvarové dily na vsech
mistech stejnou strukturu a matnost. Na druhé strané jsou
kladeny obzvlastni poZadavky na oddolnost viaéi poskrabani
povrchu plastu, na hodnoty zamlZeni, na stabilitu viéi star-

nuti a podobné.

Podstata vyndlezu

Cilem a ukolem predloZeného vyndlezu je vyrobeni
zlepSenych folii ve srovniani se stavem techniky, které by
mély zlepSené vlastnosti nebo vlastnosti p#i zpracovani.
Obzvlasté by mély tyto folie mit dobrou stabilitu proti
tvorbé kratern, povrchy by m&ly byt bez dodateénych matova-
cich prostfedkii matné, popfipadé by mély mit urditou mat-
nost nebo stuperl matnosti. Obzvlasté by vSak folie mély byt
dobfe hlubokotaZné, formovatelné a stabilni proti tvorbé
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kratern a také by mély byt zpracovatelné na tvarové dily nebo
predméty, na které by mohly byt kladeny relativné vysoké
pozadavky.

Tekovéto oblasti pouziti jsou napfiklad tvarové dily,
predméty nebo hlubokotazené dily pro motorovéa vozidla, ob-

zvladté vnit¥ni potahy motorovych vozidel.

Podle pfedlozeného vyndlezu bylo zjisténo, Ze tohoto
cile a ukolu se dosédhne pomoci hlubokotazné folie, ktera,
vztazeno na 100 hmotnostnich dild plastu folie, sestava
z 1 a® 60 % hmotnostnich (d) alespon &astecné zesiténého
EPDM , 12 az 30 % hmotnostnich (e) propylenhomopolymeru,
propylenkopolymeru nebo propylenového roubovaného polymeru
se reaktivnimi skupinami nebo bez nich, 77 az 9,5 % hmot-
nostnich (f) alespoil jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho
polymeru a/nebo ionomeru na basi ethylenu a kyseliny
methakrylové nebo kyseliny akrylové, pitic¢emz kyselé skupiny
d4stedné obsahuji kovovy iont nebo jsou kovovym iontem
neutralisované a 10 az 0,5 % hmotnostnich (g) alespon
jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymerniho zesito-
Vaciho‘éinidla, které obsahuje vice neZ 51 % hmotnostnich,
vztateno na 100 hmotnostnich dild (g) ., ethylenovych
skupin nebo jinych olefinovych skupin a 1 aZ 49 % hmotnost-
nich akrylatovych a/nebo methakrylatovych skupin a reak-
tivnich skupin, pficemz  jako reaktivni skupiny slouZi
epoxidovéa skupina, isokyanadtova skupina, ketonovd skupina,
aldehydova skupina, silanovda skupina a/nebo anhydridova
skupina, jakozZ i poptipadé z plnidel, prisad a/nebo po-
mocnych prostfedkld pro zpracovani. Folie podle pfedlozené-
ho vyndlezu je hlubokotazné vrstvena folie, ktera obsahuje
polyolefiny obsahujici vrchni folii a alesponi jednu polyole-

finy obsahujici, kvalitativné a/nebo kvantitativné se svym




slozenim od vrchni folie liSici spodni folii se soudastmi
(d), (e), ((£f) a (g) jako plasty, jakoz i popripadé
povrchovou ochrannou vrstvu, pricdemZz vrchni folie obsahuje,

vztazeno na 100 hmotnostnich dild plastu vrchni folie,

a) 20 aZz 80 hmotnostnich dild alespori jednoho zesiténého
PP-EPDM (slitina nebo smés propylenhomopolymeru
a/nebo propylenkopolymeru a zesiténého nebo Castecné
zesiténého smésného polymeru ethylenu, propylenu a di-

enu) ,

b) 80 az 20 hmotnostnich dild nezesiténého propylenového
blokového kopolymeru nebo heterofazického propyle-
nového blokového polymeru, s podilem elastomeru
v bloku, popripadé v fetézci 35 aZz 75 % hmotnostnich,
‘vztazZeno na 100 hmotnostnich dild nezesiténého
heterofazického propylenového  blokového kopolymeru
nebo propylenového blokového polymeru, pficemz b) je
z 15 az 1 % hmotnostniho, vyhodné 10 aZ 2 % hmotnos-
tnich, nahrazeno stejnym hmotnostnim mnozstvim reak-
tivni skupiny obsahujicich polymert a/nebo io- nome-

rd c), pricemz

c) je alespon jeden reaktivni skupiny obsahujici polymer
a/nebo ionomer na basi ethylenu a kyseliny methakry-
lové a/nebo akrylové, pricemz kyselé skupiny obsahu-
ji <&éasteéné kovové ionty nebo jsou kovovymi ionty

neutralisované,

pric¢emz vrchni a spodni folie popripadé obsahuji plnidla,

pomocné prisady a/nebo pomocné prostfedky pro zpracovani.

Ackoliv je schopnost hlubokého taZeni horni folie po-




t¥ebna zlep$it a spodni folie také neodpovida pozadavkim au-
tomobilového pramyslu, napifiklad nemd dobrou stabilitu vacéi
tvorbé kraterti, dosadhne se v kombinaci vrchni a spodni folie
nebo folii pfekvapivé u vrstvené folie velmi dobré tvarova-
telnosti, stability viiéi tvorb& kratert a velmi dobré schop-

nosti hlubokého tazZeni.

Vrstvené folie podle pfedlozeného vyndlezu predstavu-
ji flexibilni hlubokotazné folie nebo pasy pro motorova
vozidla, které jsou obzvlasté vhodné pro vyrobu tepelné
formovatelnych tvarovych dild s rovnomérné matnym povrchem

pro folie pro vnitfni potahy motorovych vozidel.

Matnost této folie je prakticky nezéavislad na teploté
tvarovani a na stupni tvarovani, to znamena, 2e na vSech
mistech je dan4 stejnd nebo pfibliZné stejnd matnost povrchu

folie nebo z ni vyrobenych tepelné tvarovatelnych tvarovych
dila.

Vrchni folie p¥i tom obsahuje vyhodné dynamicky zesi-
t&ny nebo ¢astedné zesitény PP-EDPM nebo smési nebo slitiny
PP-EPDM. Soudasti a), b) a c) vrchni folie se popfipadé
pouzivaji v kombinaci s pomocnymi prostfedky pro zpracovani,

pfisadami, plnidly barvivy a/nebo barevnymi pigmenty.

Podle vyhodné formy provedeni vrchni folie podle pfed-
lozeného vynalezu je tavny index MFI (230/2,16) dynamicky
zesiténé nebo &astedné zesiténé smési PP-EPDM , stanoveny
podle DIN 53735, ni23i nez 12 g/10 min, vyhodné nizs$i nez
8 g/10 min, obzvladté vyhodné niZsi nez 6 g/10 min. Podle
vyhodné formy provedeni mé pfi tom jedna ze souc¢dasti tavny
index MFI (230/2,16) ni2$i nez 4,8 g/10 min, vyhodné nizsi
ne¥ 2,5 g/10 min, obzvla§té vyhodné niz$i nez 1,8 g/10




min, zatimco druhd soucdst smési PP-EPDM ma vys$§i tavny
index MFI

Obzvlasté vyhodné ma pfi tom pro vrchni folii polypro-
pylen nebo homopolymerni nebo kopolymerni soudast polypropy-
lenu ve smé&si PP-EPDM , nebo se v ni vyskytujici, nizky tav-
ny index. Podle vyhodné formy provedeni ma polypro-
pylen (PP) nebo homopolymerni nebo kopolymerni podil (PP)
obsaZeny dispergovany ve smési, tavny index MFI (230/2,16)
0,1 az 2 g/10 min , vyhodné 0,3 az 1,5 g/10 min , stanoveno
metodou podle DIN 53735,

Polypropylenovy blok nezesiténého heterofdzického po-
lypropylenového blokového polymeru sestdva vyhodné& z propy-
lenového polymeru, kopolymeru a/nebo blokového polymeru.
Elastomerni podil heterofazického polypropylenového blokové-
ho polymeru ¢&ini podle vyhodné formy provedeni 40 az 70 %
hmotnostnich, vztaZeno na 100 hmotnostnich dild nezesiténé-

ho heterofézického propylenového blokového polymeru.

Podle dalsi vyhodné formy provedeni vs$ak &ini podil
elastomeru heterofédzického polypropylenového blokového kopo-
lymeru 35,5 az 48 % hmotnostnich, vyhodné& 36 a2 45 % hmot-
nostnich, vztaZeno na 100 hmotnostnich dild nezesiténého

heterofazického propylenového blokového polymeru.

Podle vyhodné formy provedeni ma elastomer ethylen-
-propylenového kopolymeru podil ethylenu 20 aZ 70% hmot-
nostnich, vyhodné 30 az 60 % hmotnostnich, a podil
propylenu 80 az 30% hmotnostnich, vyhodné 70 aZz 40 % hmot-
nostnich, a ma molekulovou hmotnost vysS$i nez 100.000 , vy-
hodné vyssi nez 150.000

Pfidavek dynamicky zesiténé PP-EPDM-smési do vrchni




a/nebo spodni folie s velikosti &astic zesiténé elastomerni
faze 0,5 aZ 15 pum zlepSuje oblast tvarovani, rovnomérnost

tepelného roztaZzeni a obraz krateru.

Zlepseny obraz kratert znaci, %e nadprporciondlni pro-
tazeni prohlubni krdaterl je omezeno pevnosti, stoupajici se
zvy$ujicim se protaZenim (strain hardening). Aby se dosah-
1o +tohoto efektu, je nutné homogenni zapracovani zesiténé

PP-EPDM-smési a &asticova struktura elastomeru. Z toho
vyplyvaji uréité poZzadavky na stupenl zesiténi a na tavny in-
dex pouzité zesiténé PP-EPDM-smé&si. Stuper zesiténi u kom-
plexnich systémi, nepfimo definovany pomoci kompressionsset
pti teploté 70 ©C po 22 hodinach (DIN 53517) ma byt
mezi 25 a 60

Jako heterofézicky propylenovy blokovy polymer se vy-
hodné pouzivd blokovy  polymer s tavnym indexem MFI
(230/2,16) 0,3 az 8 g/10 min , vyhodn& 0,5 az 7 g/10 min .

Jako PP-EPDM , vyhodné dynamicky zesitény nebo Cas-
teéné zesitény PP-EPDM, se pro vrchni a/nebo spodni folii
nebo folie pouziva takovy, ktery m4 hustotu v rozmezi 0,78
a% 0,96 g/cm>, vyhodn& 0,83 az 0,93 g/cm® . Obzvlasté ma
PP-EPDM, ktery je pro toto vybrén, ohybovy modul (Initial
flexural moduls) , méfeno podle ASTM D 790 s pasem folie
o tloustce 2 mm , 80 aZ 450 MPa , vyhodné 100 az 300 MPa.

Podle vyhodné formy provedeni sestdvd nebo sestavaji
spodni folie, vztazeno na 100 hmotnostnich dild plastu
spodni folie nebo spodnich folii, z d) 5 aZ 55 % hmotnost-
nich alespofi &astedéné zesiténého EPDM , e) 13 aZz 25 % hmot-
nostnich propylenhomopolymeru, propylenkopolymeru nebo pro-

pylenového roubovaného polymeru s nebo bez reaktivnich sku-




pin, f) 73 az 19 % hmotnostnich alespoti jednoho, reaktivni
skupiny obsahujiciho polymneru a/nebo ionomeru na basi et-
hylenu a kyseliny methakrylové nebo kyseliny akrylové, pri-
cemz kyselé skupiny mohou C4ste¢né obsahovat kovové ionty
nebo mohou byt kovovymi ionty neutralisované, a g) 9 az
1 % hmotnostni alespori jednoho polymerniho zesitovaciho &i-
nidla, obsahujiciho reaktivni skupiny, které obsahuje vice
nez S1 % hmotnostnich, vztazeno na 100 hmotnostnich dila
g) , ethylenovych nebo jinych olefinovych skupin a 1 az 49
% hmotnostnich akryldtovych a/nebo methakrylatovych skupin
a reaktivnich skupin, pficemz jako reaktivni skupiny slouzi
epoxidova skupina, isokyandtovda skupina, ketonova skupina,
aldehydovda skupina, silanovd skupina, alkylhalogenidova
a/nebo anhydridovad skupina, nebo spodni folie tyto soudasti

obsahuje nebo obsahuji.

Hlubokotazné vrstvené folie podle prfedloZeného vyndle-
zu maji na vrchni folii stupeni lesku podle DIN 57530/60 ©
0,5 az 5, ktery se ani potfebnou teplotou tvarovani, ani po-
méry pri hlubokém taZeni nijak podstatné neovlivni. Tento
znak tedy odliSuje folie podle pifedlozeného vyndlezu od
podle dosavadnich zkuSenosti ziskanych poznatklt s foliemi,

které byly matovany plnidly nebo razZenim.

.Za pouziti prisady podle predlozeného vynadlezu, popii-
padé smési podle predlozeného vynalezu, pro vyrobu hluboko-
taznych folii pro motorovd vozidla se podafilo =ziskat
plastové folie s matnym povrchem a vysokou elasticitou pro
tepelné tvarovani. Pfi tom se mizZe tepelné tvarovani vrst-
vené folie podle predloZeného vyndlezu provadét v Sirokém
teplotnim intervalu asi 140 az 200 °C , vyhodn& 150 aZ 185
°C , bez toho, Ze by nastavaly néjaké obzvlastni tézZkosti.

Ziskand folie je vyborné hlubokotazZnid a pouzitelna je jak
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p¥i postupu positivniho hlubokého tazeni, tak negativniho
hlubokého taZeni. Za pouZiti uvedené komposice se podafilo
ziskat hlubokotazné folie s tvrdosti Shore D 25 az 60 ,
vyhodné 30 az 35 a se stupném lesku podle Gardnera 60 °C

0,5 az 1,5 , méieno na hlubokotazeném tvarovém dilu.

Pasy vrstvené folie pro motorova vozidla podle pfedlo-
%eného vynédlezu pro potahovani vnitfnich prostod maji kromé
toho vyhodu ve vysoké stabilité vi¢i starnuti plisobenim
svétla a tepla, jakoz i nepatrnou hodnotu mlZzeni (Fog-Ver-
te).

Podle vyhodné formy provedeni ma vrchni a/nebo spod-
ni folie obsah plnidla 0 aZz 30 hmotnostnich dild, vyhodné
0 a2 20 hmotnostnich dild, vztagteno na 100 hmotnostnich
dila plastu. Jako plnidla se mohou pouzit o sob& znédma pl-
nidla, vyhodné mastek a/nebo oxid kfemiéity se stfedni ve-
likosti &astic 0,01 az 20 um, vyhodné 0,05 az 10 pm.

Jako pomocné prostfedky pro zpracovani se mimo jiné
vyhodn& pouzivaji tepelné a/nebo svételné stabilisatory

pro polyolefiny.

Jako dal&i pomocné prostredky pro zpracovidni nebo

pfisady se mimo jiné pouzivaji maziva nebo smési maziv.

Podle jedné formy provedeni je pod vrstvou folie vy-
hodné& usporaddanad vrstva latky zprostfedkujici pfilnavost.
Vrstva 1latky zprostiedkujici piilnavost sestavda vyhodné z
akrylatd, polyurethand, smési akrylati a polyurethand, nebo
tyto latky obsahuje. Pod vrstvou folie nebo 1latky
zprostfedkujici piilnavost je vyhodné usporiddand pénova

vrstva, vrstva tkaniny a/nebo opérna vrstva. Pénova




vrstva obsahuje predevsim polyolefinovou pénu nebo

polyurethanovou pénu, nebo z nich sestava.

Vyhodné ma vrchni folie stfedni tloustku 60 az 500
pm, obzvlasté 100 az 350 um. Spodni folie m& nebo maji
primérnou tloustku 100 az 2000 ym , vyhodné 500 az 1500
um , pricdemz spodni folie ma nebo maji celkovou tloustku,
kterda ¢ini vice nez 1,5-nasobek, vyhodné dvojnésobek nebo

vicenasobek tlous$tky vrchni folie.

Vrstvené folie podle piedloZeného vyndlezu jsou velmi
dobrfe tepelné tvarovatelné a slouZi pro vyrobu tvarovych di-
14 bez pnuti s presnou reprodukci tvarové nebo tepelné
stabilnich povrchovych struktur. Vrstvené folie se vyhodné
zpracovavaji nebo opracovavaji zplsobem positivniho
hlubokého  taZeni a/nebo negativniho  hlubokého tazZeni.
Vrstveny materidl md na spodni strané nebo spodni plose vy-
hodné vrstvu pény, napfiklad polyurethanové pény, vyhodné
v8ak polyolefinové pény a/nebo je opatien nosnou vrstvou,
popripadé nosiCem a/nebo ochrannou vrstvou a/nebo mfiZ-

kovou nebo tkaninovou vrstvou.

Folie nebo vrstva je podle vyhodné formy provedeni
opatrena dekoradénimi prvky, vylisky, razenim a podobné, je
bez kraterl, je oddolnd viac¢i tvorbé kratert, je na omak pri-
jemnd a miZe se potiskovat. Za pouziti vrstvené folie podle
pfedlozeného vynadlezu je moZno vyrobit tvarové dily nebo
predméty, jejichZz povrch ma4 velmi dobrou stabilitu vadi

tvorbé kraterl také pifi skladovani za tepla.

Z uvedeného materidlu vyrobené hluboce tazZené
pfedméty, tvarovd télesa, dily a podobné, které obsahuji vy-

hodné pénovou vrstvu, nosnou vrstvu nebo nosid, opérnou
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vrstvu a/nebo miiZkovou nebo tkaninovou vrstvu, se vyhodné
pouzivaji pro rozvodné desky nebo pfistrojové desky
motorovych vozidel, ¢&asti boénich stén motorovych vozidel,
vyplné dveri motorovych vozidel, potahy vnitrkt strech moto-
rovych vozidel (podhledy) , vnitfni obklady =zadnich casti
motorovych vozidel a jiné vnit#ni potahy nebo pfedméty pro
motorovd vozidla. Podle vyhodné formy provedeni obsahuje
p¥i tom nosnd vrstva a/nebo pénova vrstva polyolefinny

nebo je na basi polyolefint.

Reaktivni skupiny obsahujici polymerni =zesitovaci
&inidlo g) spodni folie nebo spodnich folii wma podle vy-
hodné formy provedeni vedle akrylatové a/nebo methakry-
l4tové skupiny, popfipadé skupiny kyseliny akrylové a/ne-
bo kyseliny methakrylové a vice nez 351 % hmotnostnich et-
hylenovych skupin a/nebo olefinovych skupin, popfipade
CH2~skupin nebo OH-skupin, epoxidové skupiny nebo skupiny
podobné epoxidovym, vyhodné glycidylové skupiny.

Reaktivni skupiny obsahujici polymery a/nebo iono-
mery (g) spodni folie obsahuji jako kovové ionty vyhodné
ionty alkalickych kovl a/nebo kovi alkalickych zemin a/ne-
bo zinku.

Podle jedné vyhodné formy provedeni obsahuji reaktivni
skupiny majici polymery a/nebo ionomery (g) alkylakry-
14ty a/nebo alkylmethakrylaty s 1 az 8 uhlikovymi atomy.

Podle vyhodné formy provedeni predloZené¢ho vyndlezu ma
vrchni folie tvrdost Shore D nebo je na ni nafizena, ktera
je o vice nez t¥i jednotky tvrdosti Shore D , vyhodné o 3§
az 10 jednotek tvrdosti Shore D, niz$i, nez je tvrdost
Shore-D spodni folie nebo folii a/nebo je povrchové napéti
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vrchni folie nastaveno na hodnotu véts$i nez 40 mN/m.

Vyhodné je +tvrdost Shore D vrchni folie nastavena
volbou hmotnostniho mnoZzstvi soudasti vrchni folie, predev-
Sim soucasti a) , b) a/nebo c¢) uvniti{ uvedeného rozmezi
hmotnosti souCdsti na tvrdost Shore D niZ$i nez 37 , vy-
hodné na hodnotu v rozmezi 28 az 35 , a/nebo je tvrdost
Shore D spodni folie nebo folii nastavena volbou hmotnostni-
ho mnozstvi soucdsti spodni folie nebo folii, pfedev§im sou-
¢asti d) , e) , f) a/nebo g) uvnit¥ uvedeného rozmezi
hmotnosti soucdsti na tvrdost Shore D alespori 38 , vyhodné&

na hodnotu v rozmezi 39 az 48.

Podle dal$i vyhodné formy provedeni je nad vrchni fo-
1ii nebo na povrchu folie a/nebo pod spodni folii umisténa
vrstva, obsahujici polyakrylat, polymethakryldat a/nebo po-
lyurethan, jejiZz tloustka je men$i nez jé tloustka vrstvy
vrchni folie nebo spodni folie, pric¢emz vyhodné tloustka
vrstvy tohoto potahu je mens$i nez 50 % tlous$tky vrstvy

vrchni folie nebo spodni folie nebo folii.

Pfi tom je vyhodné vrchni folii a popripadé dildéi ob-
lasti spodni folie nebo folii desénovat nebo =zvrasnit
a vrchni folii opatfit povlakem, obsahujicim polyakrylat,
polymethakrylat a/nebo popyurethan, ktery obsahuje 0,01 az
18 % hmotnostnich, vyhodné 0,1 aZ 12 % hmotnostnich, ales-
pofi jednoho jemné rozptyleného matovaciho &inidla a ktery je

prevrstven natérem redidla.

Vrstva nebo vrstvy nebo pfevrstveni, obsahujici poly-
akrylat, polymethakrylat a/nebo polyurethan (vztaZeno na
podil plastu) , nebo 2z téchto latek sestdvajici, usporadané

pod spodni folii nebo foliemi, obsahuji vyhodné antistaticky
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prostiedek a/nebo alespori jedno chemické ¢&inidlo zpro-
stredkujici pfilnavost, vyhodné jemnozrnny uhlik nebo saze
se stfedni velikosti <&astic pod 100 nm , vyhodné v roz-
mezi 10 a* 80 nm , a/nebo alespoii jednu jemnozrnnou
kyselinu ki¥emicitou nebo jemnozrnny oxid kfemidity a/nebo
jemnozrnny silikat se strednim primérem gastic nizdim neZ

4 um, vyhodné niZsim nez 3 um .

PredloZeny vynalez se dale tyka zpisobu vyroby hlubo-
kotazné vrstvené folie, pii kterém se pro vyrobu plastové
folie pouziji dva nebo vice extruderti, které jsou opatiené

tryskou se $irokou $térbinou.

Podle predloZeného vynalezu se V alespori jednom extru-
deru vytladuji soudasti a) az c) vrchni folie a v alesporn
jednom dalgim extruderu se vytladuji soucdasti d) az g)
spodni folie nebo folii, pri teploté Vv rozmezi 150 az 280
oc , vyhodng 180 az 250 °C , priemz dvé nebo vice soudasti
spodni folie, vyhodné soudasti f) a g) , vstupuji za pouZi-
ti extruderu s dvojitym Snekem pri teploté vytladovani do
reakce nebo kopula¢ni reakce a vrstvenid folie se vyrobi jako

koextrudovanéd folie.

Podle dal$i vyhodné formy provedeni zpisobu podle
pfedlozeného vynalezu se nastavi tvrdost Shore D vrchni fo-
lie =za pouziti a/nebo za spolupouziti alesporl jednoho
plastu, obsahujiciho polyolefiny nebo polyolefinové skupiny,
s niz&i tvrdosti Shore D (méfeno podle DIN 53505) , jakoz
i poptipadé za pouZiti alesponi jednoho plastu, obsahujiciho
polyolefiny nebo polyolefinové §kupiny, s vy$$i tvrdosti
Shore D , na hodnotu, kterd je o vice nez tri jednotky tvr-
dosti Shore D , vyhodné o S aZ 10 jednotek tvrdosti Shore
D, niz$i, nez je tvrdost Shore D pod ni umisténé spodni




folie.

Tvrdost vrchni folie se nastavi volbou hmotnostniho
mnozstvi soucasti vrchni folie, predev$im soudasti a) |,
b) a/nebo c¢) , uvnitf uvedeného rozmezi hmotnosti soudas-
ti na +tvrdost Shore D niZ8i neZ 37 , vyhodné na hodnotu
v rozmezi 28 az 35 (méfeno podle DIN 53505), a/nebo se
tvrdost Shore D spodni folie nebo folii nastavi volbou hmot-
nostniho mnoZstvi soucCdsti spodni folie nebo folii, predev-
Sim soucasti d) , e) , f) a/nebo g) uvniti uvedeného roz-
mezi hmotnosti soucdsti na tvrdost Shore D alespori 38 ,

vyhodné na hodnotu v rozmezi 39 az 46.

Podle vyhodné formy provedeni se vrchni folie (na své
plose, odvracené od spodni folie) a/nebo spodni folie (na
své plose, odvracené od vrchni folie) opat¥i alespori jednim
povlakem, obsahujicim polyakryldt, polymethakryldt a/nebo
polyurethan a fedidlo, obzvlas$té organické rozpoustédlo, za
pouziti nandsSecich postupl pro nandSeni povlakli, vyhodné za
pouziti nandSeni stfikanim nebo rozprasovadnim, natirani
$t&tcem, valedkovani nebo nanaseni tiskovym védlcem, pficemzZ
povlak vrchni folie obsahuje 0,01 az 18 % hmotnostnich, vy-
hodné 0,1 az 12 % hmotnostnich, alespoii jednoho jemnozrnné-

ho matovaciho ¢inidla.

Vyhodné se pro vrstvu nebo pfevrstveni, usporadané pod
spodni folii, pouzije alespori jeden antistaticky prostredek
a/nebo alespori jedno chemické ¢inidlo zprostredkujici p#il-
navost, vyhodné jemnozrnny uhlik nebo saze se stifedni veli-
kosti Castic pod 100 nm , vyhodné v rozmezi 10 aZ 80 nm ,
a/nebo alespori jednu jemnozrnnou kyselinu k¥emié&itou nebo
jemnozrnny oxid kfemiéity a/nebo jemnozrnny silikat se

stfednim primérem ¢dstic niZz$im neZ 4 pm, vyhodné niZs$im
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nez 3 um

Predlozeny vyndlez se rovnéZ tyk4 pouziti vrstvené fo-
1ie samotné nebo v kombinaci s vrstvou pénové hmoty, vrstvou
noside nebo nosidem, opérnou vrstvou, distanéni vrstvou nebo
s vrstvou mfizky nebo tkaniny, pro vyrobu vylozeni vnitfnich
prostor motorovych vozidel, pfedev$im pro pro rozvodné desky
nebo pristrojové desky motorovych vozidel, &asti boc¢nich
stén motorovych vozidel, vyplné dvefi motorovych vozidel,
potahy vnitikd stiech motorovych vozidel (podhledy), vniti-
ni obklady zadnich &asti motorovych vozidel a jiné vnitifni

potahy nebo pfedméty pro motorova vozidla.

Vysvétleni obrazkil na vykresech

Na ptrilozenych obrazcich 1 a 2 jsou schematicky
zndzornéné nékteré priklady provedeni vrstvené folie podle
pfedloZzeného vynédlezu, pfidemZz rozméry tlougtky neodpovidaji
vlastnim tlou$tkam vrstev (napfiklad u ochranné povrchové
vrstvy, popfipadé lakové vrstvy, kterd je v praxi v rozmezi
8 a2 60 pum , vyhodné& 10 aZ 50 um)

Pod vztahovou znadkou 1 je zndzornéna povrchova
ochranna vrstva, popfipadé lakova vrstva, kterid se nanasi

jako plast pro ptevrstveni povrchu.

Pod vrchni folii 2 je umisténa, popripadé jsou
umistény, spodni folie 3 . Na obr. 2 je schematicky zna-
zornéna dal$i vrstva 4 , coZ je pénovd vrstva a/ne-

bo vrstva nosice.
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Priklady provedeni vynalezu

Vrchni folie 1 2

PP-blokovy polymer?l 80 -

PP-blokovy polymer2 - 80
PP-EPDM> 10 10
PP-EPDM* - 10
ionomer5 10 -

ionomer6 - 10
Spodni folie 1 2

PP-blokovy polymerl 30 -

PP-MA® - 30
EpDM’ 40 -

EpDMS - 30
ionomer5 27 -

ionomer6 - 35
ethylen-glycidyl-methakrylat 3 5

(1) MFI = 0,8 230 °Cc/21,6 N

(2) MFI = 3,0 230 °Cc/21,6 N

(3) MFI = 5,0 230 °C/21,6 N

(4) MFI = 30,0 230 °Cc/21,6 N

(5) kationtovy typ zinek, MFI = 1,0 190 °C/21,6 N
(6) kationtovy typ zinek, MFI = 3,0 190 °C/21,6 N
(7) viskosita Mooney ML 1+4 121 °C = 40

(8) viskosita Mooney ML 1+4 121 °C = 48

(9) obsah kyseliny akrylové = 6 % .
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1. Hlubokotaznaé folie, kterd, vztaZeno na 100 hm&g§9§il*

e e

nich dila plastu folie, sestava z
1 az 60 % hmotnostnich (d)
alesporn daste&né zesiténého EPDM ,
12 a% 30 % hmotnostnich (e)

propylenhomopolymeru, propylenkopolymeru nebo propylenového

roubovaného polymeru se reaktivnimi skupinami nebo bez nich,
77 a% 9,5 % hmotnostnich (f)

alesponi jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymeru
a/nebo ionomeru na basi ethylenu a kyseliny methakrylové
nebo kyseliny akrylové, pfidemz kyselé skupiny &astecné ob-
sahuji kovovy iont nebo jsou kovovym iontem neutralisované
a

10 a% 0,5 % hmotnostnich (g)

alespoti jednoho reaktivni skupiny obsahujiciho polymerniho
zesitovaciho ¢&inidla, které obsahuje vice nez 51 % hmot-
nostnich, vztazeno na 100 hmotnostnich dilda (g) , ethyle-
novych skupin nebo jinych olefinovych skupin a 1 az 49 %
hmotnostnich akrylatovych a/nebo methakrylatovych skupin

a reaktivnich skupin, pficemz jako reaktivni skupiny slouzi




epoxidova skupina, isokyandtovd skupina, ketonova skupina,
aldehydovda skupina, silanovd skupina a/nebo anhydridova
skupina, jakoz i popripadé z alesporn jednoho plnidla, pfi-
sady a/nebo pomocnych prostfedkdi pro zpracovani,

vy znadéu jici s e tim, zZe folie je hluboko-
taznd vrstvend folie, ktera obsahuje polyolefiny obsahujici
vrchni folii a alespoii jednu polyolefiny obsahujici, kvali-
tativné a/nebo kvantitativné se svym sloZenim od vrchni
folie 1isici spodni folii se soudastmi (d), (e), (f)
a (g) jako plasty, jakoz i popfipadé povrchovou ochrannou
vrstvu, priéemZz vrchni folie obsahuje, vztazeno na 100

hmotnostnich dild plastu vrchni folie,
a) 20 az 80 hmotnostnich dilad

alespori jednoho zesiténého PP-EPDM (slitina nebo smés pro-
pylenhomopolymeru a/nebo propylenkopolymeru a zesiténého
nebo c¢astedéné zesiténého smé€sného polymeru ethylenu, propy-

lenu a dienu) ,
b) 80 az 20 hmotnostnich dila

nezeéiténého propylenového blokového kopolymeru nebo hetero-
fazického propylenového blokového polymeru, s podilem elas-
tomeru v bloku, popfipadé v fetézci 35 az 75 % hmotnost-
nich, vztaZzeno na 100 hmotnostnich dild nezesiténého hete-
rofazického propylenového blokového kopolymeru nebo propyle-
nového blokového polymeru, pfic¢emz b) je z 15 az 1 % hmot-
nostniho, vyhodné 10 aZ 2 % hmotnostnich, nahrazeno stejnym
hmotnostnim mnozstvim reaktivni skupiny obsahujicich

polymerd a/nebo ionomerd c) , pricemz

c) je alespoii jeden reaktivni skupiny obsahujici polymer
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a/nebo ionomer na Dbasi ethylenu a kyseliny methakry-
lové a/nebo akrylové, piilemz kyselé skupiny obsahuji &as-

te&né kovové ionty nebo jsou kovovymi ionty neutralisované,

pfi¢emz vrchni a spodni folie popfipadé obsahuji plnidla,

pomocné prisady a/nebo pomocné prostedky pro zpracovani.

2. Hlubokotazna vrstvena folie podle naroku 1,

vyznad¢ujici se tim, 2e ve vrchni folii
sestava polypropylenovy blok nezesiténého heterofazického
polypropylenového blokového polymeru z polypropylen-homopo-
lymeru, polypropylen-kopolymeru a/nebo polypropylenového
blokového polymeru a podil elastomeru heterofdazického poly-
propylenového blokového kopolymeru &ini 40 az 70 % hmotno-
stnich, vztaZeno na 100 hmotnostnich dild nezesiténého he-

terofazického propylenového blokového kopolymeru.

3. Hlubokotazna vrstvend folie podle nédrokd 1 a 2 ,

r

vyznadujici s e t im, 2e elastomer ethylen-

-propylenového kopolymeru ma podil ethylenu

20 a%z 70 % hmotnostnich, vyhodné
30 az 60 % hmotnostnich,

a podil propylenu

80 az 30 % hmotnostnich, vyhodné
70 aZ 40 % hmotnostnich,

a molekulovou hmotnost vy$$i nez 100.000
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4. Hlubokotazna vrstvend folie podle jednoho nebo nékoli-
ka z narokdt 1 az 3 ,

vyznacujici s e t i m , Ze heterofdzicky pro-

pylenovy blokovy polymer ma tavny index MFI 230/2,16

0,3 az 8 g/10 min , vyhodné
0,5 az 7 g/10 min .

5. ‘HlubokotazZnd vrstvend folie podle jednoho nebo nékoli-
ka z narokd 1 az 4 ,

vyznacujici s e t im, ze jako PP-EPDM , vy-
hodné dynamicky zesitény nebo dasteéné zesitény PP-EPDM, se
pro vrchni a/nebo spodni folii nebo folie pouZiva takovy,
ktery méa hustotu v rozmezi 0,78 az 0,96 g/cm3,
vyhodné 0,83 az 0,93 g/cm3 a/nebo sestava nebo sestavaji
spodni folie, vztaZzeno na 100 hmotnostnich dild plastu

spodni folie nebo spodnich folii, =z
d) S az 55 % hmotnostnich
alesporn Castecné zesiténého EPDM ,
e) | 13 az 25 % hmotnostnich

propylen-homopolymeru, propylen-kopolymeru nebo propylenové-

ho roubovaného polymeru s nebo bez reaktivnich skupin,
f) 73 az 19 % hmotnostnich
alespon jednoho, reaktivni skupiny obsahujiciho polyme-

ru a/nebo ionomeru na basi ethylenu a kyseliny methakrylo-

vé nebo kyseliny akrylové, pridemZz kyselé skupiny mohou &as-
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te&né obsahovat kovové ionty nebo mohou byt kovovymi ionty

neutralisované, a
g) 9 a2 1 % hmotnostni

alespori jednoho polymerniho zesitovaciho &inidla, obsahuji-
ciho reaktivni skupiny, které obsahuje vice nez 51 % hmot-
nostnich, vztazeno na 100 hmotnostnich dild g) , ethyleno-
vych nebo jinych olefinovych skupin a 1 aZ 49 % hmotnost-
nich akrylatovych a/nebo methakrylatovych skupin a reak-
tivnich skupin, pfidemz jako reaktivni skupiny slouZzi epoxi-
dova skupina, isokyanatova skupina, ketonova skupina, alde-
hydova skupina, silanova  skupina, alkylhalogenidova
a/nebo anhydridova skupina, nebo spodni folie tyto soucasti

obsahuje nebo obsahuji.

6. HlubokotaZné vrstvenad folie podle jednoho nebo nékoli-
ka z narokt 1 azZ 5 ,

vyznadujici se tim, ze PP-EPDM pro spod-
ni a/nebo vrchni folii ma ohybovy modul (Initial flexural
moduls) , méreno podle ASTM D 790 s pasem - folie
o tloustce 2 mm , 80 a% 450 MPa , vyhodné 100 az 300 MPa.

7. Hlubokotazna vrstvend folie podle jednoho nebo nékoli-
ka z naroktt 1 azZ 6 ,
vyznadc¢ujic i s e t+ im, 3¢ reaktivni skupiny

obsahujici polymerni zesitovaci ¢&inidlo g) spodni folie
nebo spodnich folii méa vedle akryldtovych a/nebo metha-
krylatovych skupin, poptipadé skupin kyseliny akrylové
a/nebo kyseliny methakrylové a vice nez 51 % hmotnostnich
ethylenovych skupin a/nebo olefinovych skupin, poptfipadé
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CH,-skupin nebo OH-skupin, epoxidové skupiny nebo skupiny

podobné epoxidovym, vyhodné glycidylové skupiny.

8. Hlubokotaznd vrstvend folie podle jednoho nebo nékoli-
ka z narokdt 1 az 7 , ‘

vyznadcujici se tim, ze reaktivni skupiny
obsahujici polymery a/nebo ionomery (g) spodni folie ob-
sahuji jako kovové ionty ionty alkalickych kovii a/nebo kovi

alkalickych zemin a/nebo zinku.

9. Hlubokotazni vrstvenid folie podle jednoho nebo nékoli-
ka z narokd 1 az 8 ,

vyznadcujici se tim, ze reaktivni skupiny
: obsahﬁjici polymery a/nebo ionomery (g) spodni folie ob-
sahuji alkylakrylaty a/nebo alkylmethakrylaty s 1 az 8
uhlikovymi atomy.

10. HlubokotaZni vrstvend folie podle jednoho nebo néko-
lika z narokt 1 az 9 ,
vyznadcujici s e tim, 2Ze vrchni folie ma

prumérnou tloustku

60 az 500 pm , vyhodné
100 az 350 pm a

spodni folie m4 nebo maji primérnou celkovou tloustku

100 aZ 2500 pm , vyhodné
500 az 1500 pm ,
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prigemz tloustka spodni folie nebo folii je vice nez
1,5-nasobkem, vyhodné dvojnasobkem nebo vicenasobkem tloust-

ky horni folie.

11. HlubokotaZna vrstvena folie podle jednoho nebo néko-
lika z naroktt 1 az 10 ,
vyznadéujici s e tim , 2ze vrchni folie ma

tvrdost Shore D nebo je na ni narizena, kterd je o vice nez
t¥i jednotky tvrdosti Shore D, vyhodné o 5 az 10 jednotek
tvrdosti Shore D, ni2$i, nez je tvrdost Shore-D spodni folie
nebo folii a/nebo je povrchové napéti vrchni folie nasta-

veno na hodnotu vét$i nez 40 mN/m.

12. HlubokotaZnd vrstvend folie podle jednoho nebo néko-
lika z naroktd 1 az 11 ,
vyznac¢ujici s e tim , 2e tvrdost Shore

D vrchni folie je nastavena volbou hmotnostniho mnoZstvi

soucasti vrchni folie, ptedevsim souddsti a) , b)
a/nebo c¢) , uvnitf uvedeného rozmezi hmotnosti soucdédsti, na
tvrdost Shore D niz$i nez 37 , vyhodné na hodnotu

v rozmezi 28 az 35 , a tvrdost Shore D spodni folie nebo
folii je nastavena volbou hmotnostniho mnoZstvi soucasti
spodni folie nebo folii, pfedevs$im soucéasti d) , e) , f)
a/nebo g) uvnitf¥ uvedeného rozmezi hmotnosti soucdsti na
tvrdost Shore D alespori 38 , vyhodné na hodnotu

v rozmezi 39 azZ 48.

13. HlubokotaZna vrstvena folie podle jednoho nebo néko-
lika z naroki 1 az 12 ,

vyznadc¢ujici se +tim , z2e nad vrchni folii




nebo na povrchu folie a/nebo pod spodni folii je umisténa
alespoinn jedna vrstva, obsahujici polyakrylat, polymetha-
krylat a/nebo polyurethan, jejiZz tloustka je mensSi nez je
tloustka vrstvy vrchni folie nebo spodni folie, pricemz vy-
hodné tlou$tka vrstvy tohoto potahu je mensSi nez 50 %

tloustky vrstvy vrchni folie nebo spodni folie nebo folii.

14. Hlubokotaznd vrstvend folie podle jednoho nebo néko-
lika z naroktt 1 az 13 ,

vyznadcujici s e tim , Ze vrchni folie a po-
pripadé diléi oblasti spodni folie nebo folii jsou desénova-
né nebo zvrasnéné a je opatfena vrstvou nebo povlakem, obsa-
hujicim polyakrylat, polymethakryldt a/mnebo popyurethan,
ktery obsahuje 0,01 az 18 % hmotnostnich, vyhodne¢ 0,1 az
12 % hmotnostnich, alespon jednoho jemnozrnného matovaciho

¢inidla a ktery je prevrstven natérem redidla.

15. Hlubokotazna vrstvena folie podle jednoho nebo néko-
lika z naroku 1 az 14 ,

vyznad¢ujici s e t im, Z2e vrstva nebo vrstvy,
popfipadé& pfevrstveni, obsahujici polyakrylat, polymethakry-
lAt a/nebo polyurethan,nebo, vztaZeno na podil plastu,
z téchto latek sestavajici, usporiadané pod spodni folii nebo
foliemi, obsahuji alespori jeden antistaticky prostfe-
dek a/nebo alesporl jedno chemické ¢inidlo zprostredkujici
prilnavost, vyhodné jemnozrnny uhlik nebo saze se strfedni
velikosti ¢astic pod 100 nm , vyhodné v rozmezi 10 az 80
nm , a/nebo alespoil jednu jemnozrnnou kyselinu kfemicitou
nebo jemnozrnny oxid kfemidity a/nebo jemnozrnny silikat se
stfednim primérem &astic niZ$im nez 4 pm, vyhodné nizZsSim

nez 3 um
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16. Zpusob vyroby hlubokotaZné vrstvené folie podle jed-
noho nebo nékolika z ndrokdt 1 az 15 , pfi kterém se pro vy-
robu plastové folie pouziji dva nebo vice extruder®, které
jsou opatfené tryskou se $irokou $térbinou.
se v alespori jednom

extruderu vytladuji ~souddsti a) az c¢) vrchni folie
a v alespoii jednom dal$im extruderu se vytladuji soudasti d)
az g) spodni folie nebo folii, pfi teploté v rozmezi 150 aZ
280 O°C , vyhodné 180 az 250 °C , pfilemz dvé nebo vice sou-
&asti spodni folie, vyhodné soucasti f) a g) , vstupuji za
pouziti extruderu s dvojitym $nekem pfi teploté vytlacovani
Sastedné do reakce nebo kopuladni reakce a vrstvena folie se
vyrobi jako koextrudovanad folie.

17. Zptisob podle ndroku 16 ,

vyznadc¢ujici se tim , Ze se nastavi tvrdost
Shore D vrchni folie za pouziti a/nebo za spolupouziti
alespoii jednoho plastu, obsahujiciho polyolefiny nebo poly-
olefinové skupiny, s niZ8i tvrdosti Shore D , méfeno podle
DIN 53505 , jakoz i popfipadé =za pouZiti alespori jednoho
plastu, obsahujiciho polyolefiny nebo polyolefinové skupiny,
s vyssi tvrdosti Shore D , na hodnotu, kterd je o vice nez
t¥i jednotky tvrdosti Shore D , vyhodné o 5 az 10 jednotek
tvrdosti Shore D, niZ$i, nez je tvrdost Shore D pod ni
umisténé spodni folie.

18. Zpusob podle naroku 16 a 17 ,

vyznadc¢ujici se tim, Z2e se tvrdost vrchni
folie nastavi volbou hmotnostniho mnozstvi soud¢asti vrchni
folie, pfedev$im soudasti a) , b) a/nebo c) , uvnitf

uvedeného rozmezi hmotnosti souddsti na tvrdost Shore D nizZ-




$i nez 37 , vyhodné na hodnotu v rozmezi 28 aZ 35 , mé&rfeno
podle DIN 53505 , a/nebo se tvrdost Shore D spodni folie
nebo folii nastavi volbou hmotnostniho mnoZstvi soucdasti
spodni folie nebo folii, predevs$im soucdasti d) , e) ,
f) a/nebo g) na tvrdost Shore D alespori 38 , vyhodné na

hodnotu v rozmezi 39 azZ 46.

19. Zptsob podle jednoho nebo nékolika narokd 16 az 18,
vyznadcujici se tim , Ze se vrchni folie na
své plose, odvréacené od spodni folie, a/nebo spodni folie,
na své plose, odvracené od vrchni folie, opatfi alespon jed-
nim povlakem, obsahujicim polyakrylat, polymethakryléat
a/nebo polyurethan a redidlo, obzvlasté organické rozpous-
tédlo, za pouziti nandSecich postupll pro nandseni povlaki,
vyhodné za pouzZiti nandsSeni stfikédnim nebo rozprasovanim,
natirani $tétcem, valeckovani nebo nandsSeni tiskovym valcem,
pficemZz povlak vrchni folie obsahuje 0,01 aZ 18 % hmotnost-
nich, vyhodné 0,1 az 12 % hmotnostnich, alespon jednoho

jemnozrnného matovaciho ¢inidla.

20. Zpusob podle jednoho nebo nékolika narokd 16 az 19,
vyznacujici s e tim , Ze se pro vrstvu nebo
prevrstveni, usporéddané pod spodni folii, pouzZije alespon
jeden antistaticky prostfedek a/nebo alespori jedno chemické
¢inidlo zprostrfedkujici pfilnavost, vyhodné jemnozrnny uhlik
nebo saze se stfedni velikosti c¢astic pod 100 nm , vyhodné
v rozmezi 10 az 80 nm , a/nebo alespori jednu jemnozrnnou
kyselinu kfemicitou nebo jemnozrnny oxid kfemic¢ity a/nebo
jemnozrnny silikat se stfednim primérem dastic nizsSim nezZ

4 um, vyhodné niz$im nez 3 um




21. Pouziti vrstvené folie podle jednoho nebo nékolika
narokd 1 aZ 16 , samotné nebo Vv kombinaci s vrstvou pénové
hmoty, vrstvou nosice nebo nosidem, opérnou vrstvou, distan-
&ni vrstvou nebo s vrstvou mfizky nebo tkaniny, pro vyrobu
vylozeni vnitfnich prostor motorovych vozidel, pfedevsim pro
pro rozvodné desky nebo ptistrojové desky motorovych vozi-
del, &asti bodnich stén motorovych vozidel, vyplné dvefi mo-
torovych vozidel, potahy vnitfkd stfech motorovych
vozidel (podhledy), vnitini obklady zadnich C¢4dsti motoro-
vych vozidel a jiné vnit¥ni potahy nebo pfedméty pro motoro-

vad vozidla.
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