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L'invention concerne des cigarettes aérées 3 bout fil-
trant.

I1 est connu de munir des cigarettes de filtres compre-
nant des moyens pour filtrer la fumée, généralement sous la for-
me d'un bouchon en un matériau de filtrage fibreux, et un conduit
d'aération s'étendant jusqu'd l'extrémitéd "bouche" du filtre,
l'enveloppe extérieure qui entoure le filtre &tant telle qu'elle
permet l'entrée d'air dans le passage précité. Quand une cigaret-
te munie d'un tel filtre est fumée, de l'air totalement ou de fa-
¢on appréciable non mélangé & la fumée de tabac péndtre dans la
bouche du fumeur depuis le conduit précité ainsi que de la fumée
de tabac provenant du dispositif de filtrage. On a constaté que
la séparation de 1'air et de la fumée 3 la fagon indiquée amé-
liore le caractére agréable de la cigarette lorsqu'on la fume.

Un probléme gqui se pose au fabricant de cigarettes dési-
reux d'assurer au fumeur l'avantage que peut présenter un filtre
d'aération séparé est que, s'il tient la cigarette par son extré-
mité, le fumeur peut boucher le dispositif d'adration prévu dans
l'enveloppe extérieure du filtre, ce qui réduit ou empéche 1l'en-
trée d'air dans le passage précité&. Un objet de 1'invention est
de réaliser une cigarette ayant un filtre d'aération séparéd dans
lequel les questions que pose ce probléme sont &limindes ou au
moins réduites de fagon importante,

La présente invention fournit une cigarette comprenant
une tige de matériau susceptible d'&tre fumé contenue dans une
enveloppe de cigarette et un bout filtrant attaché i une extrémi-
té de la tige précitée au moyen d'une enveloppe, ce bout filtrant
comprenant un dispositif de filtration de la Ffumée et possédant
sur le pourtour de son bout filtrant au moins une rainure s'éten~
dant jusqu'ad 1'extrémité "bouche" de ce bout, cette enveloppe de
cigarette, dans la région de la tige voisine du bout précité,
étant déférmée vers l'intérieur afin de fournir au moins une ca-
vité, cette cavité &étant en communication avec au moins une des
rainures ptécitées, et la partie précitée de 1l'enveloppe bascu-
lante qui recouvre la cavité précitée permettant l'entrée d'air
dans cette cavité.

L'enveloppe précitée peut s'&tendre jusqu'i l'extrémi-
té "bouche" du bout filtrant, cu elle peut avoir la forme d'une
bande basculante relativement &troite.

La cavité réalisée par déformation du papier da la ci-
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garette peut prendre la forme d'une ou de plusieurs rainures, ou
peut &tre réalis@e en réduisant la section transversale de la ti~
ge de cigarette, avantageusement de fagon uniforme, afin de rda-
liser une cavité annulaire,

De préférence, le papier & cigarette est dé&formable
par la chaleur. A cet effet, il peut comprendre une proportion,
avantageusement pas inférieure 3 50%, de fibres ou de filaments
thermoplastiques. Si le papier & cigarette utilisé est du type
classique non déformable par la chaleur, une z8ne extréme peut
8tre rendue déformable par la chaleur, par exemple par 1'applica-
tion dans cette z6ne d'un matériau approprié. Ainsi, par exemple,
on peut appliquer sur cette z6ne un emballage aditionnel en un ma-
tériau déformable par la chaleur. En variante, la zdne extréme du

-

papier a4 cigarette peut &tre recouverte ou imprégnde d'un matériau
qui la rend déformable par la chaleur. Le papier 3 cigarette peut
étre déformable par la chaleur dans le sens que, par 1'application
de chaleur, la cavité peut &tre obtenue en donnant thermalement au
papier ad cigarette la forme désirée. En variante, le papier peut
8tre déformable dans le sens gu'il est capable de se rétrécir quand
il est soumis 3 une température suffisante.

On peut aussi concevoir de déterminér une déformation
voulue du papier & cigarette, par application 3 ce papier d'un
agent d'impré&gnation dans un excipient volatile,

Pour mieux faire comprendre l'invention et en faciliter
la réalisation, on va maintenant la décrire, 3 titre d'exemple,
avec référence aux dessins annex8s sur lesquels :

La figure 1 montre une cigarette & bout filtrant de
longueur double de celle d'une cigarette classique et représentée
partiellement en coupe axiale.

La figure 2 est une coupe transversale par A - A de la
figure 1.

La figure 3 montre une cigarette de forme différente,

d@ un seul bout filtrant, dont la tige est vue en coupe axiale et

dont la partie filtrante est représentée avec 1l'enveloppe de bout

filtrant en partie enlevée.

Les figures 4 et 5 sont des coupes transversales res-
pectives par B - B et par C - C de la figure 3.

La figure 6 montre, & une &chelle un peu plus grande,
une partie d'une cigarette & bout filtrant, dont la tige est re-

présentée en coupe axiale et la partie filtrante est représentée
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avec l'enveloppe de bout filtrant en partie enlevée.

Les figures 7 et 8 sont des coupes transversales res-
pectives par D ~ D et E - E de la figure 6.

La figure 9 est une vue analogue 3 la figure 6 mais
montrant une cigarette de forme différente.

La cigarette double des figures 1 et 2 ¢omprend un bor
chon filtrant 1, une premidre tige de cigarette 2 et une seconde
tige de cigarette 3, et une enveloppe en papier de bout filtrant
4 qui sert i relier le bouchon 1 aux tiges de cigarette 2, 3, Ch:
cune des tiges de cigarette 2, 3 comprend un remplissage d'un ma-
tériau 3 fumer (celui de la tigé 2 porte la référence 5) enfermé
dans une enveloppe en papier 6, 7 déformable par chauffage et
ayant une faible perméabilité i 1'air, formée d'un mélange i 80:
20 en poids de fibres de polyéthyléne et deﬁcéliﬁlose.

Avant leur assemblage au. bouchon filtrant 1, les extré
mités des tiges de cigarette, 2, 3 destinées i buter contre 1le
bouchon 1 sont pourvﬁes de demi-rainures annulaires. La ré&férence
8 désigne la demi-rainure formée 3 1'extrémité de la tige 2. La
conformation de la périphérie des tiges de cigarette 2, 3 est mo-
difige pour réaliser les demi-rainures annulaires 3 leurs extré-
mités respectives en amenant les tiges 2, 3 en contact avec des
dispositifsde forme appropriée tout en les déplagant dans une di-
rection transversale 3 leurs axes. Dans le brevet britannique n°
1 507 765, on a décrit un appareil utilisable pour former des ti-
ges en un matériau qui filtre la fumée. L'appareil comprend un ro
tor intérieur en forme de tambour pour supporter et déplacer les
tiges et un stator extérieur courbe et chauffable au-deld duquel
les tiges peuvent &tre portées par le rotor dans une direction pe
pendiculaire & leurs axes tout en &tant obligées de tourner autou
de leurs axeé. Un appareil construit et pouvant fonctionner sui-
vant le mé@me principe pourrait &tre utilisé pour former les demi=-
rainures annulaires aux extrémités internes des tiges de cigarett
2, 3. Avantageusement, une rainure totalement annulaire est formé
au milieu d'une tige de cigarette de longueur double qui est alor:
séparée centralement de la rainure pour former les tiges 2, 3.

 Avant d'avoir été& assemblé avec les tiges de cigarette
2, 3,1e bouchon filtrant 1, qui est réalisd en acétate de celiu-
lose et dont la construction est auto-liiaisonnée est scumis & nus
procegssus de formation qui a pony riaaltar 1a

tre rainures 9 {voiy possl Ficoars 2

P 654
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unes des autres de la m2me distance et s'&tendant sur toute la
longueur du bouchon 1. Le processus de formation peut avantageuse-
ment &tre exécuté sur un appareil analogue & celui qui est dé&crit
dans le brevet mentionné ci-dessus, mais ayant un stator chauffé-r
ble disposé paralldlement 3 1l'axe du rotor.Au moment ol le bouchon
filtrant 1 est soumis au processus de formation, il peut consti-
tuer une partie d'une tige dont la longueur est équivaiente d un

multiple d'un bouchon de longueur double,la tige étant ensuite dé-

¢oupde pour former les constituants de bouchons de longueur double.
" Aprads que 1l'enveloppe de bout filtrant 4 a &té appli-
quée sur l'ensemble de trois &léments formé par le bouchon 1 et
les tiges 2, 3, elle est pourvue de deux rangées circulaires de
trous d'aération, dont 1'une est d&signée par la référence 10, en
coiIncidence respecfivement avec la demi-rainure annulaire 8 de la
tige de cigarette 2 et la rainure correspondante a 1'extrémité in- -
terne de la tige de cigarette 3. La cigarette de longueur double
eét alors coupée dans le plan I - I afin de réaliser deux cigaret-
tes individuelles complates. Quand ces cigarettes sont fumées, de
1'air est aspir& 3 travers les trous d'adration dans la demi-rai-
nure annulaire et passe ensuite le long des rainures du bouchon
filtrant jusqu'i la bouché du fumeur, tandis que la fumée prove-
nant dé la tige de la cigarette traverse l'intérieur du bouchon

filtrant. .
Dans une variante & un bouhon filtrant auto-liaisonné,

un bouchon filtrant comprenant une enveloppe déformable par la cha-

leur pourrait &tre utilisé dans la cigarette de longueur double
de la figure 1. Des tiges enrouldes de filtres & fumée utilisables
pour la fabrication de bouchons filtrants analogues au bouchon 1.
de la figure 1 sont décrites dans les brevets britanniques n°

2 056 841 et n® 2 058 543.

La cigarette représentée schématiquement sur les figu-
res 3 & 5 comprend une tige de cigarette 11 constituée par un rem-
plissage 12 de matériau fumable enveloppé dans une enveloppe en
papier 13 déformable par la chaleur et formée pratiquement en to-
talité& & partir de polyéthyl&ne, et un bouchon filtrant 14 en fi-
bres d'acétate de cellulose anti-liaisonnées, fixé 3 la tige llau
moyen d'uné enveloppe ‘de bout filtrant en papier 15. Avant que la
tige 11 soit réunie au bouchon filtrant 14, trois rainures 16 &ga-
lement espacées angulairement (voir aussi figure 4) sont formées
dans i'enveloppe 13 en amenant la tige 11 en contact avec un moule
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5
chauffé de forme appropriée. Comme on peut le voir sur la figure
3, les rainures 16 s'étendent longitudinalement par rapport i la
tige 11 de la cigarette depuis l'extrémité de la tige qui aboutit
au bouchon filtrant 14.

Le bouchon filtrant 14 est pourvu, avant son assembla-
ge 3 la tige 11, de trois rainures périphériques 17 (voir aussi
figure 5) également espacées angulairement et qui s'&tendent de-
puis l'extrémité "bouche" du bouchon 14 jusqu'a une demi-rainure
annulaire 18 ménagée 3 1'extrémité opposé du bouchon™ 14.

Aprés que l'enveloppe de bout filtrant 15 en papier
a été appliquée sur le bouchon filtrant juxtaposé 14 et la tige
de cigarette 11, elle est percéed’'une rangée de trous d'aération
19 qui recouvrent les rainures 1§ ménagées dans latige de ciga~-
rette 11; la réalisation &tant telle qu'au moins un trou communi-
que avec chacune des rainures 16. Quand une cigarette du type vi-
sible figure 3 est fumée, de 1l'air d'adération s'@coule dans les
rainures 16 & travers les trous d'aération 19, L'air d'aération
s'écoule depuis les rainures 16 via la rainure annulaire 18 du
bouchon 14, jusqu'ad la rainure 17, et depuis cette rainure jusqu’
d la bouche du fumeur.

La cigarette des figures 6 3 8 comprend une tige de
cigarette 20 constituée par un remplissage 21 d'un matériau sus
ceptible d'&tre fumé enveloppé dans une enveloppe de cigarette
22 en papier i cigaretté'classique, et un bouchon filtrant 23 en
fibres d'acétate de cellulose auto-liaisonndes fixé & la tige 20
au moyen d'une neveloppe de filtration 24.

Le bouchon filtrant 23 est pourvu, & son extrémité
qui bute contre la tige de cigarette 20, d'une demi-rainure an-
nulaire 25 et, & des emplacements diamétralement opposés, de rai-
nures 26 (voir aussi figure 8) qui s'étendent de la demi~-rainure
25 3 l'extrémité "bouche" du bouchon 23.

Avant d'étre assemblée au bouchon filtrant 23, la ti-
ge de cigarette 20 forme une moitié d'une tige de cigarette de
forme cylindrique habituelle mais de longueur double. Autour de
la z8ne médiane de la tige de cigarette de longueur double est
enroulée une enveloppe déformable sous 1l'action de la chaleur
dont une moitié est représentde en 27 sur les figures 6 et 7. La

=

cigarette de longueur double est alors soumise 3 un traitement

de formation & chaud afin de réaliser, dans les limites de la
z0ne centrale précitée, deux rainures 28 (voir aussi figure 7)
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disposées 4 des emplacements diamétralement opposés, aprés quoi
la tige de longueur double est.coupée pour former deux tiges de
cigarettes individuelles.

Comme on le constatera, la présence d'une enveloppe
déformable par la chaleur rend la tige déformable par la chaleur
dans la zdéne enveloppée., Différents matériaux thermoplastiques
peuvent étre utilisés pour réaliser 1'enveloppe. Un matériau ap—~
proprié de ce genre est le polyéthyléne.

L'enveloppe de filtration 24 est entouréde d'une rangée
de trous d'adration 29, dont au moins un communique avec chacune
des rainures 28.

Dans la cigarette de la figure 9, le bouchon filtrant
30 est pourvu de quatre rainures 31 régulidrement espacées qui
s'étendent d'une extrémité 3 l'autre du bouchon 30. Au lieu de mé-
nager des rainures dans la surface de la tige de cigarette 32, on
donne une forme approximativement tronconique 3 1'extrémité de la
tige voisine du bouchon 30. Comme dans le cas de la cigarette de
la figure 6, un papier 3 cigarette classique 33 de 1la tige 32 est
rendu déformable par la chaleur en présence d'une enveloppe sup-
Plémentaire 34 en un matériau thermoplastique. On réalise ainsi
une cavité annulaire 35 en communication avec les rainures 31 du
bouchon filtrant 30. Un bout de filtre 36 est entouré par une ran-
gée de trous d'aération 37 en coincidence avec la cavité 35.

Dans une variante, 1'enveloppe supplémentaire 34 peut
nepas étre en un matériau thermoplastique mais en un matériau qui
Seé contracte sous l'effet de la chaleur. L'enveloppe est appliquée
d une tige de cigarette de longueur double et est alors chauffée
afin d'étre obligée de se contracter, et 1l'on obtient ainsi un ef-
fet de rétrécissement dans 1a tige double, qui est alors séparée
en son milieu afin de fournir des tiges individuelles comme dans
le cas de la tige 32. Une tige de cigarette comprenant une envelop-
pPe qui se contracte sous l'effet de 1la chaleur est décrite dans le
brevet britannique n°® 1 378 145, mais 1'enveloppe n'est pas pré-

contractée dans ce cas.
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REVENDICATIONS

1 - Cigarette comprenant une tige de matériau suscep-

tible d'&tre fumé contenue dans une enveloppe de cigarette et un
bout filtrant attaché 3 une extrémité de la tige précité@e au moyen
d'une enveloppe, ce bout filtrant comprenant un dispositif de fil-
tration de la fumée et possédant sur son pourtour au moins une
rainure s'étendant jusqu'd son extrémité "bouche”, et caractérisé
en ce que cette enveloppe de cigarette, dans la région de la tige
voisine du bout précité, est dé&formée vers l'intérieur afin de
fournir au moins une cavité qui est en communication avec au moins
une des rainures précitées, et en ce que la partie précitée de
l'enveloppe qui recouvre la cavité précitée permet l'entrée d'air
dans cette cavité. _ .

2 - Cigarette suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que l'enveloppe précitée s'é&tend jusqu'd l'extrémité "bou-
che" du bout filtrant.

3 - Cigarette suivant l'une des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce que la cavité précitée comprend.au moins une
rainure annulaire dans la tige de cigarette précitée.

4 - Ccigarette suivant l'une des revendications 1 et 2,
caractériséeen ce que la cavité précitéé ést réalisée en réduisant
la section transversale de la tige de cigarette afin de réaliser
une cavité annulaire. i /

5 - Cigarette suivant 1l'une des revendications 1 & 4,
caractériséeen ce que l'enveloppe de cigarette est faite en un
papier déformable par la chaleur.

6 - Cigarette suivant 1l'une des revendications 1 & 5,
caractériséeen ce que l'enveloppe de cigarette comprend une cer-
taine proportion de fibres ou de filaments thermoplastiques.

7 - Cigarette suivant l'une des revendications 1 3 6,
caractériséeen ce que la section transversale de la tige de la
cigarette est réduite pour produire la cavité précitée au moyen
d'une enveloppe supplémentaire en un matériau déformable par la
chaleur.

8 -~ Cigarette suivant l1'une des revendications 4 & 7,
caractériséeen ce que la section transversale de la tige de la i~
garette est réduite pour produire la cavité précitée au nioyen d'u-
une enveloppe supplémentaire en un maté@riaun qui se contracte sous
l'effet de la chaleur.
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