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Znany jest sposéb otrzymywania koksu
z mieszanin wegla o réznej zdolnosci spie-
kania, jako tez z mieszanin wegla z dodat-
kiem mialu pétkoksowego lub koksowego.
Dodatek tych ostatnich do pewnych gatun-
kow wegla, np. o duzej zawartosci sub-
stancyj lotnych, ma na celu podniesienie
jakosci koksu, zwlaszcza jego wytrzyma-
losci mechanicznej. Dodany pétkoks umoz-
liwia swobodniejszy odplyw gazéw desty-
lacji i w ten sposéb zmniejsza tworzenie
si¢ szkodliwych rys i peknigé¢ w koksie.

Sposéb ten znalazl zastosowanie tech-
niczne; np. w Zaglebiu Saary przez doda-
tek okolo 15% mialu pétkoksowego uzy-
skano wydatne polepszenie koksu, pozwa-
lajace na zwicgkszenie ladunku wielkiego
pieca 0 60%.
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W przypadku zwyklego zmieszania we-
gla z pélkoksem nie nastepuje calkowite
przepojenie rozwinigtej powierzchni pél-
koksu materjalem wegla spiekajacego sie
w czasie koksowania. Ilo§é dodawanego
potkoksu jest ograniczona i nie przewyz-
sza 30%.

Sposéb niniejszy otrzymywania koksu
polega na brykietowaniu w temperaturze
380—440°C mieszaniny miatu pétkokso-
wego otrzymanego z wegla koksujacego
si¢, lub niekoksujacego z weglem koksu-
jacym, lub mieszaning wegla koksujacego
si¢ i niekoksujacego i na poddawaniu tak'
otrzymanych brykietéw dalszemu kokso-
waniu.

Na skutek sprasowania mieszaniny o-
grzanej do temperatury plastycznoéci we-



gla, rozwinigta powierzchnia pétkoksu zo-

staje calkowicie zalepiona plastyczng ma- .

sa wegla koksujacego sie, tworzac scisla i
jednorodna mieszaning.

Sposéb ten pozwala na wykorzystanie
do celéw koksownictwa wigkszych ilosci
potkoksu z wegla stabo lub wogéle nieko-
ksujacego sie, dajac w rezultacie jedna-
kowe kawatki koksu o duzej wytrzymalo-
$ci mechanicznej i odpowiedniej zdolnosci

reakcyjnej. Mimo pozornie zbitej masy
skoksowanego brykietu, posiada on duza
porowatosc¢.

Zamiast ogrzewac¢ gotowa 'mieszaning
do temperatury brykietowania, celowe
jest w pewnych przypadkach potkoksowaé
wegiel z uzyskiwaniem produktéw ubocz-
nych i réwnoczesnie ogrzewaé wegiel ko-
ksujacy sie, wzglednie mieszaning wegla
koksujacego sie i niekoksujacego do odpo-
wiednio nizszej temperatury tak, aby po
zmieszaniu z goracym poétkoksem wycho-
dzacym z pieca otrzyma¢ mieszaning o

temperaturze
nia.

potrzebnej do brykietowa-

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb otrzymywania koksu, zna-
mienny tem, ze mieszaning mialu pétko-
ksowego i miatu wegla koksujacego sie
sprasowupje sie na goraco w temperaturze
380 — 440°C, a otrzymane bryklety pod-
daje sie koksowaniu.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do sprasowania uzywa sig pol-
koksu goracego z pieca do poétkoksowania
zmieszanego z mialem wegla koksujacego
si¢, lub mieszaning wegla koksujacego sie
i niekoksujacego, ogrzanych do takiej tem-
peratury, aby mieszanina poddawana spra-
sowaniu miala temperature 380 — 440°C,
poczem otrzymane brykiety poddaje sie
koksowaniu.

Chemlﬂzny Instytut Badawczy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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