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64 Dispositif porte-bobine.

L'invention concerne un dispositif porte-bobine.

Dans ce dispositif porte-bobine comportant un berceau 10
muni de deux bras 13, 14 dont au moins une partie de lI'un
d’eux peut &tre écartée ou rapprochée de l'autre, le berceau
pouvant 8tre déplacé entre une position correspondant & la
bobine vide et & la bobine pleine, et une position de dégage-
ment de la bobine, il est prévu des moyens de sollicitations
réagissant de manidre & écarter chaque élément de bras 23 du
berceau de Yautre élément de bras dudit berceau, des moyens
de retenue 28 pouvant retenir ledit élément de bras 23 dudit
berceau dans une position de retenue de la bobine lorsque le
berceau est situé entre les positions correspondant 2 la bobine
vide et & la bobine pleine. _

Application notamment aux porte-bobines pour des bobines
d'enroulement de machines textiles de texturage a fausse
torsion.

D Vente des fascicules 3 'lMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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La présente invention concerne un appareil
ou dispositif servant a supporter des bobines dans des machines
textiles et en particulier, mais non exclusivement, un disposi-
tif de support de bobines d'enroulement ou de renvidage dans
une machine de texturage & fausse torsion.

Habituellement dans de telles machines,
les bobines de renvidage ou d'enroulement sont montées suivant
deux ou trois rangées distantes verticalement et s'étendant
sur toute la longueur de la machine. Chaqgue bobine est montée
au moyen d'un berceau et les berceaux de chaque rangée pivotent
autour d'un axe s'étendant horizontalement le long de la machi-
ne. Chague fil traité est amené, par l'intermédiaire d’un méca-
nisme respectif d‘entrainement transversal, en direction de
l'interstice présent entre une bobine et un rouleau respectif
d'entrainement de la bobine. Avec un tel arrangement, le ber-
ceau pivote lorsque la taille de la bobine augmente et il peut
apparaitre des vibrations indésirables de pivotement de la bo-
bine dont la taille augmente. Pour cette raison,il est classi-
que de piévoir des moyens d'amortissement permettant d'obvier
a4 de telles vibrations de pivotement.

Un but de la présente invention est de
fournir des moyens simples, mais efficaces d'amortissement
pour une telle application. :

Lorsque l'enroulement d'une bobine est
terminé, l'ensemble de la bobine doit &tre retiré du berceau
et un tube ou un mandrin vide est placé dans le berceau de
manieére qu'une autre bobine puisse &tre formée. Pour cette
raison il est usuel de prévoir gu'au moins un bras du berceau,
ou une partie de ce bras, puisse pivoter par rapport au reste
du berceau suivant une direction 1l'écartant du bras opposé
dudit berceau de maniére & libérer une bobine installée entre
les bras du berceau et en permettre le remplacement par un tu-
be ou un mandrin vide.

Etant donné que, pour des raisons économi-
ques, on forme des bobines qui possédent de grandes dimensions
et sont par conséquent lourdes, l'opération de retrait de bobi-
nes pleines d'une machine textile possédant quelques deux cents
postes de traitement ou plus, est une té4che difficile pour
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1l'opérateur.

Un but de la présente invention est de
fournir un berceau de support de bobine, dont l'utilisation
permet de simplifier autant que cela est possible 1l'opération
de retrait d'une bobine pleine, tout en maintenant les normes
de sécurité et en conservant les cofits de production 2 une
valeur minimale.

L'invention fournit un dispositif porte-
bobine dans une machine textile, du type comportant un berceau
possédant deux bras aptes a recevoir et soutenir une bobine
entre eux et dont au moins une partie de 1l'un au moins d'entre
eux peut é&tre rapprochée et écartée de l'autre desdits bras,
ledit berceau étant pivoté entre une position correspondant au
début de la formation de la bobine, une position correspondant
3 la bobine pleine et une position de libération de la bobine,
caractérisé en ce qu'il comporte des moyens de sollicitation
pouvant agir de manidre & écarter le ou chaque partie de bras
mobile du berceau de 1l'autre desdits bras de ce dernier, et
des moyens de retenue pouvant agir de maniére a retenir ie ou
chaque partie de bras mobile du berceau dans une position rete-
nue de la bobine, alors que ledit berceau est situé entre la-
dite position correspondant au début de formation de la bobi-
ne et ladite position correspondant a la bobine pleine.

Le ou chagque élément de bras mobile du
berceau peut &tre monté avec possibilité de rotation sur ledit
berceau. '

Le berceau peut &tre monté avec possibi-
lité de rotation ehtre deux bras de support,auquel cas lesdits
moyens de retenue peuvent &tre constitués par 1l'un desdits
bras de support. Des moyens de guidage, aptes a coopérer, peu-
vent étre prévps sur un bras de support et sur ladite par--
tie de bras du berceau en étant aptes a guider la partie de
bras du berceau depuis la position du bras correspondant a la
libération de la bobine jusqu'a la position du bras correspon-
dant au maintien de la bobine, lorsque ledit berceau est dépla-
cé depuis sa position de libération de la bobine jusque dans
sa position correspondant & une bobine pleine.

Le berceau peut comporter des moyens
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d'amortissement des vibrations qui peuveht étre disposés entre
le ou chaque bras du berceau et le bras de montage respectif,
qui en est voisin, et qui peuvert comporter un patin de Hiction
porté par un bras du berceau et repoussé élastiquement en con-
tact avec l'autre bras dudit berceau et avec ledit bras de sup-
port voisin respectif, alors que ledit berceau est dans une
position située entre sa position correspondant au démarrage
du remplissage d'une bobine et sa position correspondant a une
bobine pleine. De préférence il est prévu un patin de friction
entre chaque bras du berceau et le bras de support respective-
ment voisin. Chaque patin de friction peut étre porté par un
bras du berceau et &tre repoussé élastiquement vers le bras de
support fespectif voisin, de maniére & établir avec ce dernier
un engrénement par friction, alors que le berceau se trouve
entre sa position correspondant au démarrage du bobinage d'une
bobine et sa position correspondant & une bobine pleine.

Lesdits bras du berceau peuvent comportef
un organe de support pour un mandrin ou un tube de bobine, pré-
vu sur cet organe de support et chaque organe de support peut
Stre réalisé avec une surface concave dirigée vers un mandrin
ou un tube de bobine, lorsque ce dernier est supporté entre
lesdits bras du berceau.

Le berceau peut comporter un étrier a par-
tir des extrémités opposées duquel s'étendent lesdits bras du
berceau. Chaque bras du berceau peut comporter des moyens de
support de la bobine, aptes a soutenir un mandrin ou un tube
de bobine prévu sur son extrémité libre. Le ou chaque bras du
berceau peut comporter deux parties de bras, a savoir une pre-
midre partie de bras s'étendant & partir dudit étrier et une
seconde partie'de bras fixée avec possibilité de rotation sur
ladite premidre partie de bras et s'étendant vers 1'extrémité
libre dudit bras du berceau. L'organe de support respectif
peut &tre prévu sur ladite premidre partie de bras. Lesdits
moyens de sollicitation peuvent comprendre un ressort de com-
pression disposé entre lesdites premidre et seconde parties
de bras.

-Le berceau peut &tre monté dans une machi-
ne textile qui comporte un rouleau d'entrainement de la bobine
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4
et un dispositif de guidage du fil, ledit rouleau d'entraine-
ment de la bobine délimitant un interstice avec une bobine
lorsque cette dernidre est montée dans lesdits bras du berceau,
et ledit axe de pivotement étant situé sur le coté dudit inter-
stice, sur lequel un fil est amené en provenance dudit dispo-
sitif de guidage du fil. De préférence le dispositif de guida-
ge du fil et -1l'axe de pivotement sont situés sur 1'avant de la
machine et ledit rouleau d'entrainement de la bobine est situé
en arridre dudit dispositif de guidage du fil et dudit axe de
pivotement, ce qui a pour effet qu'un £il est introduit, 2 par-
tir du dispositif de guidage du fil, dans 1l'interstice suivant
une direction-dirigée vers l'arridére de ladite machine.

D'autres caractéristiques et avantages de
la présente invention ressortiront de la description donnée
ci-aprds prise en référence aux dessins annexés, sur lesquels :

-~ la figure 1 est une vue en perspective
d'une forme de réalisation d'un berceau ;

- les figures 2 3 5 sont des vues debout
du berceau de la figure 1, correspondant & une séquence de
déplacement entre la position du berceau correspondant a2 une
bobine pleine et la position du berceau correspondant a la 1i-
bération de la bobine ;

- la figure 6 est une vue en élévation
d'une partie du berceau des figures 1 3 5 dans une position
situde entre la position du berceau correspondant au début du
bobinage d'une bobine et la position du berceau correspondant
a une bobine pleine ;

- la figure 7 est une vue en coupe d'une
partie du berceau des figures 1 3 6, dans sa position de libé-
ration de la bobine ; et

. = les figures 8 et 9 sont des vues en
coupe d'une partie du berceau des figures 1 3 7 et sur les-
quelles respectivement la bobine n'est pas freinée et la bo-
bine est freinée. '

En se référant maintenant a la figure 1,
on y voit représenté un dispositif porte~-bobine comportant un
berceau 10 dans lequel une bobine 11 enroulée sur un tube 35
est soutenue. Le berceau 10 comporte un étrier 12 & partir des
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deux extrémités duquel s'étendent les bras 13, 14 du berceau.
Sur 1'extrémité libre de chaquerbras 13, 14 du berceau se
trouve disposé un dispositif 15 de positionnement:.ou de montage
du tube muni d'extrémités conigques ou en forme de tourillons.
La bobine 11 contacte un rouleau 16 d'entrainement de maniére
a4 &tre entrainée par ce dernier, et un fil 17 est introduit
dans l'interstice 19 formé entre la bobine 11 et le rouleau
d'entratnement 16, et ce & partir d'un guide transversal 18
situé sur 1l'avant de la machine textile (non représenté sur
la figure 1). Le guide transversal 18 est situé du méme cdté
de l'interstice 19 que l'axe de pivotement 20a du berceau 10
de sorte que les bras 13, 14 du berceau sont dirigés en avant
et gque le £il 17 est amené vers l'arridre de la machine jus-
qu'a 1l'interstice 19. Le berceau 10 est soutenu par des pivots
en forme d'axes 20 entre deux bras de support 21 (non repré-
sentés sur la figure 1 pour en conserver la clarté) de la ma-
chine de sorte que les bras 13, 14 du berceau s'étendent d'une
manidre générale vers l'arridre de la machine lorsque la bobi-
ne 11 est formée. Le fait de prévoir des axes 20 permet de
disposer l'axe de pivotement 20a du berceau entre 1'étrier 12
et les supports 15 du tube, ce qui réduit le rayon de rotation
du berceau 11. Les axes 20 sont logés dans des paliers a
auto-alignement 41 prévus aux extrémités libres des bras de
montage 21. Au moins 1'un des paliers 41 peut &tre monté dans
une rondelle excentrée qui est montée rotative dans le pras de
support 21 de mani&ére & permettre le réglage de la bobine 11
afin qu'elle soit paralléle & l'axe du rouleau d'entrainement
16.

Le bras 14 du berceau se compose de deux
parties ou éléments 22, 23. La premigre partie de bras 22 s'é-
tend & partir de 1l'étrier 12 tandis que la seconde partie de
bras 23 est fixée avec possibilité de rotation,au niveau du
pivot 24, sur une premidre partie de bras 22 et s'étend vers
1'extrémité libre du bras 14 du berceau. Le support respectif
du tube est prévu sur la seconde partie de bras 23. Un ressort
de compression 25 (figure 1) est prévu entre les parties de
bras 22, 23 du berceau de manidre a écarter la seconde partie
de bras 23 de 1l'autre bras 13 de manidre a libérer un tube 35
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du berceau 10 lorsque la partie de bras 23 n'est pas retenue
dans la position de retenue de la bobine représentée sur la
figure 1. Sur le bras 13 et sur la partie de bras 22 du bras
14 se trouvent prévus des organes 26 de support de la bobine,
qui possédent une surface concave 27 dirigée vers le tube 35,
lorsque ce dernier est soutenu dans le berceau 10. Grice a
cette disposition, lorsque les bras 13, 14 du berceau sont
pivotés dans une position essentiellement verticale comme dans
le cas de la position de libération de la bobine telle que dé-
crite précédemment, le tube 35, sur lequel est installée la
bobine 11, tombe depuis les. supports 15 sur une distance rela-
tivement faible de telle sorte que le tube 35 est supporté par
les organes de support 26, dans ane position a partir de la-
quelle la bobine 11 peut &tre retirée a la convenance de 1l'o~
pérateur faisant fonctionner la machine. Sur le bras 13 et sur
la partie 23 du bras 14 se trouvent prévus des patins de fric-
tion 28 montés sur des bras élastiques 29. Lorsque le berceau
10 se trouve dans une position située entre la position cor-
respondant au démarrage du bobinage d'une bobine et la posi-
tion correspondant a une bobine pleine, les patins de fric-
tion 28 sont repoussés élastiquement, sous l'action de 1l'élas-
ticité des bras 29, en étant amenés en contact a friction avec
les bras de support 21 de maniére a réaliser un amortissement
des vibrations du berceau 10 et de la bobine 11. L'élasticité
des bras 29 sert également a appliquer la force de retenue
sur la partie de bras 23 du berceau de maniére a maintenir le
tube 35 positionné sur les éupports 15.

Le fonctionnement du berceau est le sui-
vant. Lorsqu'un berceau vide 10 se trouve dans sa position de
libération de la bobine, comme représenté sur les figures 5
et 7, les bras 13, 14 du berceau s'étendent essentiellement
verticalement. La partie de bras 23 du berceau se situe dans
la position de libération de la bobine. On place un tube vide
35 sur les organes de support 26 et 1l'on fait pivoter ensuite
le berceau 10 en utilisant 1l'étrier 12 A la manidére d'une poi-
gnée, afin de déplacer le tube 35 vers l'arriére de maniére a
1'introduire dans la machine textile 40. Un dispositif de gui-
dage réalisé séus la forme d'une plaque incurvée 30 fixée
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3 1'extrémité libre de chaque bras 13, 14 du berceau et une
plague incurvée 31 fixée sur chaque bras de support 21 coope-
rent pour assurer le guidage des extrémités libres des bras
13, 14 entre les bras de support 21 lorsque le berceau 10 se
déplace depuis sa position des figures 53 7, correspondant a
la libération de la bobine, dans sa position de la figure 2,
correspondant & une bobine pleine. En particulier pendant un
tel déplacement, les plagues respectives 30, 31 guident la
partie de bras 22 du berceau de manidre a l1l'amener vers 1l'in-
térieur a l'encontre de la force du ressort de compression 25
dans la position du bras correspondant & la retenue de la bo-
bine, représentée sur la figure 1. Ceci a pour effet que les
supports 15 prélévent le tube 35 des supports 26 et le posi-
tioment correctement entre les bras 13, 14 du berceau. Le ber-
ceau est amené par pivotement au-deld de sa position de la
figure 2, qui correspond & une bobine pleine, dans sa position
correspondant au démarrage du bobinage d'une bobine, dans la-
quelle le tube 35 contacte le rouleau 16 d'entrainement de la
bobine. Pendant ce dernier mouvement de pivotement, leé patins
de friction 28 sollicités élastiguement sont en contact avec
les bras .de support 11. Les bras 13, 14 du berceau s'étendent
alors vers l'arriére de la machine 40.

Ensuite on rapproche le fil 17 du tube 35
et on l'introduit dans l'interstice 19 entre le tube 35 et
le rouleau 16 d'entrainement de la bobine, afin que commence
1'opération de formation ou d'enroulement de la bobine. Lorsgue
le diamétre de la bobine 11 augmente, le berceau 10 pivote en
remontant vers le haut et vers l'avant en direction de l'avant
de la machine, jusqu'd ce qu'une bobine pleine soit obtenue.
pendant 1'enroulement de la bobine, lespatinsde friction 28,
qui sont repoussés élastiquement en contact par friction
contre les bras de support 21, réalisent un amortissement des
vibrations qui, sinon, pourraient provoquer un rebond de la bo-
bine 11 sur le rouleau d'enroulement 16, et également main-
tiennent la partie de bras 23 vers 1'intérieur en direction
du bras 13, afin de maintenir le tube 35 sur les supports 15.

Lorsqu'on  obtient une bobine pleine 11,

le berceau 10 se trouve dans sa position correspondant a la
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bobine pleine, représentée sur la figure 2. Un témoin {non
représenté) indique & 1'opérateur gue la bobine 11 est com-
plete et gu'il peut alors dégager le fil et faire pivoter le
berceau 10 en direction de sa positicn de rangement représentée
sur la figure 3. )

Ce dernier déplacement provogque l'action-
nement d'un frein de bobine (voir les figures 8 et 9) servant
4 arréter la rotation de la bobine 11. Afin d'empécher un pi-
votement ultérieur du berceau 10 alors gue la bobine 11 est en
rotation, des butées 32, 33 (voir les figures 8 et 9) sont
prévues sur le berceau 10 et sur un bras de support 21! Le
frein comporte un disque formant patin de frein 36 disposé
concentriquement dans chaque support 15 et monté sur une extré-
mité d'un bras élastique 37 situé & 1'intérieur du bras 13 ou
de la partie de bras 23 du berceau. Lorsque le berceau n'est
pas dans sa position de rangement représentée sur la figure 3,
les disques de freinage 36 ne sont pas en contact avec les sup-
ports 15, comme représenté sur la figure 9, et le tube 35 est
libre de tourner. Lorsque le berceau 10 est amené dans la po-
sition de rangement de la figure 3, l'autre extrémité de cha-
que bras élastique 37 contacte un.tourillon 38 prévu sur le
bras respectif de subport 21, de sorte que les disques de
freinage 36 sont amenés par force en.contact avec le support
15 comme représenté sur la figure 9. Ceci non seulement réa-
lise le freinage des.supports 15, mais accroit égalementlla
pression entre eux et le tube 35 de mani2re a réduire la ten-
dance que présente une bobine lourde 11 et le tube 35, & con-
tinuer & tourner en dépit du blocage des supports 15. Il est
prévu une vis de réglage 39 permettant de régler le frein de-
vant &tre ajusté. Lorsque la bobine 11 s'est arrétée de tour-
ner, on déplace le levier 34 .(voir figure 4) servant a réali-
ser le dégagement de la butée 32 par rapport & la butée 33.
Ceci libére le berceau 10 de sorte que ce dernier peut pour-
suivre sa rotation en direction de sa position de libération,
représentée sur la figure 5. Ce dernier déplacement provogque
le dégagement des bras 13, 14 du berceau et des patins de
friction 28, montés sur ces bras, de tout contact avec les
bras de support 21 de sorte que la partie de bras 23 du ber-
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ceau est pivotée vers 1l'extérieur sous l'action du ressort 25,
ce qui provoque la libération du tube 35 du support 15. Le
berceau 11 descend sur une distance relativement faible de
sorte que le tube repose sur les surfaces concaves 27 des sup-
ports 26. La bobine 11 peut &tre aisément retirée et 1'opération
compléte est ensuite répétée. L'opérateur peut utiliser, de
facon appropride, l'étrier 12 pour appuyér sa main tout en re-
tirant la bobine lourde 11 du berceau 10, l'étrier servant éga~
lement & protéger les mains de 1l'opérateur vis-a~-vis du méca-
nisme 18 d'entrainement transversal et du rouleau d'entraine-
ment 19, et & maintenir le dispositif d'entrainement transver-
sal 18 écarté de la bobine lourde 11.

Gréce a l'invention, on obtient une libé-
ration de la bobine terminée 11 du berceau 10, en une opéra-
tion rapide et simple, sans qu'il soit nécessaire que 1'opéra-
teur libdre la bobine au moyen d'une opération manuelle compli-
quée. La bobine 11 est retenue de facon sfire dans le berceau
10 en vue de son enlévement ultérieur 3 1'aide des deux mains,
ce qui supprime le risque gue la bobine lourde ne tombe et/ou
ne coince les mains de 1l'opérateur. Le chargement d'un nouveau
tube ou mandrin est également rapide et simple et 1l'amortisse-
ment des vibrations du berceau pendant la formation ou 1l'en-
roulement de la bobine est également obtenu d'une maniére sim-
ple, efficace et rentable.

A titre de variante aux ressorts 25 pré-
vus pour le déplacement de pivotement extérieur de la partie
de bras 23 du berceau, il est possible que le bras méme du
berceau puisse &tre réalisé en un matériau élastique ayant
une position naturelle permettant la libération du tube 35
des supports 15, ou bien il est possible de prévoir un dispo-
sitif de pivotement a masse, qui écarte la partie 23 d'un bras
du berceau, de l'autre bras 13 du berceau. Dans 1l'un ou l'au-
tre des cas, le tube 35 est libéré automatiquement lorsgue le
berceau 10 est déplacé au-dela de la position de rangement.

Avec le dispositif conforme & la présente
invention, l'étrier 12 du berceau 10 sert de poignée pour réa-
liser le pivotement du berceau 10, de poids de compensation de
la masse de la bobine, d'écran protecteur comme cela a été men-
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tionné précédemment et de support pour la main de l'opérateur

pendant la levée de la bobine. La carattéristique de y}osition en retrait

des bras 13, 14 du berceau fournit une stabilité de fonction-
nement améliorée pendant l'enrculement ou la formation de la
bobine par rapport a la disposition en avant des dispositifs
de 1l'art antérieur et la concepticn du dispositif de support
de la bobine, selon laquelle la bobine se déplace dans une
position remontée et avancée lorsque l'enroulement d'une
bobine est terminé, par rapport & sa position dans laquelle
1'enroulement d'une bobine commence, fournit un accés aisé &
la bobine pour sa levée et une introduction aisée d'un fil
en provenance du mécanisme d'entrainement transversal disposé
en avant, vers l'interstice situé entre le rouleau d'entrali-
nement de la bobine et le mandrin ou le tube de la bobine.
Dans une machine textile contenant un
dispositif porte-bobine conforme & la présente invention, plu-
sieurs rouleaux d'entrainement 16, plusieurs dispositifs 18 de
guidage du f£il et plusieurs berceaux respectifs 10 sont montés
cdte -4 cdte dans une rangée parmi plusieurs rangées, par

- exemple trois rangées, chaque berceau 10 d'une rangée étant

monté de facon indépendante de manidre & pivoter autour d'un
axe de pivotement commun 20a.

i
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REVENDICATICONS
1. Dispositif porte-bobine dans une machi-
ne textile, du type comportant un berceau (10) possédant deux
bras (13, 14) aptes i recevoir et soutenir une bobine (11) en-

tre eux et dont au moins une partie (23) de 1l'un au moins d'en-
tre eux (13) peut &tre rapprochée et écartée de 1l'autre desdits
bras (14), ledit berceau (10) étant pivoté entre une position
correspondant au début de la formation de la bobine, une posi-
tion correspondant & la bobine pleine et une position de libé-
ration de la bobine, caractérisé en ce qu'il comporte des moyens
de sollicitation (25) pouvant agir de maniére & écarter
la ou chagque partie de bras mobile (23} du berceau de l'autre
desdits bras (14) de ce dernier, et des moyens de retenue (21,
28, 29) pouvant agii de manidre a retenir la ou chaque partie
de bras mobile (23) du berceau dans une position retenue de
la bobine, alors que ledit berceau (10) est situé entre ladi-
te position correspondant au début du bobinage de la bobine
et ladite position correspondant & la bobine pleine.

2. Dispositif porte-bobine selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce gue la ou chaque partie de
bras mobile (23) du berceau est montée pivotante sur ledit
berceau (10).

3. Dispositif porte-bobine selon 1'une
quelconque des revendications 1 ou 2, comportant deux bras de
support (21) entre lesquels ledit berceau (10) est monté, ca-
ractérisé en ce que lesdits moyens de retenue sont formés par
au moins l'un desdits bras de support (21).

4. Dispositif porte-bobine selon la reven-
dication 3, caractérisé en ce que des moyens (28, 29) d'amor-
tissement des vibrations sont disposés entre au moins un bras
(13, 14) du berceau et un bras de montage voisin (21).

5. Dispositif porte-bobine selon la reven-
dication 3, caractérisé en ce que lesdits moyens de retenue
sont formés par lesdits moyens d'amortissement (28, 29), in-
cluant un patin de friction (28) porté par une partie de bras"
mobile (23) du berceau et repoussé élastiguement en contact
avec l'autre partie du bras mobile et avec un bras de support
voisin (21).
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6. Dispositif porte-bobine selon 1'une
quelconque des revendications 3 & 5, caractérisé en ce que des
moyens de guidage (30, 31) aptes & coopérer sont prévus sur la
ou chaque partie de bras mobile {23) du berceau et le bras de
support (21) respectivement voisin, lesdits moyens de guidage
{30, 31) étant aétes & guider la ou chaque partie de bras mobi-
le (23) du berceau depuis une position du bras permettant la
libération de la bobine jusque dans une position du bras rete-
nant ladite bobine, lorsque ledit berceau (10) est déplacé
depuis sa position de libération de la bobine jusqu'd sa posi-
tion correspondant & la bobine pleine. '

7. Dispositif porte-bobine selon 1l'une
quelconque des revendications 1 & 6, dans lequel chaque bras
(13, 14) du berceau comporte des moyens (15) de'support de bo-
bine prévus sur une extrémité libre dudit bras et qui sont
aptes & supporter un mandrin ou un tube de bobine (35), carac-
térisé en ce que chaque bras (13, 14) du berceau comporte un
organe de support (26) prévu pour un mandrin ou un tube de bo-
bine (35), placé sur cet organe de support, et que ledit orga-
ne de support comporte une surface concave dirigée vers les
moyens (15) de support de bobine présents au niveau de 1'extré-
mité libre du bras respectif (13, 14) du berceau.

8. Dispositif porte-bobine selon la reven-
dication 7, caractérisé par des moyens de freinage (36, 37)
aptes & empécher une rotation desdits moyens (15) de support
de bobine lorsque ledit berceau (10) est dans une position de
rangement située entre sa position correspondant & une bobine
pleine et sa position de libération de la bobine.

9. Dispositif porte-bobine selon la reven-
dication 8, caractérisé en ce que les moyens de freinage com-
prennent un disque (36) formant garniture de frein et disposé
concentriquement & 1'intérieur de chacun de moyens (15) de sup-~
port de bobine et écarté élastiquement du bras (13, 14) du
berceau sur lequel ledit disque (36) est monté.

10. Dispositif porte-bobine selon 1'une
quelconque des revendications 8 ou 9, caractérisé par des
moyens de butée (32, 33) détachables, aptes a empécher un pi-
votement dudit berceau (10) depuis sa position de rangement
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jusque dans sa position de libération de la bobine.

11. Dispositif porte-bobine selon 1'une
guelconque des revendications 1 10, dans lequel ledit ber-
ceau comporte un étrier (12) aux extrémités opposées duquel
s'étendent lesdits bras (13, 14) du berceau, caractérisé en ce
qu'un ou chaque bras (13) du berceau est constitué par deux
parties (22, 23), une premidre partie (22) s'étendant & partir
dudit étrier (12) et une seconde partie (23) étant fixée avec
possibilité de rotation & ladite premidre partie (22) et s'é-
tendant jusqu'a l'extrémité libre dudit bras (13) du berceau.

12. Dispositif porte-bobine selon la
revendication 11, caractérisé en ce que lesdits moyens de sol-
licitation comprennent un ressort (25) disposé entre lesdites
premidre et seconde parties (22, 23) des bras du berceau.

13. Dispositif porte-bobine selon l'une
quelcongue des revendications 11 et 12, caractérisé en ce que
l'axe (20a), autour duquel ledit berceau (10) pivote, est es-
sentiellement paralldle audit étrier (12) et en est écarté
en direction des extrémités libres desdits bras (13, 14) du
berceau.

14. Dispositif porte-bobine selon la re-
vendication 13, caractérisé en ce que le berceau (10) est mon-
té avec possibilité de rotation entre deux bras de support
(21) disposés en console, au moyen de deux axes (20) qui sont
logés dans des moyens alignés (41) de pivotement du berceau,
prévus aux extrémités libres desdits bras de support (21) .

15. Dispositif porte-bobine selon la re-
vendication 14, dans lequel lesdits moyens de pivotement du
berceau comportent des paliers & auto-alignement, caractérisé
en ce qu'au moins 1l'un desdits paliers (41) est monté dans une
rondelle excentrée qui peut tourner dans le bras de support
respectif (21).

16. Dispositif porte-bobine selon 1l'une
guelconque des revendications 1 a4 15, utilisé dans une machine
textile (40) comportant un rouleau (16) d'entrainement de la
bobine et un dispositif (18) de guidage du fil, ledit rouleau
(16) d'entrainement de la bobine (11) délimitant avec cette
dernidre un interstice (19) lorsqu'il estmonté dans lesdits
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bras (13, 14) du berceau, caractérisé en ce gue ledit axe de
pivotement (20a) se trouve disposé sur le c6té dudit inters-
tice (19), sur lequel un fil {17) est amené en provenance du-
dit dispositif (18) de guidage du fil.

17. Dispositif porte-bobine selon la re-
vendication 16, caractérisé en ce gue ledit dispositif (18)
de guidage du fil et l1l'axe de pivotement (20a) sont disposés
sur l'avant de ladite machine (40) et que ledit rouleau (16)
d'entrainement de la bobine est situé en arridre dudit dispo-
sitif de guidage du fil et dudit axe de pivotement, suivant
une direction dirigée verg l'arridre de ladite machine (40},

18. Dispositif porte-bobine selon l'une
quelconque des revendications 16 ou 17, dans lequel une plu-
ralité de rouleaux (16) d'entrainement de bobines, plu-
sieurs dispositifs (18) de guidage de fils et plusieurs ber-
ceaux (10) sont montés cbte-3 -céte suivant au moins une ran-
gée s'étendant suivant la direction longitudinale de ladite

machine textile (40), caractérisé en ce que chague berceau (10)

d'une rangée de berceaw est montée de fagon indépendante dans
ladite machine (40) de maniére a pivoter autour d'un axe com-

man (20a).
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