soemanei| POPIS VYNALEZU | 201808

REPUBLIKA ay (81)

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDGENIU

Lo (51)Int.CC B 23 C 5/20
(23) Vystavna priorita
(22) Prihlésené 02 02 79

(21) Pv 6239-78

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 31 03 80

(45) Vydané 30 04 83
A OBJEVY

(5)
Autor vynflezn PETERY JOZEF ing. DOLNY OHAJ, ZIGRAI MIROSLAV ing. NOVE ZAMKY

a PASTOREK PETER, PAL.ARIKOVO

Vymenitelnd reznd dosticka, najm8 pre frézovanie

Predmetom vyndlezu je vymenitelné reznd dodtilka urlend najmi pre Zelné frézy

Podstatnému zvyleniu produktivity préce pri frézovani Zelnymi frézami s vy~
meniteInymi raznyﬁi do8titkami v mnohych pripedoch bréﬁi vznik chvenia Chvenie ne-
pripustnych hodndt sa naJéao;ojtie vyskytuje pri frézovani mensj tuhych obrobkov
Selnymi frézami va&8ich priemerov

U doteraz zndmych kon8trukcii Zelnych fréz s vymenitelnymi reznymi dodtilkami
sa tento problém riedi najmé nerovnomernym rozetupom zubov Zelnej frézy, respektive
vhodnou geometriou ndstroja reslizované najmd volbou pozitivnych uhlov &ele A a men-
8ich uhlov nastavenia hlavnej reznej hrany &«. '

V mnohych pripadoch viak ani pri pouZiveni takychto ndstrojov sa nedosiahne
.odstrénenie chvenia nepripustnych hodndt a je nutné prikrodit k zniZeniu reznych
podmienok obvykle hibky rezu &o sa nepriaznivo prejavi v produktivite frézovania
Takéto ndstroje potom Zasto pracuji na hranici vzniku chvenia, &o zapriZifuje
podetatné zniZenie ich trvanlivosti nasledkom.vy3trbovania reznych hrén u vy-
menitelnych reznych dodtifiek zo spekanych karbidov

vyddie uvedenéd nedostatky sa v mnohych pripadochbodetrénia, resp . podstatne
zmiernia vyntlezoﬁ, ktorého podstatou je, %e na chrbtovej ploche vBetkych reznych

hrén je vytvorend fédzke 8irky 0,2 &% 1,5 mm, priSom uhol chrbta fézky vymenitelnej
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reznej do#tidky po upnuti do telesa frézy md hodnotu 0° a2 1°

Celné frézy osadenéd vymenitelnymi reznymi do#titkami podla vynédlezu najﬂ
podetatne vySie antivibrainé schopnosti ako Zelné frézy osadené silasne vyrdbanymi
reznymi doltitkami To umoZni zvyd#it produktivitu frézovania v tych pripadoch, ked
sl rezné podmienky obmedzené nedostatoZnou tuhostou obrobku resp. stroja..

Podstatné znilenie hladiny chvenia sa dosiahne v tomto pripade ndsledkom toho,
3e fézka na chrbtovej ploche vymeniteInej reznej do¥tilky e rezné plocha obrobku
pri frézovani maju prakticky plodny styk, &im vznikéd medzi nimi zvySend trecis sila,
ktoréd pdsobi ako tlmiasca sila kmitaného pohybu. Ndstroj si pritom zachovéva antivibredné
vlastnosti aj pri opotrebovani chrbtovych pléch vymeniteInych reznych do8tiliek,
pretoZe opotrebovdvanim oterom sa Sirka fazky zylé!uja, prifom jej uhol sa zachové?a.
t1%e fazka je prakticky postupne nahradzované opotrebenou plodkou na chrbtovej ploche.

Timiaci U&inok fazky rastie s jej 3irkou. Nekolko s rasticou Sirkou fézky
rastie aj rezné sila pri obrébani je vhodné volit $irku fézky 6o<najnonliu, ale tak,
aby sa v dsnom pripade odstrénilo chvenie nepripustnych hodnbt.v

V prevainej vé&8ine pripadov moZno dosishnut optimélne vysledky, ek 3irka fazky
Je"‘,- 0,6+ 0.1 mm.Tlmisci UZinok tektie2 zévisi od uhla fézkyebf a je najvyddi vtedy,
ked mé taky hodnotu, aby bol pri frézoveni zaBezpeéeny plodny dotyk medzi plochou
f4zky a reznou plochou na obrobku. $ rasticou odchylkou uhle fézky od takejto
optimélnej hodnoty sa tlmisci G¥inok zniZuje.

Okrem tlmiaceho uZinku fézke u vymenitelnych reznych dodti¥iek podla vynédlezu
zvySuje aj tvarovl( pevnost rezného klina, &o spolu so zniZenou hladinou chvenia
mé za nasledok podstatné zniZenie vy3tepovania reznych hrén. vysledné trvanlivost
u vymenitelnych reznych dodtiZiek iod!a vynélezu u nepovlakovanych druhov je s ohla-
dom na opotrebenie chrbtovej plochy oterom zrovnatelnd s trvenlivostou silasne
vyrébanych do#tiiek, nakolko intenzita opotrebenia na zeliatku prdce ndstroja
je u dodtiliek poalo vynélezu podetatne niZ¥ia. Naproti tomu trvanlivost vymenitel-
nych reznych dodtiliek podla vyndlezu u povlakovych druhov je podstatne vy8die ako
trvenlivost povlakovych dodtiiek suZesného tvaru Doteraz znéme vymeniteIné rezné
do8tiky povlakové pre frézovanie nemaju optimélny tver a preto aj s nimi dosshovené
vysledky nie st zetial uspokojivé e neodpovedaji moZnostiam, ktoré poskytuje vysokd
oteruvzdornost povlakov.Ddvod treba vidiet v tom, Ze u stZasného tvaru vymenitel-
nych reznych dodtifiek pre frézovanie povlakovych dochédza v poliato&nom hseku préce
ndstroje v ddsledku melej stykovej plochy medzi chrbtovou plochou rezného klina
a obrébanym materidlom k vysokym tlakom na chrbtovi plochu reznej doStilky.Preto se
povlak na reznej do¥tilke aj napriek vysoke] oteruvzdornésti pomerne rychlo rozrud{
® po opotrebeni chrbta na hodnotu asi VB=0,2 mm sa rezné do¥tiZka dalej otupuje ako
nepovlakovend Neproti tomu u vymenitelnej reznej dodtitky podla vyndlezu je v ddsled-
ku plo#ného styku fézky & obrébaného materiélu tlak materidlu na chrbtovi plochu rez-
ného klina u od zefiatku préce niskolkondsobne ni2¥i, Zomu zodpovedé Umerné zvydenie

21votnostd povlaku.



VYN JKutgGnont apaiu @ pedsiaing GNHAANGY Niptnou chvents, ne ktoré o

povlieky zv1a¥t citlivé, vedie v koneZnom dbsledku k niekolkondsobne vyddej trvanli-
vosti.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny giastodny rez Zelnej frézy s vymeniteInymi
reznymi dodtilkami podlawnélezu.
V telese frézy 10 su beZnym spésobom upnuté rezné do8tilky 20.
Na chrbtovej ploche reznej dodtifky 21 je pod uhlom chrbta ;(,, = 0° az 1° vytvorend
fézke 22 ¥irky # = 0,2 22 1,5 nm.

Fézka J§ vytvorend aj u prechodovej reznej hrany 23. Na vedlajdej reznej hrane
24 fazke mbie, ale nemusi byt vytvorend. To znamend, Ze u vymenitelnej rezne] dodtidky
je fédzka vytvorend bud po celom obvode doStilky, alebo len na hlavnych a prechodovych
reznych hranéch. U rédiusovych vynenitelnych reznych doStiZiek fézku na rddiuse nie
je potrebné brusit, kv8li zvySeniu trvanlivosti vBek méZe byt fédzke vytvorend po
celom obvode reznej dodtiltky.

Fézku na chrbtoves plochs vymenitelnej reznej dod3tilky podla vynédlezu moZno
pouzit u vBetkych typov reznych dodtifiek pre negativnu, pozitivnu i negativno-pozi-

tivnu geometriu &elnych fréz.

PREDMET VYNALEZU

vymeniteIné rezné doStilka, najmd pre frézovanie vyznadujliica sa tym, %e na chrbto-
vej ploche vBetkych reznych hrén je vytvorend fézka 8irky 0,2 a2 1,5 mm, pridonm
uhol chrbta fézky vymenitelnej reznej dodtilky po upnuti do telesa frézy mé

hodnotu 0° a2 1°.



Tz 66 - 5-8924 - 82 Cena 2,40 Kis



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

