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Polotovar zejména pro vyrobu trub
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Vyndlez se tyka polotovaru zejména pro vyrobu trub.

V soudasné dob& jsou pouzivéany polotovary pro vyrobu
dutych téles s rovnym Selem bez tvarov§ch zmén, s &elem opatle-
nym diliikem, piedvrtany po celé délce, pripadné polotovary
s koncem tvaru komolého kuZele, piiemZ Celo tvori menéi zaklad-
nu,
_ Polotovary s takto upravenymi konci nezajiéﬁuji v dosta~
tedné mife podminky pro tispésné vedeni dérovaciho procesu
z hlediska presnosti a kvalityfvyrobenych\trub. Hladké konce
polotovard neumoZhuji aplikaci maziv pfi dérovéni. Pro.uspé&sné
dérovéani kosym valcovénim je jednim ze zékladnich prFedpokladid
spolehliv§y zabdr polotovaru pracovnimi vélci. PFi soudasnd pou-
2ivanych tvarech polotovaru dochéazi &asto ke Spatnému zabéru,
co? mé& za nasledek &asové. ztraty valcovédni a zhorsenou kvalitu
vydérovaného dutého polotovaru na jeho pirednim konci. V pribéhu
neustéleného procesu dérovéni /na zalétku a konei/ dochézi k in-
tenzivnimu zkrucovéni: tvafeného kovu, coz se na koncich vyrobe-
n¥ch dut?chmpolotbvarﬁ projevuje zvy$&nym mnozstvim vad. Tato
skutednost zplisobuje, Ze pomérné velka cast obou koncl je odfe-
zdvana Jako nutny technologlcky odpad.

Tyto nevyhody odstranuJe polotovar podle vynélezu, jehoi
podstata spodivé v»tom. 7e nejméné jeden konec polotovaru je
opatien dutym néstavcem, jehoZ dutina je unisténa v podélné ose
polotovaru. | | ‘

. Polotovar podle vynélezu umoznuge vyloudeni operace stref
déni, coZ piiné&i uspory kovu pii ti*iskovém opracovani dtléiku,
resp. odpadéd operace stredéni polotovard pied dérovénim. Oprava
zajistuje dokonaly z4bér polotovaru vytvéarejicich podminky pro
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vyrobu trub nejlep$i kvality. Odstranuje nepfiznivé udinky
neustéleného procesu na zaéatku a konci vélcévéni,-které-jsou
charakteristické pri zpracovani soucasné pouZivanych polotovart.
Polotovar dale zajiéfuje vyrobu trub-s parametry, které nelze
docilit pifi pouziti klasickych polotovard pfi_poiadované kvali-
té trub. Jde o dosaZeni vysokych hodnot poméru trubky k tlousfce
jeji stény, hlavné pii valcovéni trub na tfivélcovych stolicich.

A@ vykresu je schematitky znazorné&n polotovar
pro #irobu trub. kosym valcovdnim, podle vynalezu, kde na obr. 1
je podélny Fez polotovarem s dutym nistavcem, jehoZ dutina mé
tvar vidlce a na obr. 2 totéZ, pricemZz dutina md tvar dvou na sebe
navazujicich vdlcl o nestejném priméru. Dutiunéstavec miZe mit
také napi. dutinu ve tvgaru komolého-kuzZele s vétsi zdkladnou
ve sméru od polotovaru.

Polotovar.l je na koncich opatfen dutym nastavcem 2, 2°
jehoZ celo 4, g'je,pevné pfipojeno ke konci polotovaru l. Dutina
3, 3" je v podélné ose polotovaru 1 a miZe byt tvarovéna. Tvar
a rozmér dutého néstavce 2, g'je zavisly na vychozich rozmérech.
polotovaru .l a poZadovanjych rozmérech koneéného vyrobku. Duty.
nastavec 2, gfmﬁie byt s vyhodou vyroben z ekonomicky vyhodnéj-
$iho materidlu.

Polotovar s tvarovou dutiuoujpbdle obr.. 1 o rozmérech @ 90
x 1750 mm z oceli €SN 12050 s primérem dutiny 60 mm a hloubkou .
100 mm byl dérovén na tfivalcové dérovaci stolici a bylo dosazZe-

no poméru D/s = 10 bez zvétseni priméru prfednich a triangulace
zadnich koncd vydérované trubky. |

Polotovar 1 podle vyndlezu lze vyuZit pfi tvafecich ope-
racich vyroby trub. '
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- Polotovar zejména pro vyrobu trub, vyznaieny tim,
Ze nejméné jeden konec polotovaru je opatfen dutym néstavcem (2).
jeho% dutina (3) je umisténa v podélné ose polotovaru.
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