) DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK PATEMT@CH REF"E’
-'-‘ Wirtschaftspatent ISSN  0433-6461 {11) 208 77?

Erteilt £ § 5 Absatz 1 des Aend t
! Zu;l pagteer:tzzsetz satz es Aenaerungsgesetzes |nt.C|.3 3(51) B 23 K 37/06

ViT FUER ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN " In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroeffentlicht

) WP B 23K/ 2429 367 (22)  01.09.82 {44)  11.04.84
) sighe

siehe

72 ‘
ZEHLE%,ZLWE,DIPLJNG.;KLEY, WINFRIED;DD;
é Ve bk denFTenpERG STAMMBETRIEB 7803 BRIESKE-OST

) SCHWEISSBADSICHERUNG

') Die Erfindung betrifft eine SchweilRbadsicherung fir die Regenerierung von verschlissenen
ngsrippenspitzen von Formzeugkompaktkérpern mittels Auftragsschwei3ung zur
rschieillfestmachung. Die Aufgabenstellung sieht vor, eine standig mitzufiihrende gleitende
hweilibadsicherung zu schaffen, die sich den Unebenheiten der Mittelldngsrippen anpalt.
‘indungsgemaR geschieht dies durch eine Dichtschnur aus nicht entflammbarem Material,
slche an einen Steinzeugformkaorper, vorzugsweise aus Schamotte, mittels einer muldenartigen
hrungsnut angepaflit ist. Mittels Haitevorrichtung und dem Anbringen derselben an einem
hwenkarm, der Gber eine Zugfeder mit einem Auslegerarm verbunden ist, wird ein stindiges
idriicken an die Schweilstelle und ein Mitfihren wahrend des Schweil3vorganges gewéhrleistet.
3 Dichtschnur, vorzugsweise aus Glasfasern oder Asbest, wird in Spannvorrichtungen gehalten
d verhindert durch ihre Dimensionierung ein WegflieRen des Schweillpastestreifens wihrend
s Einschmelzens mittels Kohleelektrode oder Plasmalichtbogen. Fig. 1
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Schweiflbadsicherung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine SchweiBbadsicherung fiir die
Auftragsschweiflung von SchweiBpaste, die bei der Ver-
schleiBfestmachung von Formzeug fiir Brikettpressen, ins-
besondere von Lﬁngsrippensﬁitzen, mittels Kohleelektroden
oder Plasmalichtbogen Verwendung findet.

Die Anwendung ist auch bei allen Instandhaltungsprozessen,
bei denen mit AuftragsschweiBung gearbeitet wird, gegeben,
wenn es um die Sicherung von besonderen Schweifstellen
geht und ein WegflieBen des SchweiBmaterials verhindert
werden soll.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Zur Regenerierung verschlissener Formzeuge bzw. bei der
VerschleiBfestmachung neuer Kompaktkorper wird das elek-
trische AuftragsschweiBen mittels Kohleelektrode oder
Plasmalichtbogen genutzt. Als Zusatzwerkstoff dient 2IS
218-SchweiBpulver, aus welchem Flachstédbe geformt werden,
.die auf das zu panzernde Formzeug aufgelegt und durch
Lichtbogen aufgeschmolzen werden. Dabeil wird die er-
winschte verschleiBfeste Schicht erzeugt.
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Sollen die Mittelrippen an Formzeugen durch Auftrags-
 schweiBen verschleiBifest gemacht werden, sind die Kompakt
korper quer zur SchweiBrichtung soweit zu schwenken, daB
eine gsogenannte Wannenposition fiir die betreffende Naht
erreicht wird. Es ist eine Vorrichtung bekannt, um an den
Mittelrippenapitzen von Formzeugen beim AuftragsschweiBen
ein WegflieBen des flissigen SchweiBgutes zu verhindern, -
die vorsieht, die Riickseite der Rippen nach dem Anlegen
eines Winkelstehls mittels Formsand einzuformen. Der
Formsand goll dabei die erheblichen Unebenheiten der VeI
schligsenen Rippen ausgleichen. Diege Vorrichtung hat
den Nachteil, daB sle sehr zeitaufwendig ist und mit
~einem hohen Materialaufwand realisiert werden muB, de
daf Einformen mit Winkelstahlschiene und FPormsand zweil-
mal pro Rippe erfolgt und der Formsand bei nicht genauer
Wannenlage der betreffenden SchweiBstelle wegflieBen kann.

Weltere Anordnungen sehen vor, daB Schweifbadsicherungen
auch mit Kupferkithlschienen oder Keramikformkirpern er-
folgen. Die Unebenheiten an den verschlissenen Rippen der
Pormzeuge verhindern jedoch, daB die genannten Elemente
einen ausreichenden Kontakt zur Mittelrippenoberfliche
erreichen und somit ein WegflieBen des SchweiBbades nicht
verhindern kdnnen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, den aufwendigen Vorgang des
manuellen Einformens von Léngsrippen fiir Pormzeuge an
Brikettpressen wegfallen zu lassen und somit eine Teil~
automatisierung des AuftragsschweiBens und eine Mechr-
magchinenbedienung zu erm'dglichen°



Wegsen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine mitzu-
fitlhrende gleitende SchweiBfbadsicherung zu schaffen, die
gich den Unebenheiten der Werkstoffoberfléche der Lénggw
rippen von Formzeugkompaktksrpern flir Brikettpressen an-
palit,

ErfindungsgeméB geschieht dies dadurch, daf ein Stein-
zeugformkrper, vorzugsweise aus Schamotte, der in ei-

ner muldenartigen PFlihrungsnut an einer Léngsseite eine
eingespannte Dichtschnur aus nicht entflammbarem Material
aufweist, mittels Haltevorrichtung, die an einem Schwenk-
arm, welcher iiber eine Zugfeder mit einem Auslegerarm ver-
bunden ist, an einer Seite einer zu regenerierenden ver-
schlissenen Liéngsrippenspitze eines Formzeugkompaktkirpers
enliegt, wobei die Dichtschnur, vorazugsweise aus Glagfasern
oder Asbest, in Spannvorrichtungen gehalten wird.

Mittels einer bekannten Kohleelektrode, die zwischen
Kupferklemmbacken eingespannt ist, wird ein aufgelegter
SchweiBpastestreifen durch einen Lichtbogen auf den Form-
zeugkompaktktrper aufgeschmolzen, Die gewdhlten Grofen

deg Steinzeugformkorpers und der Dichtschnur sind dem ge-
fidhrdeten Nahtbereich der verschlissenen Lingsrippenspitze
des PormzeugkompaktkSrpers angefalt.

Ausfiihrungsbeispiel

An Hand eines Augfihrungsbeispiels soll die Erfindung
ngher beschrieben werden. Die dazugehdrige Zeichnung
‘zeigt in :
Fig. 1 eine Ansicht der SchweiBbadsicherung
- in SchweiBrichtung sowie in

Fig., 2 eine Draufsicht auf die Anordnung.



An einem Steinzeugformkorper 1, der an einer Lingsseite
eine muldenartige Fihrungsnut 2 aufweist, ist eine Dicht-
schnur 3, vorzugsweise aus Glasfasern oder Asbest,>in
einer Haltevorrichtung 4 verspannt. Die Befestigung dexr
HFaltevorrichtung 4 mit dem Steinzeugformkirper 1 erfolgt
an einem Schwenkarm 5, der iiber eine Zugfeder & mit el-
nem Auslegerarm 7 verbunden ist. Uber die Zugfeder 6 wird
der Steinzeugformkbrper 1 mit der Dichtschnur 3 an die
einer verschlissenen léngsrippenspitze 8 eines Formzeug-
kompaktkérpers 9 abgewandten Seite gedriickt. Um die Dichte
gchnur 3 straff zu halten und gut an der zu gichernden
Léngsrippenspitze 8 fithren zu konnen, sind zwel Spannvoxr
richtungen 10 vorgesehen, die mit an der Haltevorrichtung
4 angeordnet sind.

Zu Beginn des SchweiBfvorganges wird der zu bearbeitende
Formzeugkompaktksrper 9 mittels Schwenkvorrichtung auf dem
Maschinentisch in eine Schweifiwannenposition fir die Jje-
weils zu bearbeitende verschlissene Léngsrippenspitze 8 ge-
bracht. Eine zwischen zwei Kupferklemmbacken 11 géspannte
Kohleelektrode 12 dient zur Erzeugung des Lichtbogens, der
die aufgelegten Schweiﬁpastestreifen 13 auf dem Formzeug-
kompaktkirper 9 aufschmilzt und so die gewlinschte ver-
schleiBfeste Schicht erzeugt. Durch die Elastizitét der
Dichtschnur 3 werden die Unebenheiten der verschlissenen
Léngsrippenspitzen 8 ausgefiillt und ein Wegflieflen des
SchweiBigutes verhindert.
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Patentanspriiche

1.. SchweiBbadsicherung fiir die Auftragsschwellung von

SchweiBpastestreifen bei der VerschleifBfestmachung
von Formzeugen fiir Brikettpressen, insbesondere von
verschlissenen Lingsrippenspitzen, mittels Kohle-
elektroden oder Plasmalichtbogen in horizontalexr
Richtung, bei der der Grundkorper quer zur Vorschub«-
richtung geneigt ist, gekennzeichnet dadurch, daB
ein Steinzeugformkdrper (1), vorzugswelse aud
Schamotte, der in einer muldenartigen Fithrungenut (2)
an einer Ldngsseite eine eingespannte Dichtschnur (3)
aug nicht entflammbarem Materisl sufweist mittels
Haltevorrichtung (4), die an einem Schwenkerm (5),
welcher iber eine Zugfeder (6) mit einem Ausleger-
erm (7) verbunden ist, an der der SchweiBnaht abge-
wendten Seite einer verschlissenen Léngsrippenspitze (8)
eines Formzeugkompaktksrpers (9) enliegt, wobei die
Dichtschnur (3) in Spannvorrichtungen (10) gehalten
wird.

SchweiBbadsicherung nach Punkt 1, gekenngeichmnet da=
durch, daB die GréBe der muldenartigen Flihrunganut (8)
und die Dichtschnur (3) den gefiéhrdeten Nehtbereich
guverldgsig erfalt. '
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Figur 1
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Figur 2
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