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-Inventia se referd la un procedeu de obtinere a propen-
" oxidului, prin reactia de clorhidrinare a propenei cu o
solutie apoasa de clor, urmata de saponificarea propi-
lenclorhidrinei, astfel rezultata, cu lapte de var, intr-o
coloand de saponificare care separ3, la varf, vapori de
propenoxid, avind o concentratie de 40...70%, pre-
siune absolutd de 1,2...2 bar si temperatura de 80...

Examinator. ing. BERDE SOFIA

100°C si care alimenteaza, direct, coloana de distilare
finald, prin proprie presiune, refluxul de la varful coloa-
nei de saponificare, fiind constituit dintr-un debit de
apa.
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Prezenta inventie se refera la un procedeu de obtinere a propenoxidului prin interme-
diul propilenclorhidrinei rezuitat din reactia de clorhidrinare a propenei cu o solutie apoasa
de clor. Prin acest procedeu se urmareste o reducere a consumului energetic in sistemul de
saponificare-distilare, din cadrul instalatiei de fabricare a propenoxidului.

Inurma reactiei de clorhidrinare dintre propen3 si acidul hipocloros, rezultat la randul
lui din reactia clorului cu apa, se obtine propilenclorhidrina care, prin saponificare cu lapte
de var, conduce la formarea de propenoxid (PO) solubilizat in solutia de var.

Din brevetul RO116277, se cunoaste un procedeu in care produsul saponificat se
concentreaza in propenoxid, intr-o prima coloana de distilare cunoscuta sub numele de
coloana de saponificare, care separi pe la varf concentratul de propenoxid avand o concen-
tratie de 40...70% (restul fiind format din apa si compusi secundari de reactie), cunoscut ca
propenoxid brut, iar pe la baza excesul de solutie de var. In continuare, propenoxidul brut,
care se obtine sub forma de vapori pe la varful coloanei de saponificare, se condenseazi
total, iar din acest condens (lichid), o parte se d& ca reflux la varful coloanei (partea infe-
rioara a lichidului, foarte bogata in apad), iar cealalta parte alimenteaza o coloan de distilare
finald, care permite obtinerea pe la varf a unui propenoxid de inalta puritate, iar pe la bazj,
excesul de apa si unii produsi secundari de reactie (1,2-diclorpropan, monopropilenglicol,
2,2-diizopropileter etc).

Dezavantajele acestui procedeu de alimentare a coloanei de distilare finald cu pro-
penoxid brut in faza lichida sunt urmatoarele:

- necesita un sistem de condensare vas de reflux la varful coloanei de saponificare
(deci o instalatie suplimentara, respectiv o investitie suplimentar);

- necesitd consumuri suplimentare de ap3 pentru condensarea $i récirea vaporilor
de la varful coloanei de saponificare;

- necesita un sistem de reglare automat a nivelului $i presiunii din vasul de reflux
(de asemenea o investitie suplimentara);

- necesita un consum suplimentar de abur la coloana de distilare finala pentru vapori-
zarea fluxului de alimentare.

Inbrevetul RO 11 5443, este dezvaluit un procedeu in care se realizeaza recuperarea
partiala a caldurii din fluxul de vapori de la varful coloanei de saponificare, mai exact din flu-
xul de vapori care trebuie condensat pentru generarea de reflux, caldura recuperats fiind
preluata pentru preincaizirea solutiei neutralizate de propilenclorhidrind, cu ajutorul unei ser-
pentine care ar trebui introdusa in partea superioara a coloanei de saponificare. Aceasta
solutie tehnica prezintd urmatoarele dezavantaje:

- suprafata pe care o poate oferi o serpentind montats in partea superioara a inte-
riorului coloanei de saponificare este reduss $i deci fluxul termic, oferit prin schimb de cal-
dura, este mai redus fata de fluxul termic necesar pentru preincalzirea semnificativa a unor
debite de solutie neutralizati de 60...100m%h;

- deoarece coloana de saponificare opereazi la ratii foarte mici de reflux, fluxul ter-
mic recuperat de solutia neutralizatd prin condensarea partiala a vaporilor din interiorul
coloanei (prin intermediul serpentinei interioare), corespunzatori debitului de reflux, este
nesemnificativ pentru preincilzirea solutiei neutralizate (debite de 60...100m*h):

- controlul ratiei de reflux, la varful coloanei de saponificare, prin condensarea par-
tiala a vaporilor, pe seama preincalzirii solutiei neutralizate in serpentina montata in partea
superioara a coloanei de saponificare, este foarte greu de realizat; in plus, la aceasta
coloana refluxul poate fi constituit numai de un flux de apa din instalatie, care nu are nici o
legatura cu produsul de varf al coloanei de saponificare.

Problema, pe care o rezolva inventia, consts in simplificarea schemei tehnologice
simultan cu reducerea consumului energetic, prin eliminarea ansamblului condensator-vas
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de reflux, de la varful coloanei de saponificare. in acest fel, vaporii de la la varful coloanei
de saponificare vor alimenta direct, prin presiune proprie, coloana de distilare finala a pro-
penoxidului.

Procedeul conform inventiei inlatura dezavantajele mentionate, prin aceea ca vaporii
de propenoxid brut, de la varful coloanei de saponificare, avand o concentratie de 40...70%,
presiune absolutd de 1,2...2 bari si temperatura de 80...100°C, alimenteaz3 direct coloana
de distilare finala, prin proprie presiune, refluxul de la varful coloanei de saponificare fiind
constituit dintr-un debit de apa.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- investitie mai mica, prin eliminarea ansamblului condensator-vas de reflux si reglare
de nivel lichid la véarful coloanei de saponificare;

- eliminarea consumului de apa de racire, de la varful coloanei de saponificare, ca
urmare a eliminarii condensarii vaporilor de la varful coloanei;

- reducerea consumului de abur de la refierbatorul coloanei de distilare inalta a pro-
penoxidului brut, ca urmare a introducerii fluxului de alimentare in coloana de distilare in
stare de vapori;

- reducerea consumului de energie electricd, prin eliminarea pomparii propenoxidului
lichid, din vasul de reflux, la coloana de distilare finala.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figura, care
reprezintd schema tehnologica a procedeului de reducere a consumuiui energetic, in siste-
mul de saponificare-distilare, din cadrul instalatiei de fabricare a propenoxidului.

Conform schemei tehnologice din figurd, solutia apoasa de propenoxid, rezultata din
tratarea solutiei de propilenclorhidrind cu lapte de var, alimenteaza cu ajutorul pompei P -
1 coloana CL-1 de saponificare, care este de fapt o coloana de distilare care opereazi la
o presiune absoluta de 1,2...2 bari i cu un gradient de temperatura de 25...40°C si care are
rolul de a separa propenoxidul brut de excesul de solutie de var.

Pe la véarful coloanei CL-1 se obtin vaporii de propenoxid brut, contindnd 40...70%
propenoxid, diferenta pana la 100% reprezentand apa si anumiti compusi organici rezultati
din reactiile secundare. Acesti vapori, cu presiune absoluté de 1,2...2 bari si temperatura de

-80...100°C, alimenteaz4, prin proprie presiune, coloana CL-2 de distilare final4 a propenoxi-
dului brut, coloana care separa pe la varf propenoxidul finit, de puritate foarte mare, iar pe
la baza, un reziduu constituit din excesul de apa si de compusi organici secundari.

Revendicare

Procedeu de obtinere a propenoxidului prin reactia de clorhidrinare a propenei cu
o solutie apoasa de clor, urmata de saponificarea propilenclorhidrinei astfel rezultate, cu
lapte de var, intr-o coloana de saponificare care separa la varf vapori de propenoxid brut,
condensati intr-un condensator gi trecuti printr-un vas separator, de unde acestia alimen-
teaza coloana de distilare finald a propenoxidului brut, caracterizat prin aceea ca vaporii
de propenoxid brut, de la varful coloanei de saponificare, avand o concentratie de 40...70%,
presiune absoluta de 1,2...2 bari si temperatura de 80...100°C, alimenteaza direct coloana
de distilare finala, prin proprie presiune, refluxul de la varful coloanei de saponificare fiind
constituit dintr-un debit de apa.
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