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Zpiisob vyroby vylisk( anorganickych kyanidd, zejména
kyanidu alkalickych kova a kyanidt kovd alkalickych zemin
lisovanim anorganického zrmitého kyanidu ziskaného
krystalizaci. Vykrystalizovany kyanid, oddéleny v rdmei
krystalizace od mate¢ného louhu pomoci zafizeni pro
odd&lovani tuhé latky od kapaliny s celkovym obsahem vody
2 a% 15 % hmotn. se pfivadi bez ptidavku pomocnych latek
pro tvarovani do zafizeni pro tvarovéani a za tlaku se lisuje na
vylisky s obsahem vody v rozmezi 0,1 aZ 12 % hmotn.,
p¥igem obsah vody ve vyliscich je vZdy niZsi neZ obsah vody
v produktu krystalizace pouZitém pro jejich vyrobu.
Piednostng se produkt krystalizace z rota¢niho filtru nebo
centrifugy lisuje nad 40 °C na vylisky s obsahem zbytkové
vody 0,2 a% 6 % hmotn. Vylisky anorganickych kyanidd
ziskatelné timto zpiisobem, s vyhodou s obsahem 0,2 az 0,7 %
hmotn. hydroxidu kovu, ktery je zékladem kyanidu.
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Zptsob vyroby vyliskl anorganickych kyanidd a produkty

ziskatelné timto zpisobem

Oblast techniky

Vynalez se tyké zpusobu vyroby vyliskt z fady briket a
tablet anorganickych kyanid, zejména vyliskl kyanidd
alkalickych kovl a kyanidl kovl alkalickych zemin, jako je
naptriklad kyanid sodny, draselny a vapenaty. Zpusob zahrnuje
prevedeni zrnitého kyanidu, ziskaného krystalizaci, lisovanim
v podstaté na pezpradné vylisky. Dal3i predm&t se tyka briket

a tablet vyrobitelnych zpisobem podle vynalezu.

Dosavadni stav techniky

Obvyklymi obchodnimi formami anorganickych kyanidd,
které se vyuzivaji v rudném prﬁmyslu, chemickém primyslu,
galvanizovnach a kalirnach, jsou téméfr bezpradné granuléaty
s prumérem zrn V rozmezi 0,1 aZ 5 mm, brikety ve tvaru pol-
staPkt o hmotnosti p¥ibliZn& 15 aZ 40 g a valcovité tablety
o hmotnosti priblizné& 20 aZ 40 g a prim&ru 20 aZ 40 mm.

Anorganické kyanidy, jako naptiklad kyanidy alkalickych
kovli a kova alkalickych zemin, se V souasnosti vyrédbé&ji
neutralizaénim procesem tak, Ze roztok hydroxidu kovu reaguje
s kapalnym nebo plynnym kyanovodikem. Reakce se provadi
obecné& p¥i zvySené teploté a neutralizadni teplota se vyuiivé
p¥i nasledujicim opateni vody. PEres jednoduchost reakce je
nutnad dukladnad kontrola procesu, aby se zabrénilo polymeraci
HCN, hydrolyze kyanidu a tvorb& formidtu a uhli&itanu. U&elné
se provadi zkoncentrovani a vysréZenl kyanidu v pritomnosti

nizkého obsahu
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hydroxidu alkalického kovu za snizeného tlaku p¥i teploté pod
100 °C, pfednostné ve vakuovém krystalizatoru. Kryétaly-se
odd&luji v zafizeni pro odd&lovani pevné latky od kapaliny,
obvykle na filtru nebo v centrifuze, od mate&ného louhu,
ktery. se recykluje. vlhky kyanid (filtrad&ni kolac), jehoi
celkovy obsah vody (adhezivni vlhkost a hydréto&é.vbdA) je
podle podminek odd&lovani pevné latky od kapaliny Vv rozmezi 2
az 15 % hmotn., vé&tiinou ale v rozmezil 4 a%? 13 % hmotn., se
hned potom susi rtiznymi zplsoby na opsah zbytkové vlhkosti
niz$i neZ 1 % hmotn., v&tsinou nizsi nez 0,1 % hmotn., a

prevadi na formy obvyklé v obchodé.

P¥i zpusobu podle US patentu 3,615,176 se kyanid
oddéluje od mate&ného louhu na rota¢nim filtru, pticéemz do
filtraéniho krytu se p¥ivadi horky vzduch s teplotou 250 aZ
450 °C, &imZz se zplusobi ptedsusSeni a obsah vlhkosti klesne
pod 5 % hmotn. predsudeny produkt se potom adiabaticky sudil
v dale zatazeneé suéérné horkym vzduchem aZ na obsah zbytkové
vlhkosti niZ8i neZ 0,05 % hmotn. Suchy prasek se potom
zhutfiuje mezi zhutfujicimi valci za vysokého tlaku a ziskany
poloplasticky pas se rozlamuje a granulat se frakcionuje
pomoci sita. Tento vicestupiiovy proces sudeni a tvarovani Jje
velmi nakladny z hlediska energie a vyZaduje odpovidajici
zatizeni nakladné na investici a udrZbu. Kromé toho dochéazi
ke vzniku znaéného mnosstvi prachu, ktery se musi spolehlivé

oddé&lovat a recyklovat.

p¥i zpusobu podle EP-A 0 197 216 navazuje na
dvoustuptiové sudeni predtim hodnoceného zpusobu briketovani
suchého kyanidu a pomoci zatizeni pro koneénou upravu briket
se odstranuji podily prachu pfilnuté na povrchu. RovnéZ tento
zplsob je technicky velmi nakladny a vyzaduje podobnou

spotfebu energie jako zplisob- podle US patentu 3,615,176.




Dalsi, rovné&Z velmi nakladny zpasob vyroby granuldtt
kyanidu sodného uvadi CN 1172071 A. Po neutralizad&ni reakci
se pfi nizké teploté (-6 az -12 °C) vykrystaluje dihydrat
kyanidu sodného. Krystaly se roztavi, smichaji s pfedem
vysudenym granulatem a potom granuluji. Granulat se pomoci
mikrovlnného sudeni vysudi na zbytkovou vlhkost mensi nez 0,5
% hmotn. Tento zpusob vyZaduje vysokou spotfebﬁ energie,
protozZe na t vysu$eného granulatu NaCN se musi odpaftit
priblizné 0,7 t vody a kromé toho je pottebna chladici

solanka.

Kone&n& podle patentu ES 538,296 se vyrab&ji vylisky
anorganickych kyanidu tak, Ze se produkt krystalizace
s obsahem vody 2 aZ 8 % hmotn. smichd se sitovacim nebo
bobtnajicim pojivem a stabilizatorem a smés se p¥i teploté
ptibliZné 35 °c granuluje a potom l1isuje na valcovité
tablety. Namisto kombinace granulace a lisovani se miZe podle
patentu ES 446,317 vykrystalizovany NaCN obsahujici pojivo
prostfednictvim vytla&ného lisu pfevadé&t rovnéZ na provazce.
Tyto provazce se susi na zbytkovy obsah vody p¥iblizné& 0,2 %
hmotn. Tyto zpusoby maji jakb vyhodu niZzsi investiéni néklady
a nizsi spottebu energie. Nevyhodou je vsak pouZiti 0,1-a2 10

o hmotn. cizorodého pojiva, jako je naptiklad monosacharid,

o

disacharid, polysacharid, agar-agar nebo Zelatina, ¢imzZz se

snizZuje ¢&istota produktu.

Ukolem ptredloZeného vynalezu je proto ukazat dalsi,
vzhledem k hospodarnosti zlepdeny zplusob prevedeni
anorganického srnitého kyanidu, ziskaného krystalizaci,

s obsahem zbytkové vody (soudet hydratoveé vody a adhezivni




L ]
3
200

vody) v rozmezi 2 aZ 15 % hmotn. na stabilni, v podstaté
pbezpradné vylisky. Tento zptisob by mé&l byt proveditelny bez
pouZiti pomocnych létek pro tvarovéni, a tedy kvalita
produktl by se nem&la v disledku p¥itomnosti pomocnych latek
snisovat. Podle daldiho ukolu by tento zplUsob pfednostné
nemé&l vyzadovat Zadny oddé&leny stupefl sudeni, a tim by méla
byt potfebhé‘pouze nizka spotfeba energie. Podle dalsiho
tkolu by se vylisky siskatelné zpusobem podle vynalezu mély
vyznacovat dostate&n& velkou tvrdosti pro praxi, rychlou
rozpustnosti ve vodé a rovnés vysokou stabilitou pfi

skladovani.

Podstata vynélezu

Tyto ukoly se fesi prostfednictvim zptisobu vyroby
vyliskd anorganickych kyanidl, zejména kyanid alkalickych
kov a kyanida kovil alkalickych zemin, zahrnujiciho tvarovani
anorganického zrnitého kyanidu, ziskaného krystalizaci,
pomoci za¥izeni pro tvarovani za lisovani zrnitého kyanidu,
ktery se vyznacuje tim, Ze se vykrystalizovany kyanid
oddéleny b&hem krystalizace od mate&ného louhu pomoci
zafizeni pro oddé&lovéani pevné latky od kapaliny, s celkovym
obsahem vody 2 aZ 15 % hmotn. bez p¥idavku pomocnych latek
pro tvarovéani privadi do zatizeni pro briketovani nebo
tabletovani a pod tlakem se lisuje na vylisky s obsahem vody
v rozmezi 0,1 aZ 6 % hmotn., pfidemZz obsah vody ve vyliscich
je vzdy niz8i neZ obsah vody v produktu krystalizace pouzitém
pro jejich vyrobu. Vedlejdi patentové naroky se tykaji

prednostnich forem provedeni.
Tento zpusob se tykd vyroby vylisk anorganickych

kyanida kovi, nikoliv vsak kyanokomplexﬁ. Tento zplUsob se

tykd zejména kyanidd alkalickych kov a kyanidd kovu
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alkalickych zemin, jako je naptiklad kyanid sodny, draselny a
vapenaty, ptilemi v této radé se obzvlasté uprednostniuje

kyanid sodny Jjako technicky nejvyznaén&jsi produkt.

Vlastnimu zpusobu podle pfedloieného vynalezu je
predfazena bé&¥na vyroba kyanidu neutralizaci hydroxidu kovu
kyanovodikem a krystalizaci tohoto kyanidu. vykrystalizovany
kyanid se pomoci pé¥ného za¥izeni pro odd&lovani pevné latky
od kapaliny, zejména pomoci filtra&niho zatizeni, Jjako je
napfiklad rotacni filtr, nebo pomoci centrifugy oddéli od
mate&ného louhu. 0ddélovéani vykrystalizovaného kyanidu a
casteéné odstranenl vody se provadi prednostné kontinudlné.
Obecné& se oddé&lovani fazi provadi pIi teploté v rozmezi 20 azZ
80 °C, zejména vdak pEi teplot& 40 az 70 °C. V disledku
teploty, kterad je vy$si neZ teplota skupenské premény
dihydratu kyanidu sodného (34,7 °C), se zabranuje pFilis
vysokému obsahu vody v oddé&leném vykrystalizovaném NaCN.
Podle krystalizacnich podminek, pouZitého oddélovaciho
zatizeni a provoznich podminek Jje obsah vody v produktu
krystalizace Vv rozmezi 2 aZz 15 % hmotn. Pomoci bé&Zného
rotaéniho filtru se da obecné& ziskat produkt krystalizace
s obsahem vody v rozmezi 4 a¥ 15 % hmotn., zejména 8 az 13 %
hmotn., a pomoci centrifugy se da ziskat produkt krystalizace

s obsahem vody 2 aZ 10 % hmotn.

Takto ziskany produkt krystalizace, ktery podle podminek
vyroby za ucelem stabilizace obsahuje ptednostné malé
mnorstvi (0,1 aZ 1 % hmotn., zejména 0,2 az 0,74 % hmotn.)
hydroxidu kovu, ktery je zékladem kyanidu, se bez dalsiho
sugeni a bez pridavku pojiva privadi do za¥izeni pro ‘
tvarovani a tam se lisuje. Pokud je to pot¥ebné, miZe se k

produktu krystalizace ptidat také daldi stabilizator.

Zpravidla se vsak nepridava Zadny stabilizdtor nebo jina




pomocna latka, aby se dosdhlo nejvy88i moiné Cistoty

produktu.

7afizeni pro tvarovani miZe byt vytvo¥eno ruznym
zptsobem, ve vSech pfipadech se provadi zhuttiovani vloZeného
materidlu za pouziti tlaku. Vhodna za¥izeni jsou odbornikim
znéma, odkazuje se napfiklad na nasledujici dokumenty:
Ullmann’s encyclopedia of industrial chemistry, 5% ed.
(1988), sv. B2, 7-28 ay 7-32;° Lehrbuch fir Mechanische
Verfahrenstechnik, Springer (1994), kap. Pressagglomeration,
s. 210-224. Vhodnymi za¥izehimi jsou 3Snekové a valcové
shutfiovaci stroje, vytlaéné lisy, briketovaci zatizeni,
p&chovaci lisy a tabletovaci stroje. Obzvla3té pfednostni se
ukézala kontinualn& pracujici briketovaci zatizeni, u kterych
shutiovaci valce maji strukturu odpovidajici formeé vyrabénych
vylisk. PouZivany zhutfiujici tlak se ¥idi podle pozadovaného
zhutnéni a tvrdosti vyliskd. Silé pouZivand v bé&Zném
briketovacim zafizeni je obecné v rozmezi 10 aZ 140 N/cm pZi

pramé&ru valct 1000 mm.

P¥i zhutfiovani a zejména briketovani dochézi p#i pouZiti
produktu krystalizace s obsahem vody podle narokl u VYtlaéné
stérbiny k unikdni kalné kapaliny (suspenze kyanidu kovu ve
vod&), kterd se po odvedeni do krystalizatoru recykluje.
zhutfovanim tedy dochézi k odstrafiovani vody z tvoriciho se
vylisku, takZe neni potfebné suseni horkym plynem nebo
mikrovlnami. Jak vyplyva z p¥ikladl, produkt krystalizace
s obsahem vody 8 aZ 13 % hmotn. se miZe v briketovacim
zatizeni zpracovavat na brikety s obsahem vody 0,5 aZz 6 %
hmotn. P¥i niZdim obsahu vody pouZitého materidlu, pfiblizné
2 a¥ 10 %, zejména 3 az 8 %, kterého moZno dosdhnout

centrifugovanim produktu krystalizace,




se mohou ziskat brikety s obsahem'vody v rozmezi 0,1 az 5 %

hmotn.

pri zpasobu podle vynélezu, zejména pti vyrobé briket a
tablet jednotné velikosti, se zabranuje zne&isté&ni prachemn.
Stupefi sudeni neni pot¥febny pred ani po tvarovani. Teplota
zhutfiovaného materialu, jeho obsah vody a zhutfiujici tlak

jsou parametry, které ovliviuji vlastnosti vyliskl.

P¥edm&tem vynalezu jsou rovné&Z brikety anorganickych
kyanidl ziskatelné zplsobem podle vynalezu, zejména brikety

kyanidu sodného, s jejich mimofadnou kombinaci vlastnosti.

zhutfiovanim produktu krystalizace obsahujiciho 2 aZ 15 %
hmotn. vody se prekvapivé ziskaji vylisky, jejichZ obsah
vody se zhutiflovanim snizi, obecn& na hodnotu 6 % hmotn. nebo
nizsi, prednostné na hodnotu 5 $ hmotn. nebo niZsi, a které
se bdhem né&kolika minut po zhutn&ni dotvrzuji. Tento
dotvrzovaci uc¢inek se projevuje velmi siln& zejména u kyanidu

sodného. Pravdé&podobné& je to nasledek Vytvéfeni dihydratu se

zbytkovou vodou.

vylisky vyrobené podle vynalezu maji prekvapivé ptres
znaéné nizsi tlak p¥i 1isovani ve srovnani s bé&Znym vysuSenym
-produktem postadujici tvrdost pro prodejné, a tedy bezprasné
sbo%i. Krom& toho se dale zjistilo, Ze vylisky podle vynalezu
se ve vodé& rozpoustéji alespoifl stejnou rychlosti a &astelné

rychleji neZ vylisky vyrobené z vysuSeného kyanidu.
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Vylisky podle vynalezu se vyznaduji vysokou ¢istotou
produktu, protoZe k tvarovani se nepouZivaji Zadné pomocné
latky jako pojiva. Jedinym pojivem se zda byt zbytkova voda
zstavajici ve vyliscich. Ptes jisty obsah zbytkové vody ve
vyliscich. podle vynalezu, ktery se rovnad nebo je nizsi nezZ 6
S hmotn. aZ p¥ibliZné 0,2 % hmotn., piekvapive nemaji tyto
vylisky vy&8i obsah formidtu a uhlid&itanu neZz vylisky
vyrobené doposudAznémymi zpusoby, jejichz obsah vody se
snizil na hodnoty pod 0,1 % hmotn. ptred, bé&hem nebo po
tvarovani suSenim. Pfes Jisty obsah zbytkové vody a nizky
obsah hydroxidu kovu 0,1 az 1 % hmotn., zejména p¥ibliZné 0,5
% hmotn. nebo niZsi, nedochéazi za béZnych podminek skladovani
pfi t¥im@siénim skladovani v podstat& k zadné tvorbé& formiatu
ani amoniaku a k Zadneé nezadouci polymeraci HCN, a tim
k Zadnému zbarvovani. Nepfedvidatelny byl rovn&Z sniZeny
sklon ke shlukovani vyliskd kyanidu kovu podle vynalezu,
zejména vyliskl kyanidu sodného, ve srovnani s vylisky
vyrobenymi z pfedtim intenzivné& vysudeného kyanidu ve formé

Castecek.

Nasledujici pfiklady objastiuji zpisob podle Vynélezu a

také produkty, které se daji timto zptsobem ziskat.

pPriklady provedeni vynalezu

Priklad 1

zhutfiovani vykrystalizovaného kyanidu sodného izolovaného

pomoci rotacniho filtru

Pouzil se vykrystalizovany kyanid sodny, ktery se da
siskat z b&Zného rotadniho filtru, se zbytkovou vlhkosti 8 az
13 % hmotn. Obsah NaCN byl v rozmezi 86 az 91 %. Jako

vedlejdi slozky se ve vykrystalizovaném NaCN nachazelo jesté:




0,2 az 0,7 % NaOH, 0,1 az O,} % Na,COsa 0 az 0,2 % formiatu.
Teplota produktu krystalizace pouZitého pro zhuttiovani byla v

rozmezi 20 az 70 °C.

Briketovaci zafizeni béiné konstrukce pro vyrobu
polstafkovitych vyliskla o hmotnosti 15 g (popfipadé 7 g u
skudebniho briketovaciho zatfizeni) se pomoci Sneku naplnilo
filtraénim koléacem kyanidu sodného. 7iskaly se brikety, které
po dobé dotvrzovani maximélné 30 minut m&ly pevnost 200 az
300 (sila, p¥i které se polstarek rozbije). Vlhky
vykrystalizovany NaCN, ktery se zhutfiuje pri teplotée v.
rozmezi 50 az 70 °c, ukazal p¥i nasledujicim ochlazeni
dotvrzovani briket, které je zplhsobeno pravdépodobné
nasledkem navazani Casti jesdté se vyskytujici vody jako
krystalové vody dihydrétu. SloZeni briket (% hmotn.) bylo
v nasledujicim rozmezi: 93 az 99 % NaCN; 0,2 az 0,7 % NaOH;
0,1 az 0,4 % Na,COs; 0 az 0,2 % NaHCO,. Obsah vody byl v

Q

rozmezi 0,5 aZ 3 %.

priklad 2

Briketovani kyanidu draselného

Podobné& jako v pfikladu 1 se z vykrystalizovaného KCN
»iskaného z b&zného rotaéniho filtru (88 az 90 % KCN; 0,3 aZ
0,6 % KOH; 8 aZ 10 % ody) vyroblly brlkety Pevnost
ziskanych briket byla ni?si neZ pevnost brlket NaCN, av3ak
pro skladovani, pfepravu a bezpraénou man1pulac1 byla zcela

postadujici. zhutnény materigl mel prumerne sloieni 97 az 99

oe

$ KCN, 0,2 aZ 0,6 % KOH a 0,2 az 2 vody ;. Tabulka obsahu]e

tdaje o latkéch z nékterych p¥ikladu.

priklady 3.1 aZ 3.4
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zhuthovani vykrystalizovaného NaCN izolovaného pomoci

centrifugy

7 b&rné centrifugy se ziskal vykrystalizovany NaCN se
zbytkovou vlhkosti 2 a% 10 % hmotn. Hp0. Obsah NaCN v produktu
krystalizace byl Vv rozmezi 90 aZ 96 %. Koncentrace vedlejsich
slosek (NaOH, uhlicitan a formiat) byly ve stejnych rozmezich
jako v pfikladu 1. Teplota pouzitého produktu krystalizace
byla v rozmezl 15 aZ 50 °C. Dotvrzovani materidlu ziskaného
po zhuthovani probihalo u produktu krystalizace z centrifugy
stejn& jako u NaCN izolovaného pomoci rotaéniho filtru.
74skané brikety m&ly obsah NaCN 97 aZ 99 % a koncentraci vody
0,2 az 5 %. zvyseni koncentrace formiatu a uhli¢itan se

nedalo zjistit ani v tomto ptipadeé.
Priklad 4

zhutfiovani vykrystalizovaného KCN izolovaného pomoci
centrifugy vedlo ke srovnatelnym vysledklim jako za pouziti

materialu ziskaného z rotadniho filtru podle prikladu 2.
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Tabulka
p¥iklad &. |Vsazkovy Briketovaci Vylisky
krystalizat za¥izeni
NaCN Formiat H,0 |Teplota Lisovaci | NaCN Formiat H;O Pevnost
Rota&ni (%) (%j (%) |kryst.(°C) tlak (%) (%) (%) |
filtr
1.1 90,7 0,1 7,0 60 17 Mpa*) | 98,9 1 0,5 | 300
1.2 90,8 0,2 8,3 70 35 kN %) 93,7 . 5,5 | 250
KCN KCN
2.1 89,7 0,1 9,2 60 30 kN %) [97,4 0,1 2 90
Centri- NaCN NaCN
fuga
3.1 93,4 0,2 5,5 | 50 35 kN 2) [94,8 0,2 4,4 | 200
3.2 95,0 0,1 3, 55 40 kN %) |99,0 0,1 0,2 | 180
Srovna-
vaci 99,5 0,1 0,1 {200 17 Mpa ') 99,5 0,1 0,1 |1000
priklad

3) Udaj v N, protoze v dusledku geometrie poldtarkl

briket je tudaj na plochu problematicky.

Yy pri tomto pokusu se pouZilo provozni briketovaci

satizeni (flexibilni vélce, h
se prepocitat na zkuSebni briketovaci zatizeni

valce, vytvafeni tlaku p

gnekt, udaj v kN).

(rigid

ni

asobenim predb&iné& zhutfiujicich

2y zkusebni briketovaci zatizeni

ydraulika); p¥itlak v MPa; neda




12 e2se o e see se se

PV 2002 - 307
PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby vyliskd anorganickych kyanidl, zejména
kyanidd alkalickych kovi a kyanidd kovu alkalickych zemin,
zahrnujici tvarovani anorganického zrnitého kyanidu,
ziskaného krystalizaci, pomoci zatizeni pro tvarovani za
lisovani zrnitého kyanidu,
vyznadcujici s e t im , Ze se vykrystalizovany
kyanid odd&leny od mate&ného louhu bé&hem krystalizace pomoci
za¥izeni pro oddé&lovani pevné latky od kapaliny, S celko&Ym
obsahem vody 2 aZ 15 % hmotn. bez pfidavku pomocnych latek
pro tvarovani privadi do zafizeni pro briketovani nebo
tabletovani a pod tlékem se lisuje na vylisky s obsahem vgdy
v rozmezi 0,1 aZ 6 % hmotn., pticemZ obsah vody ve vyliscich
je vidy niZ3i neZ obsah vody v produktu krystalizace pouZitém

pro jejich vyrobu.

2. Zptsob podle naroku 1, vy znac¢ujic i s e
t i m , e lisovani v za¥izeni pro tvarovani se provadi pf¥i

teploté v rozmezi 40 aZ 70 °C a vylisky se nedosusuji.

3. Zptsob podle naroku 1 nebo 2, vy znacuj ici
s e t i m , Ze tvarovani se provadi pomoci briketovaciho

zatizeni, jehoZ zhutfovaci valce maji strukturu vyliska.

4. zZptsob podle jednoho z naroku 1 az 3,
vwyznadujici s e | t i m, Ze do za¥izeni pro
tvarovéni se privadi vykrystalizovany kyanid z rotacniho
filtru s obsahem vody 4 aZ 13 % hmotn. nebo z centrifugy

s obsahem vody 2 az 10 % hmotn.

5. Zptusob podle jednoho z naroku 1 az 4,

Zménény list
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vyznac¢ujilc i s e t 1 m , Ze se vykrystalizovany

kyanid sodny z rotadniho filtru nebo centrifugy prevadi na
vylisky, pricemZ tento produkt krystalizace se pEi teploté
nad teplotou skupenské premeény dihydratu kyanidu sodného (Ty

35,7 °C) lisuje a sarovel se alespon Castelné zbavuje vody.

6. Zpusob podle jednoho z nérokﬁ‘l az b5,
vyznadcuiji c i s e t 1 m , Ze tvarovani kyanidu
sodného se provadi p¥i teplot& nad 40 °c za tlaku, ktery
umo?fiuje odstranéni vody na obsah zbytkové vody ve vyliscich

(adhezivni vlhkost a hydraty) 0,5 az 5 $ hmotn.

7. Brikety anorganickych kyanidd, zejména kyanidd
alkalickych kovi a kyanidl kovi alkalickych zemin a zejména
brikety kyanidu sodného, ziskatelné zpusobem podle jednoho z

narokl 1 aZ 6.
§. Brikety podle naroku 7, vy zna cujici s e

t im , Ze obsahuji 0,1 a¥ 1 ¢ hmotn., zejména 0,2 aZ 0,7 %

hmotn. hydroxidu kovu, ktery je zakladem kyanidu.

Zménény list
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