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(57) Resumo:

OS REFERIDOS MELHORAMENTOS PODEM SER UTILIZADOS EM DISPOSITIVOS DE CORTE
DOTADOS COM UMA BASE PARA SUPORTAR A PECA DE CERAMICA A CORTAR, GUIAS
LONGITUDINAIS PARA MONTAGEM DE MODO MOVEL DE UM SUPORTE NO QUAL ESTA
MONTADO UM SUPORTE DE DISCO DE CORTE DEFORMAVEL, ESTANDO O REFERIDO
SUPORTE DOTADO COM UM FURO ROSCADO PARA MONTAGEM DE UMA ALAVANCA DE
ACCIONAMENTO QUE TORNA POSSIVEL PRESSIONAR E DESLOCAR O DISCO DE CORTE
SOBRE A PECA DE CERAMICA MARCANDO A SUA LINHA DE QUEBRA OU DE CORTE. A
PERIFERIA DO CABO DO DISCO DE CORTE POSSUI, PELO MENOS, TRES RANHURAS
LONGITUDINAIS POSSUINDO QUALQUER DADA GEOMETRIA COM O FIM DE REDUZIR A SUA
FREQUENCIA DE VIBRAGAO DURANTE A RASPAGEM DAS PECAS DE CERAMICA E, PELO
MENOS, UM PLANO LONGITUDINAL QUE E COPLANAR OU SE PROJECTA PARA DENTRO
RELATIVAMENTE A SUPERFICIE EXTERIOR GERAL DO CABO PARA ACCIONAR A
EXTREMIDADE DA ALAVANCA DESTINADA A SUA IMOBILIZACAO NO SUPORTE DE DISCO DE
CORTE.



DESCRIGAO

“MELHORAMENTOS EM DISPOSITIVOS DE CORTE DE CERAMICA”

Esta invencdo dirige-se aos melhoramentos feitos em
maquinas de corte de cerdmica accionadas manualmente, que
incluem os meios para o movimento de uma ferramenta de riscar
sobre o painel de cerémica definindo sobre ele a linha de quebra

ou de corte.

Os melhoramentos mencionados referem-se basicamente ao cabo
de disco de corte ou ferramenta de corte e ao correspondente

suporte de cabo de disco de corte.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Os dispositivos de corte de ceramica manuais consistem
geralmente numa base para suportar a pega de cerédmica a cortar,
algumas guias longitudinais para a montagem moével de um suporte
no qual o suporte de cabo de disco de corte de dobra esta
montado, no qual o cabo de disco de corte estda fixo e numa
alavanca de accionamento para pressionar e deslocar o disco de
corte sobre a ceramica, marcando, deste modo, a linha de quebra

ou de corte.

O disco de corte normalmente compreende um pequeno disco de
corte feito de carboneto de tungsténio que ¢é montado para
permitir rotagdao livre na extremidade frontal de um cabo,

ajustando-se a ferramenta de riscar ao conjunto do disco de



corte e cabo, uma vez montado e fixo no suporte de cabo de disco
de corte, de modo a marcar a linha de quebra ou de corte na pecga

de ceréamica.

Normalmente, o cabo de disco de corte possul uma secgao
cilindrica tendo na sua periferia uma parte lisa longitudinal na
qual a extremidade da alavanca de accionamento actua
frontalmente, retendo-o na posicao montada em relacgao ao suporte
de cabo de disco de <corte. A extremidade da alavanca de
accionamento mencionada é roscada de modo a que guando inserida
num furo, concebido para este efeito no suporte de cabo de disco
de corte, ela coloca pressao frontalmente contra a parte lisa
longitudinal do cabo de disco de corte, imobilizando-o na

posigao de utilizacao.

Quando se efectua a riscagem de uma pega de ceramica, o
disco de corte é submetido a um movimento cuja frequéncia pode
oscilar de acordo com determinados paréametros, tais como a
rugosidade da superficie da pega de cerédmica a riscar e a
velocidade a qual o disco de corte avanca, de entre 300 e 4000

hertz.

Outro aspecto a ser tomado em conta é a vibracgao provocada
pela gquebra da camada de esmalte vitrificada de superficie, em
que o parametro caracteristico é o tamanho da fenda que ¢é
produzida gquando se risca a pega. Em estudos efectuadas sobre a
vibracao do disco de corte, determinou-se que o espectro total
das possiveis frequéncias gquando o disco de corte actua em
diferentes materiais e tipos de operacado é de, aproximadamente,
300 hertz a 4 quilohertz, com uma variabilidade elevada a baixas
frequéncias (na regido de 1 mm) e Dbaixa variabilidade a

frequéncias elevadas (na regiao de 0,05 mm ou menos). As baixas



frequéncias propagam-se através dos elementos metdlicos, tais
como o cabo de disco de corte, a alavanca de accionamento e a
estrutura de maguina, enquanto as frequéncias elevadas
atenuam-se rapidamente nos elementos da maguina, propagando-se
através do ar e provocando o ruido caracteristico que estas

maquinas fazem no processo de riscagem.

Com a wutilizagao das ferramentas de riscar actualmente
utilizadas que sao compostas pelo conjunto de disco de corte -
cabo, surge uma série de desvantagens tais como: a importante
redugao do ciclo de wvida do disco de corte, a riscagem
defeituosa em certos materiais, tal como em grés, onde a
riscagem descontinua foi, por vezes, reportada devido a vibracgéao
do cabo de disco de corte ou a transmissdo das vibracgdes para a
maquina e operador durante o processo de riscagem. O documento
EP-A-0592345 (& documento ES-A-2101612) descreve uma magquina de
corte de cerdmica, em que o cabo de corte possul uma periferia
exterior com trés entalhes estendendo-se longitudinalmente e uma
superficie planar estendendo-se longitudinalmente para se
engatar na alavanca de accionamento. O suporte de cabo possui
uma secg¢ao transversal correspondente a uma secgaoc transversal

do cabo de disco de corte.

DESCRICAO DA INVENCAO

De modo a resolver os problemas anteriormente mencionados,
0os melhoramentos seguintes foram inventados e 1introduzidos em
maquinas de corte de <cerédmica, gque sdo o objectivo desta
invencao e sao simples na sua construgao e contribuem com uma

série de vantagens no gque respeita a obtencdo de uma linha



riscada continua e uma reducao na vibracao transmitida por meio

do conjunto disco de corte - cabo ao dispositivo de corte.

De acordo <com a invencao, um método para reduzir a
frequéncia de vibragédo durante a riscagem numa magquina de corte
de cerémica compreende as caracteristicas da reivindicacgédo 1.

E de notar que a definicdo dos entalhes longitudinais,
anteriormente mencionados, no cabo de disco de corte proporciona
uma reducgao consideravel na sua inércia e secgdo em relagdo aos
que sao actualmente utilizados, reduzindo significativamente as
frequéncias de vibracgao e a sua magnitude independentemente da
secgao ou geometria dos entalhes longitudinais anteriormente

referidos.

Em consequéncia da importante redugao na frequéncia de
vibracédo, a ferramenta de corte ganha uma série de vantagens
significativas, tais como uma qualidade de riscagem mais elevada
da ceradmica a cortar, um ciclo de vida mais longo do disco de

corte e menos frequéncia de ressonédncia.

Outro dos melhoramentos gerados por esta invencao é o facto
do suporte de cabo de disco de corte possuir um alojamento cuja
secgao transversal coincide com a do cabo de disco de corte
proporcionando uma superficie de contacto maxima entre ambos os
elementos e conjuntamente com a fixagao efectuada pela alavanca
de accionamento, fixacdo hiper-estdatica do cabo de disco de
corte a maquina. Esta fixacdo hiper-estatica reduz a frequéncia
de vibragao natural e a sua transmissao para o dispositivo de

corte.



DESCRICAO DE DIAGRAMAS

De modo a completar a descrigdo do que estda a ser feito e
com o fim de tornar mais clara a compreensao do leitor das
caracteristicas da invencgao, anexa-se um conjunto de diagramas a
descrigcao nas quails os itens seguintes estao representados para

fins ilustrativos.

- A Figura 1 mostra um corte de um dispositivo de corte
manual de cerdmica com os melhoramentos que sao o objectivo

desta invencgao.

- As Figuras 2 e 3 mostram diferentes cortes da ferramenta de
riscar que compreende o0s correspondentes disco de corte e

cabo.

- A Figura 4 é um corte da parte inferior do suporte de cabo
de disco de corte no qual o furo para a fixacao do cabo de
disco de <corte pode ser visto e a sua fixagao com a
alavanca de accionamento. Neste <caso, a secgao do furo
corresponde a secgdo do disco de corte mostrado nas

figuras 2 e 3.

REALIZACAO PREFERIDA DA INVENCAO

Como se pode observar na fig. 1, o dispositivo de corte de
cerdmica no qual se fizeram melhoramentos consiste de uma
base (1) de modo a suportar a pecga (2) de cerédmica a cortar e
algumas guias (3) longitudinais nas quais esta montado um
suporte com a possibilidade de movimento (4) no qual é mantido

um suporte (5) de cabo de disco de corte de dobragem.



O suporte (5) de cabo de disco de corte possui um furo (51)
para a insercao do cabo (6) do disco (61) de corte e um furo
roscado para a montagem da extremidade da alavanca (52) de
accionamento cuja fungao ¢é fixar o cabo (6) no interior do
suporte (5) de cabo de disco de corte. Uma vez que a
alavanca (52) esteja montada no suporte (5) de cabo de disco de
corte e a tensao do cabo (6) tenha sido estabelecida através do
accionamento da alavanca, a 1inclinacao do suporte de cabo de
disco de corte pode variar até que o disco (61) de corte
estabelega contacto com a pega de ceramica (2) a riscar e
obrigar a dque o movimento longitudinal da alavanca siga uma

trajectdria rectilinea que foi definida pelas guias (3).

Os melhoramentos introduzidos neste dispositivo de corte
concentram-se, basicamente, no cabo (6) do disco (61) de corte e
no suporte (5) de cabo de disco de corte. De acordo com estes
melhoramentos, o cabo (6) possui, pelo menos, trés entalhes (7)

longitudinais cujo fim é reduzir a inércia e a frequéncia de

vibragcao durante o processo de riscar af(s) pecgaf(s) (2) de
ceramica.
No exemplo mostrado, estes entalhes (7) longitudinais

possuem uma secg¢ao triangular, embora qualquer outra secgao seja
valida visto o aspecto geométrico ndo afectar as vantagens

proporcionadas pela definicao dos entalhes (7) no cabo (6).

Como € habitual, o disco de corte ou disco (61) de riscar
sera montado no cabo (6), com a possibilidade de rotagdo livre

no correspondente eixo (62).



O cabo (6), como se pode observar na figura 3, possul uma
face (8) plana longitudinal para o accionamento da extremidade
da alavanca (52), cuja funcdo ¢é fixa-la ao suporte (5) de cabo

de disco de corte de dispositivo de corte em posicao de

utilizacgao.
De acordo com a 1invencao, o furo (51) definido no
suporte (5) de <cabo de disco de corte para a 1insercao do

cabo (6) possuird uma secgdo analoga a do referido cabo (6) que
conduzira, conjuntamente com a pressao da alavanca (52), a
fixagdo hiper-estatica do cabo de disco de corte em relagdo ao

suporte (5) de cabo de disco de corte.

Tendo-se descrito com profundidade suficiente a natureza da
invencao e tendo-se proporcionado um exemplo da sua realizagao
preferida, deve notar-se que os materiais, forma, tamanho e
disposigao dos elementos descritos podem ser modificados sem
sair do éambito da invencdo, que ¢é definido pela reivindicacao

anexa.

Lisboa, 26 de Julho de 2011



1.

REIVINDICACOES

Método para reduzir a frequéncia de vibracao durante a

riscagem numa maquina de corte de cerédmica que compreende:

uma base (1) para o suporte de uma pecga (2) de ceramica a

cortar;

guias (3) longitudinais montadas na referida base (1);

um suporte (4) montado de modo mével nas referidas

guias (3) longitudinais;

um suporte (5) de cabo de disco de corte montado de modo

rotativo no referido suporte (4);

um cabo (6) de disco de corte montado no suporte (5) de

cabo e possuindo um comprimento;

um disco (61) de corte montado numa extremidade do

cabo (6); e

uma alavanca (52) de accionamento montada num furo (5a)
roscado no suporte (5) de cabo de modo a imobilizar o
cabo (6), de modo a gque o cabo aplique pressao numa pega

de ceréadmica a cortar por meio do disco de corte;

compreendendo o referido método os passos de produzir, pelo
menos, trés entalhes (7) estendendo-se longitudinalmente no
referido cabo (6) de disco e, pelo menos, uma

superficie (8) planar estendendo-se longitudinalmente que



se engata na alavanca (52) de accionamento e de dotar o
suporte (5) de cabo com um furo (51) de passagem possuindo
uma secgao transversal correspondente a uma secgao

transversal do cabo (6) de disco de corte.

Lisboa, 26 de Julho de 2011
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RESUMO

“MELHORAMENTOS EM DISPOSITIVOS DE CORTE DE CERAMICA”

Os referidos melhoramentos podem ser utilizados em
dispositivos de corte dotados com uma base para suportar a pecga
de cerédmica a cortar, guias longitudinais para montagem de modo
mével de um suporte no gqual estda montado um suporte de disco de
corte deformavel, estando o referido suporte dotado com um furo
roscado para montagem de uma alavanca de accionamento que torna
possivel pressionar e deslocar o disco de corte sobre a pecga de
cerédmica marcando a sua linha de quebra ou de corte. A periferia
do cabo do disco de corte possui, pelo menos, trés ranhuras
longitudinais possuindo gqualquer dada geometria com o fim de
reduzir a sua frequéncia de vibragao durante a raspagem das
pecas de ceradmica e, pelo menos, um planco longitudinal que é
coplanar ou se projecta para dentro relativamente a superficie
exterior geral do cabo para accionar a extremidade da alavanca

destinada a sua imobilizacdo no suporte de disco de corte.
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