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Sposób cłrzymywcnŁC bcrwnej introligatorskiej folii trójwarsiwowej
do tłoczeń rra^ckfatkach księiek

Patent trwa od dnia 8 lutego 1955 r.

Dotychczas do tłoczeń na okładkach książek
stosowane były tak zwane folie listkowe meta¬
lizowane. Otrzymywano je przez nałożenie na
szybę szklaną lub bardzo gładką płytę alumi¬
niową spirytusowego roztworu szellaku z dodat¬
kiem wosku i zasypanie otrzymanego nośnika
odpowiednią substancją barwiącą. Po wyschnię¬
ciu warstwę krajano na małe paski i chroniono
każdy pasek między dwoma arkusikami bibuły,
gdyż były tak kruche, że bardzo łatwo rozsypy¬
wały się. Na kilka godzin przed tłoczeniem na¬
leżało żądane miejsce okładki zagruntować roz¬
tworem białka lub żelatyny,, wysuszyć i bardzo
ostrożnie nałożyć arkusik suchej folii, ręcznie
wytłoczyć pod gorącą sztancą i skurzyć nadmiar
folii. Tłoczenie wykonywano powoli na ręcz¬
nych prasach.

Sposób według wynalazku umożliwia wytwo¬
rzenie barwnej introligatorskiej folii trójwąr-,

stwowej do tłoczeń na okładkach książek, nie
wykazującej ujemnych cech folii dotychczas sto¬
sowanych, zwłaszcza jeżeli chodzi o jej kru¬
chość, nietrwałość, konieczność wstępnego grun¬
towania okładki oraz powolny rękodzielniczy
system produkcji. j

Folia wytworzona sposobem według wynalaz¬
ku składa się z warstwy żywicznej naniesionej
na pokład z pergaminu satynowego pokrytej
warstewką mieszaniny substancji barwiącej
i środka wiążącego pokrytą z kolei warstewką
lakieru gruntowego żelatynowego. Przy tłocze¬
niu na szybkobieżnych automatycznych maszy¬
nach pod gorącą metalową sztancą folia scho¬
dzi z pergaminu na okładkę ściśle według kon-

*) Właściciel patentu oświadczył, ze twórca¬
mi wynalazku są: Jan Dorociński, .Władysław Si¬
kora, Mieczysław Balicki i Władysław Szmyd.



turówc Mtaacy i wiąae aię na stałe z okładką
książki.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
w 33& częściach tolueri£. lub w mieszaninie: 2#f*
części benzyny ekstrakcyjnej, iOO części Mlytó,
30 części solvent nafty — rozpuszcza s£e5&) czę~

^ści wosku, 32 części parafiny i 555 clfeęści kała*
fonii' zobojętnionej, posiadające] znaczną kla>
równość, wysoką lepkość i niską liczbę kwasO*
wą (pH <= 6,5). Roztworem tym powleka się na-
gorąco w temperaturze 60°C w sposób ciągły w
maszynie do parafinowania taśmę pergaminu sa¬
tynowego.

Na wierzch warstwy żywicznej kładzie się w
tej samej maszynie w sposóbe&$&y n# zimno
drugą warstwę składającą się z 40 części środka
wiążącego roztworu 15 części kazeiny i 17 czę-
śer łO^o-wego^ wodorotlenku sodowego -w 100 czę¬
ściach wody; 10 części bieli tytanowej, 5 części
barwnika mineralnego, 2 części gliceryny oraz
100 części octanu butylu. Po wysuszeniu na go¬
rącym betonie naniesionej warstwy pokrywa się
ją również w maszynie do parafinowania cien¬
ką warstewką lakieru gruntowego, złożonego z
roztworu szellaku w spirytusie lub żelatyny w
wodzie z dodatkiem żółtego barwnika chromo¬
wego dla folii złotej lub białego dla folii srebr¬
nej. Jako lakier gruntoy/y stosuje się-4 — 8 czę-
śW szellaku w 100 częściach spirytusu z dodat¬
kiem 5 części żółtego barwnika chromowego -w^
pt^łj^wlltu wytwarzania folii złote} lub £ części
hairwinika białego w przypadku folii srebrnej,
zaś jako lakier żelatynowy — ireżlwito 2 —* 7 cze>
ści żelaityny w 100 częściach wody oraz^ 2— 3
częściach gliceryny z dodatkiem 3 części żółtego
barwnika chromowego w przypadku wytwarza¬
nia folii złotej lub 2 części barwnika białego w
{S&yjftflHfeu loM■ srebrnej.

&k& #yt#ttrżtoa sfto$óbetfc Według wynalaz¬
ki ma^ nastające zalety w stosunku do do-
tfm&m MtyWmnel tmi listkowej: folia posiada
rifi&fór I*>dStawc perigaminową, dającą możli¬
wość zastosowania szybkobieżnych atttoffiafcow
<fc fmmfii zamiast dotychczasowych ręcznych
opmmi CaUcowićie odpadają ręczne operacje
pł2yc*lania i nakłkfenia każdej arkusika od-
mmm. IW tłoczeniu zbedRff jest ómm&m
rectótó operacja wstęftfte#> gru*tto*t*lia okład¬
ki póhiSWa* fólUr schodzi z t&mr «** okt«Sa*
i m&m 3ie. z nią wią^e. Cfitłko^tci^ 0dJfó<J& ope-
raCj* skUTza^iir ókł*8eft, gdyż szgfcfeeSr dotyka
o&m<mei strony &m& tjttto' w rMejscach
rysunku lub napisu i tylko tymi miejscami tło¬
czy na okładkę;. Pozostała cacść folii zupełnie

okładki nie dotyka. Przy tłoczeniu folii otrzy¬
manej sposobem według wynalazku pracuje się
bez zachowania specjalnych ostrożności, zarów¬
no co do folii jak i okładki. Folia trzyma się tak
silnie omiowy taśmy, iż dopiero pod tłokiem
schodzi TŁa okładkę, nie odpada więc pod wpły¬
wem ruchu powietrza, jak to ma miejsce przy
pfcifey z arkusikami folii listkowej.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób otrzymywania barwnej introligator¬
skiej fdłil trójwarsflfrowej do tłoczeń na
okładkach książek, znamienny tym, że taś¬
mę- pergaminu satynowanego powleka się na
gorąco w sposób ciągły masą złożoną 2- 80-
ezęśei-wosku pszczelego, 38 części paraliny,
555 części kalafonii zobojętnionej rozpuszczo-

" ną w 893 loaęóciaeh" toluen^ lub w mieszaini-
nie -003 części benzyny ekstrakcyjnej, lOO-caę-
śei-ksylolu i 30 części solvent nafty, po czym
nakłada się na nie drugą warstwę składają¬
cą się z^40 części środka wiążącego w po¬
staci roztworu 45 C7qśrM kazeiny i łT-ezęści-

10ft/yowegu wodorotlenku,. sodcwego. w *00 Ui> >'■ <-(
og^ściarh Wody, +łO-Jezęsci rt>ieti tytanowej.

■5-części barwnika mineralnego, & częśc4 gli¬
ceryny oraz 100 części octanu butylu, a na¬
stępnie po wysuszeniu pokrywa ją cienką
warstewką lakieru gruntowego lub żelatyno¬
wego^ i.r^^jji

2. Sposób według zastegr-^- znamienny tywy «e—

J&ko litóer #rur*to%y stosuje się~A-^&~caęści ^' /, >„
^szellaku w łOfc częściacir spirytusjŁ z dodat¬
kiem -5-części żółtego barwnika chromowego
w przypadku wytwarzania folii złotej lub 2
części barwnika białego w przypadki folii
srebrnej.

3. Sposób wodłufr zastaw ł, znamienny tym,,że
Jako laMer żelatynowy stosuje^ się roztwór

^2-— T^egęśei żelatyny w Iflfr ogąśctowh wod^//-
oraz-2^—^ ^eeśeiee^-gliceTyny z dodatkiem v
3 czcjśei żółtego barwnika: chrorńowego w
przypadku wytwarzaniafolii złotej Hib-2 caę»

-śei~ barwTiMar białego w przypadku folii
srebrnej.

4. Opeoófr w»dług zaatoz* 1^ anamianny tyny ze
- j^WiJ* sfif kaUrfortie; poritfdajattt znaczną

klarowfleścY wyattteąi lepkość i niską liczbę
kwasotfnąr (pif = 0,"5).
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