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Energetycznych*)
Przedsigbiorstwo Panstwowe
Mikoléw, Polska

Uniwersalne przeciqgadio samonastawne do przeciqgania profili topatek
turbinowych ‘
Patent trwa od dnia 6 listopada 1954 r.

Uniwersalne przeciggadlo samonastawne ro- stawiane recznie do kazdego preta, gdyz jest
zwigzuje zagadnienie masowej produkeji prze- _ono calkowicie zautomatyzowane.
ciggania wszelkich profili lopatek turbinowych Przeciggadlo wedlug wynalazku posiada na-
oraz innych profili, obnizajagc wielokrotnie kosz- stepujace zalety:
ty produkeji w poréwmnaniu z produkcja wibro- 1 pozwala przeciggaé prety profilowe wszel-

wa. kich konstrukeji lopatek akcyjnych i reak-

Zastosowanie nowego sposobu przeciggania cyjnych oraz innych profili, bez zaostrzenia
profili zmniejsza znacznie straty materialéw konca preta;
deficytowych, uzywanych do produkeji lopatek o g0seki profilowe ciagadia zamykajg sie sa-
w stosunku do obrobki wiérowej. Eliminuje sig moczynnie pod dzialaniem sily ciagu;
?v znaf::myvm stqpmp park maszynowy, sklada- 3. raz ustawione ciggadlo pozwala przeciggaé
jacy sie z precyzyjnych frezarek, oprzyrzado- caly serie pretéw z jedna tolerancia o
wan, frezé6w profilowych ze stali szybkotmacej, ru, rzedu setnych milimetra; ?

$] ’

szablonéw, przyrzadéw pomiarowych, jak réw-
niez wysokokwalifikowany personel techniczny.

Uniwersalne przeciggadlo samonastawne prze-
wyzsza pod wielu wzgledami wszelkie znane
dotychczas przeciggadla skladane, ktére sa na-

4. wykonanie szczek profilowych odbywa sie
w 80, obrébka mechaniczng, a tylko w 200/,
obrobka reczng;

5. latwa wymiana szczek profilowych, bez de-
montazu calego aparatu;

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze twércami wy- 6. wielokrotnie wigksza wydajno$é od przecig-

nalazku inz, Lucjan Mazur, inz. Maksymilian . .
P o} M uglan ¥ gadel nastawianych recznie.
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Na rysunku fig. 1 przedstawia przekréj po-
przeczny po linii A — A przeciagadla, fig. 2 —
przekrdj poprzeczny po linii B—B, a fig. 3 —
widok z przodu.

Uniwersalne przeciggadlo samonastawne moz-
na zabudowaé na wsporniku normalnej ciagar-
ki pretéw (Srubowej, lancuchowej lub hydrau-
licznej). W przekroju A —A szczeki ciagadel
profilowych 6 i 7 s3 zamknigte. Przesuwajac
rekojes¢é dzwigni 23 w prawo, obraca sie mimo-
$§rody 9, ktére rozsuwaja rygle 8 na zewnatrz,
a sprezyny plaskie 26 obracaja w klach 11
szczeki 6 i 7 do polozenia uwidoczmionego na
fig. 1 linig przerywana. Gdy szczeki sg rozsu-
niete, wtedy mozna latwo wsungé pret nieza-
ostrzony przeznaczony do przeciggniecia. Przesu-
wajagc rgezke dzwigni 23 w lewo, rygle 8 wsu-
wajgq sie do $rodka, zamykajgc szczeki 6 i 7 do
zetkniecia si¢ z pretem przecigganym. Po wlg-
czeniu przeciggarki ciggnie si¢ pret, po czym
przez tarcie zamykaja sie szczeki 6 i 7 do usta-

- lonego polozenia, kalibrujac pret. Ustalenie wy-

miaru rozwartosci szczek 6 i 7 reguluje sie §ru-

bami 21 przez listwy lozyskowe 4. Szczeki sa
osadzone obrotowo w klach 11, ktére pod na-
ciskiem ciggnionego preta na szczeki wysuwajg
sie tak, ze szczeki 6 i 7 opieraja sie o listwy
lozyskowe 4, mogace przejgé znaczne naciski,

utrzymujac wysoka tolerancje preta ciggnionego.

Zastrzezenie patentowe

Uniwersalne przeciggadlo samonastawme do
przeciagania profili lopatek turbinowych i in-
nych, znamienne tym, Ze zaopatrzone jest w
obrotowe szczeki (6 i 7) specjalnego ksztaltu,
ktére sg regulowane listwami (4) i zamykaja si¢
samoczynnie pod dzialaniem sily ciggu, przy
czym umozliwione jest przecigganie profili lo-
patkowych oraz przykladek bez wstepnego za-
ostrzenia materiatu.
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Do opisu patentowego nr 38560
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