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€4 Vorrichtung zum Herstellen von Bausteinen aus Erde, wie Lehm und Ton.

Der Ausstoss an Backsteinen soll pro Zeiteinheit ver-
gréssert werden. Hierfur sind zumindest zwei Press-
formen (14, 15) vorhanden. Wenn in der einen Pressform

(15) ein Baustein geformt wird, kann ein zuvor in der an- "

deren Pressform (14) hergestellter Baustein dieser ande-

ren Pressform (14) entnommen werden (17-21). Die “BHTe P s H'&
Pressformen (14, 15) sind schrittweise sowie hin und her /{P — 2
in ihre Stellungen verschiebbar. Hierfir sowie zum Entneh- /

men des hergesteliten Bausteins aus einer Pressform (14) Yo

und auch zum Pressen des Bausteins aus loser Erde wie
Lehm und Ton kénnen hydraulisch betatigbare Kolben-Zy-
linder-Aggregate (16; 17, 18; 8) vorhanden sein. Die Vor-
richtung kann mit einem Fahrgestell versehen sein.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Her-
stellen von Bausteinen aus Erde, wie Lehm und
Ton, mit einer Einfalleinrichtung und einer Eintill-
kammer fur die lose Erde, mit einer Presskammer
und einem Presskolben zum Verschieben, Verdich-
ten und damit Pressen der losen Erde zu einem
Baustein, wobei die Einflllkammer, Presskammer
und der Presskolben in einer ersten Reihe liegen,
und mit einer Entnahmeeinrichtung fiir den Bau-
stein.

Eine solche Vorrichtung ist durch die US-PS
4 579 706 bekannt. Eine Vorrichtung mit dem vor-
genannten Aufbau, die aber zum Zusammenpres-
sen von Metallabfall dient, ist durch die GB-PS
830 553 bekannt, wobei anstelle von Bausteinen
zusammengepresste Metallblécke gebildet werden.

Es wird bezweckt, eine Vorrichtung vorgenannter
Art dahingehend zu verbessern, dass ihr Ausstoss
an hergestellten Produkten (Bausteine) pro Zeitein-
heit vergréssert werden kann, ohne die Arbeitsge-
schwindigkeit des Presskolbens und anderer Ar-
beitsgerate entsprechend erhdhen zu mussen, in-
dem weniger Leerhibe des Presskolbens und der
anderen Arbeitsgerate durchgefihrt werden und wo-
bei sich die Arbeitsablaufe (berlappen kdnnen.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung ist gekenn-
zeichnet durch eine vorrichtungsfeste Gegenhalter-
platte und zumindest zwei zwischen Einflllkammer
und Gegenhalterplatte in einer zweiten Reihe lie-
gende Pressformen, die zusammen mit der Gegen-
halterplatte die Presskammer bilden, wobei die
zweite Reihe rechtwinklig zur ersten Reihe liegt,
dass die Pressformen nacheinander innerhalb ihrer
zweiten Reihe gegenlber der ersten Reihe hin und
her und schrittweise verschiebbar angeordnet sind,
und mit zwei zu beiden Seiten der ersten Reihe lie-
genden Entnahmeorganen der Entnahmeeinrichtung
zum Entnehmen der Bausteine aus den Pressfor-
men.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des
Erfindungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Teil der Vorrichtung in Draufsicht,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie lI-ll in Fig. 1,
verkleinert,

Fig. 3 einen Langsschnitt des Vorrichtungsteils
nach Fig. 1, und

Fig. 4 eine Draufsicht auf die gesamte Vorrich-
tung.

Die Vorrichtung hat eine Einfllleinrichtung 1, die
im Beispiel als Trichter ausgebildet ist, in die die
lose Erde eingegeben wird. Letztere kann aus
Lehm oder Ton bestehen, wobei der Erde natlrlich
noch Zusatzstoffe, wie Stroh oder Bindemittel bei-
gegeben werden kénnen. Solche Materialien auf-
weisende Bausteine sind seit Jahrtausenden be-
kannt und werden hauptsachlich in sddlichen Lan-
dern verwendet. Unterhalb des Trichters 1 befindet
sich eine Einfillkammer 2 fir die lose Erde. Es ist
weiterhin eine Presskammer 3 und ein Presskolben
4 zum Verschieben, Verdichten und damit Pressen
der losen Erde zu einem Baustein vorhanden. Die
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Einfullkammer 2, die Presskammer 3 und der
Presskolben 4 liegen in einer ersten Reihe 5. Die
Vorrichtung hat weiterhin eine Entnahmeeinrichtung
6 fir den hergestellten Baustein.

Der Presskolben 4 ist in einem Gehéause 7 in der
Langsachse (Reihe 5) der Vorrichtung verschiebbar
gefihrt, und zwar zwischen der in Fig. 3 gezeigten
linken Endstellung und der angedeuteten rechten
Endstellung 4'. Diese Verschiebung erfoigt mittels
einem hydraulisch betatigbaren Kolben-Zylinder-Ag-
gregat 8, das einerends an der Stelle 9 am Press-
kolben 4 und andererends an der Stelle 10 an ei-
nem Rahmen 11 abgestltzt ist. Wenn sich der
Presskolben 4 in seiner vorderen Stellung 4’ befin-
det, befindet sich die Anlenkstelle 9 in der Stellung
9.

Die Vorrichtung hat eine Gegenhaiterplatte 12, an
der sich der Presskolben 4 unter Zwischenlage des
hergestellten Bausteins abstutzt. Letzterer ist nicht
dargestellt, befindet sich aber in der Presskammer
3. In einer zur ersten Reihe 5 rechtwinklig liegen-
den zweiten Reihe 13 liegen beim dargestellten
Beispiel zwei Pressformen 14 und 15, wobei jede
der Pressformen zusammen mit der Gegenhalter-
platte 12 die Presskammer 3 bildet. In der Darstel-
lung nach Fig. 1 bildet also die Pressform 15 zu-
sammen mit der vorrichtungsfesten Gegenhalter-
platte 12 die Presskammer 3.

Die beiden Pressformen 14, 15 sind innerhalb
der zweiten Reihe 13 schrittweise verschiebbar.
Hierfir ist ein hydraulisch betétigbares Kolben-Zy-
linder-Aggregat 16 vorhanden. Durch Eintahren
und Ausfahren des Aggregats 16 werden somit die
beiden Pressformen 14, 15 in der Darstellung nach
Fig. 2 hin und her, also nach rechts und links be-
wegt, so dass entweder die Pressform 15 zusam-
men mit der Gegenhalterplatte 12 die Presskam-
mer 3 bildet, oder die Pressform. 14 bildet zusam-
men mit der Gegenhalterplatte 12 die Presskam-
mer 3.

Zu beiden Seiten der ersten Reihe 5 liegen zwei
Entnahmeorgane 17 und 18 der Entnahmeeinrich-
tung 6. Jedes der Entnahmeorgane 17, 18 ist als
hydraulisch betatigbares Kolben-Zylinder-Aggregat
ausgebildet. Jedes der Aggregate 17, 18 ist Uber
eine Konsole 19, 20 am Rahmen 11 abgestitzt und
tragt am anderen Ende eine Ausstossplatte 21 bzw.
22. Bei ausgefahrenem Aggregat 17 befindet sich
die Ausstossplatte 21 in ihrer Steliung 21". In der
Stellung der Vorrichtung nach Fig. 1 dient die Aus-
stossplatte 21 zum Entnehmen eines Bausteines
aus der Pressform 14.

In Fig. 4 ist gezeigt, wie der Rahmen 11 auf ei-
nem die Bauteile 23 bis 27 aufweisendes Fahrge-
stell aufgelegt und in nicht dargestellter Weise an
diesem befestigt ist, so dass die Vorrichtung Uber
die Rader 27 zum jeweiligen Herstellungsplatz tur
die Bausteine transportiert werden kann.

Anstelle des beim Beispiel gezeigten Aggregates
8 kénnten auch zwei parallel nebeneinanderliegen-
de schwacher ausgelegte Aggregate verwendet
werden, so dass z.B. zwei handelsiibliche Aggrega-
te fur die Vorrichtung zur Verwendung gelangen.
Bei einer weiteren, nicht dargestellten Austfilhrungs-
form kdnnten auch drei oder mehr Pressformen vor-
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handen sein, die alle in der Reihe 13 liegen und
gemass Fig. 2 miteinander verbunden sind.

Die Arbeitsweise mit der dargestellten Vorrich-
tung ist folgendermassen: Ausgerichtet zur Einfull-
kammer 2 liegt die Pressform 15. Fahrt das Aggre-
gat 8 aus, schert der Presskolben 4 in Fig. 3 die im
Trichter 1 und in der Presskammer 2 liegende lose
Erde auf Héhe des Kolbens 4 ab und schiebt diese
Erde in die aus Pressform 15 und Gegenhalterplat-
te 12 gebildete Presskammer 3. Hier wird die lose
Erde verdichtet und zum Baustein gepresst. Das
Aggregat 8 muss dann nur etwas einfahren, so
dass der Presskolben 4 ganz aus der Pressform 15
gelangt, und dann kann schon das Aggregat 16
einfahren, so dass die Pressform 15 in Fig. 1 aus-
gerichtet zur Ausstossplatte 22 liegt. Das Aggregat
18 fahrt aus und schiebt den Baustein nach rechts
aus der Pressform 15. Wahrend dieses Aus-
stossvorganges lag bereits die Pressform 14 ausge-
richtet zur EinfUllkammer 2, so dass wiederum in
der durch Pressform 14 und Gegenhalterplatte 12
gebildeten Presskammer 3 ein neuer Baustein ge-
presst wurde. Fahrt nunmehr das Aggregat 16 aus,
wird die Pressform 14 mit darin befindlichem Bau-
stein in die in Fig. 1 gezeigte Lage bewegt und liegt
ausgerichtet zur Ausstossplatte 21. Mit dieser wird
nunmehr der in der Pressform 14 befindliche Bau-
stein nach rechts ausgestossen. Das bedeutet, je-
der in der Pressform 15 gebildete Baustein wird
vom Aggregat 18 ausgestossen und jeder in der
Pressform 14 gebildete Baustein wird vom Aggregat
17 ausgestossen. Die Bewegungen der Aggregate
16 und 8 mussen nicht nacheinander erfolgen, son-
dern uberlappen sich weitgehend, d.h. sobald der
Presskolben 4 von seiner in Fig. 1 rechten Endstel-
lung aus etwas nach links aus der Pressform 15
gelangt ist, kann bereits das Aggregat 16 arbeiten.
Weiterhin kénnen sich ebenfalls die Bewegungen
mit den Aggregaten 8 und 17 bzw. 8 und 18 Uber-
lappen, da wahrend des Ausstossens eines fertigen
Bausteins mittels Aggregat 17 oder 18 bereits wie-
der ein neuer Baustein in der Presskammer 3 gebil-
det wird. Durch diese sich Uberlappenden Bewe-
gungen kann ein grdsserer Ausstoss an Bausteinen
pro Zeiteinheit als bisher erzielt werden.

Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Herstellen von Bausteinen
aus Erde, wie Lehm und Ton, mit einer Einfullein-
richtung (1) und einer Einfullkkammer (2) flr die lose
Erde, mit einer Presskammer (3) und einem Press-
kolben (8) zum Verschieben, Verdichten und damit
Pressen der losen Erde zu einem Baustein, wobei
die Einfillkammer (2), Presskammer (3) und der
Presskolben (8) in einer ersten Reihe (5) liegen,
und mit einer Entnahmeeinrichtung (6) fir den Bau-
stein, gekennzeichnet durch eine vorrichtungsfeste
Gegenhalterplatte (12) und zumindest zwei zwi-
schen Einfillkammer (2) und Gegenhalterplatte (12)
in einer zweiten Reihe (13) liegende Pressformen
(14, 15), die zusammen mit der Gegenhalterplatte
(12) die Presskammer (3) bilden, wobei die zweite
Reihe (13) rechtwinklig zur ersten Reihe (5) liegt,
dass die Pressformen (14, 15) nacheinander inner-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

halb ihrer zweiten Reihe (13) gegentiber der ersten
Reihe (5) hin und her und schrittweise verschiebbar
angeordnet sind, und mit zwei zu beiden Seiten der
ersten Reihe (5) liegenden Entnahmeorganen (17,
18) der Entnahmeeinrichtung (6) zum Entnehmen
der Bausteine aus den Pressformen (14, 15).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwei Pressformen (14, 15) vor-
handen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass zur schrittweisen Verschie-
bung der Pressformen (14, 15) innerhalb der zwei-
ten Reihe (13) ein hydraulisch betatigbares Kolben-
Zylinder-Aggregat (16) vorhanden ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jedes Entnahmeorgan (17, 18)
ein hydraulisch betatigbares Kolben-Zylinder-Aggre-
gat ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Presskolben (8) als ein oder
zwei zueinander parallele hydraulisch betétigbare
Kolben-Zylinder-Aggregate ausgebildet ist bzw.
sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1-4,
dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Rahmen
(11) aufweist, der auf einem Fahrgestell (23-27)
befestigt ist.
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