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Die Erfindung betrifft eine Standkonsole fiir einen
Heizkorper (1) mit einem StandfuB (3), der eine Bodenplat-
te (5) und ein von dieser in Gebrauchstellung vertikal nach
oben abgehendes und nach oben zu offenes Profilrohr (6)
zur Aufnahme eines mit seinem Querschnitt an den Innen-
querschnitt des Profilrohres (6) angepassten Tragrohres (2)
fur den Heizkdrper (1) aufweist. Es ist ein Zwischenstiick
(9) vorgesehen, das einen mit seinem Innenquerschnitt an
den AuBenquerschnitt des Tragrohres (2) des Heizkdrpers
(1) angepassten Profilrohrteil (7) und eine mit seinem
AuBenquerschnitt an den Innenquerschnitt des von der
Bodenplatte (5) abgehenden Profilrohres (6) angepassten
Profilrohrteil (8) als Veridngerungsabschnitt aufweist. Das
Zwischenstiick (9) besitzt einen mit seinem Innenquer-
schnitt an den AuBenquerschnitt des Tragrohres (2) des
Heizkérpers (1) angepassten und auf das Tragrohr (2)
aufsteckbaren Profilrohrteil (7) und zwei einstiickig mitein-
ander verbundene Profilrohrteile (7, 8) und der innenquer-
schnitt des oberen Profilrohrteiles (7) entspricht dem
AuBenquerschnitt des unteren Profilrohrteiles (8).
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Die Erfindung betrifft eine Standkonsole fiir einen Heizkérper gemaR dem Oberbegriff des
Anspruches 1.

Aus der DE 200 04 824 U1 ist eine Standkonsole entsprechend der oben genannten Tragan-
ordnung bekannt, bestehend aus einem auf einer Bodenfliche befestigbaren FuRteller oder
Bodenplatte, von dem ein Hohlprofil aus Metall, wie Stahl, sich senkrecht nach oben erstreckt, und
aus einer Haltesdule, die feste oder bewegliche Halteeinrichtungen fiir einen Heizkérper oder dgl.
trégt. Dabei ist zwischen Hohlprofil und Haltesdule ein vorzugsweise rohrartiges Zwischenstiick
angeordnet, das in/an dem Hohlprofil und der Haltes4ule verschieblich angeordnet ist.

Derartige Traganordnungen bzw. Standkonsolen umfassen eine Bodenplatte mit einem in
Gebrauchsstellung vertikalen, nach oben abgehenden Profiirohr, in das ein Tragrohr einsteckbar
ist, das seinerseits am Heizkorper befestigt ist. Nachteilig bei derartiger Anordnung ist es, dass der
Heizkdrper nicht von vornherein in eine fixe Lage gebracht werden kann, in denen seine Anschliis-
se flr die bauseits vorzusehenden Anschlussrohre festgelegt werden kénnen. Die Bodenplatte wird
entweder auf dem Rohbetonboden oder auf dem Estrich oder dem fertigen Boden aufgestelit,
wodurch sich unterschiedliche Bauhthen des von der Bodenplatte nach oben abgehenden Profil-
rohres ergeben, die beriicksichtigt werden miissen. Des Weiteren werden seitens des Bauhermn
oftmals unterschiedliche Bodenabstéinde fiir die Heizkdrper gefordert bzw. besitzen Heizkérper
unterschiedliche Bauhdhen, abhéngig von ihrer Heizleistung. Derzeit erfolgt nach Ausbildung des
FuBbodens und dem Verlegen der bauseitigen Heizfluidanschliisse eine Anpassung des Heizkor-
pers durch ein entsprechendes Abléngen des Tragrohres, wodurch betréichtliche Ungenauigkeiten
und Montageschwierigkeiten entstehen kénnen.

Um die Anordnung eines Heizkérpers in unterschiedlichen Héhen in Bezug auf die Bodenplatte
bzw. in Bezug auf den Fertigboden zu erméglichen, werden derzeit vor allem Bodenplatten mit
unterschiedlich langen Profilrohren vorgesehen, die, abhéngig von der gewiinschten Heizkorper-
héhe, im Boden eingebaut werden. Durch Ablingen des Profilrohres und/oder des Tragrohres wird
eine nachtrigliche Anderung der Hohe des Heizkérpers moglich. Des Weiteren verursacht die
notwendige Vielzahl von Bodenplatten mit den unterschiedlich langen Profilrohren betréchtlichen
Aufwand bei der Lagerhaltung und hohere Herstellungskosten aufgrund der jeweils geringeren
Stiickzahlen. Zur Hohenanpassung vorgesehene Zwischenstiicke sind mitunter nicht ausreichend
passgenau bzw. universell einsetzbar.

Die Erfindung versucht hier Abhilfe zu schaffen und sieht eine erfindungsgemiafe Ausbildung
der eingangs genannten Traganordnung bzw. Standkonsole gemaR den Merkmalen des Kennzei-
chens des Anspruches 1 vor.

Bedingt durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 aufscheinenden Merkmale ist erfin-
dungsgeméR nur mehr eine Grundvariante von Standkonsolen erforderlich; die jeweilige Boden-
platte mit dem in Gebrauchsstellung vertikal nach oben abgehenden Profilrohr wird am Rohboden
oder Fertigboden aufgestellt; bei Bedarf wird das erfindungsgemiR vorgesehene .Zwischenstiick in
das Profilrohr eingesteckt. Erfolgt die Aufstellung der Bodenplatte auf einem Rohboden, wird ein
danach entsprechender Betonestrich aufgebracht. Auch bei Aufstellung der Bodenplatte auf einem
fertiggestellten Estrich dient der Einsatz eines Zwischenstiickes zur Anordnung des Heizkérpers in
einem vorgegebenen Bodenabstand.

Mit der erfindungsgeméBen Vorgangsweise wird es besonders einfach, Zwischenstiicke zu fer-
tigen bzw. sind diese passgenau, sowohl an den Heizkdrper als auch an die Konsole anzuschlie-
RBen. Ein derartiges Zwischenstiick kann auch weggelassen werden; in diesem Fall ist-das Tragrohr
des Heizkérpers mit seinem AuBenquerschnitt an den Innenquerschnitt des StandfuRes exakt
angepasst. Derartige Standkonsolen kénnen somit mit einem Zwischenstiick oder auch ohne
Zwischenstiick verwendet werden; in beiden Fillen wird eine exakte Halterung des Tragrohres des
Heizkérpers bzw. des Heizkérpers selbst gewdhrleistet.

Fur einen Ausgleich unterschiedlicher Estrichhdhen bzw. fiir gewiinschte unterschiedliche €in-
bauhdhen des Heizkorpers kénnen mehrere Zwischenstiicke iibereinander in das Profilrohr einge-
steckt werden. Auf diese Weise kdnnen beliebige Hohenlagen des Heizkérpers mit ausschlieRlich
zwei Bauteilen, namlich der Bodenplatte mit dem abgehenden Profilrohr und dem Zwischenstiick
erreicht werden. Die Lagerhaltung und die fir die Montage notwendige Organisation von Bauteilen
und das Versetzen der Bauteile werden damit ausgesprochen einfach. Es ist selbstverstindlich
auch mdglich, das Tragrohr ohne Verwendung des Zwischenstiickes in das Profilrohr einzusetzen.
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Dazu weisen das Tragrohr und das Profilrohr aneinander angepasste Querschnitte auf.

Es ist bei der erfindungsgeméfRen Vorgangsweise sehr gut moglich, mittels einer Schablone
die notwendige Lage der Bodenplatte des Profilrohres und die Anzahl der einzusetzenden Zwi-
schenstiicke, insbesondere in Bezug auf die bauseits bereits vorhandenen Heizfluidanschliisse
einzurichten und die entsprechenden FuBbodenarbeiten bzw. die Befestigungsarbeiten fir die
Bodenplatte vorzunehmen, ohne dass ein Heizkorper bereits zur Stelle sein muss bzw. zur Anpas-
sung herangezogen werden muss. Nach Entfernen der Schablone kann zu einem spéteren Zeit-
punkt der Heizkdrper exakt auf die Standkonsole aufgesetzt werden bzw. mit seinem Tragrohr in
das (oberste) Zwischenstiick eingesetzt werden, wobei die Fluidanschiiisse des Heizkérpers exakt
mit den Anschliissen der bauseits vorgegebenen Verrohrung tibereinstimmen.

Es entféllt jede Nacharbeit durch ein Ablangen des Tragrohres bzw. ein Einbringen von Befes-
tigungsldchern, verbunden mit einem allfélligen Nachlackieren der abgeléngten Bauteile.

Durch eine spezielle Formgebung, z. B. Wahl eines rechteckigen oder elliptischen Querschnit-
tes von Profilrohr und von den Profilrohrteilen des Zwischenstiickes und vom Tragrohr, ergibt sich
eine verdrehungssichere bzw. starre Verbindung zwischen der Bodenplatte, dem Profiirohr, dem
Zwischenstiick und dem Tragrohr des Heizkorpers. Prinzipiell ist es auch maglich, dass das Profil-
rohr, die Zwischenstiicke und das Tragrohr des Heizkdrpers aneinander angepasste, runde Quer-
schnitte aufweisen.

Soferne es sich als notwendig erweist, das Zwischenstiick abzuléngen, so kann der in das von
der Bodenplatte abgehende Profilrohr einsteckbare, untere Profiirohrteil des Zwischenstiickes
abgeldngt werden, ohne dass diese Abldngung spéter sichtbar ist, da der abgeléngte Profilrohrteil
in das von der Bodenplatte abgehende Profilrohr eingesteckt wird.

Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung,
den Zeichnungen und den Anspriichen.

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines von einer erfindungsgeméfen Traganordnung abgestiitz-
ten Heizkorpers in einer oberen Montagestellung; Fig. 2 zeigt einen derartigen Heizkérper in einer
auf einem tieferen Hohenniveau befindlichen Montagestellung. Fig. 3 und 4 zeigen Detailansichten
von in Profilrohre eingesetzten Zwischenstiicken. Fig. 5 zeigt eine Ausbildung eines Zwischenstii-
ckes.

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines Heizkorpers 1, der in an sich bekannter Weise mit einem
Tragrohr 2 verbunden ist, das vom Heizkérper 1 nach unten abgeht. Ublicherweise werden,
abhdngig von der Lange des jeweiligen Heizk6rpers 1, zwei oder mehr derartige Tragrohre 2
verteilt iber die Ldnge des Heizkorpers 1 an diesem befestigt.

Am Rohboden 4 oder einem fertiggestellten Boden 17 wird eine Bodenplatte 5 angeordnet, die
ein nach oben abgehendes Profilrohr 6 trégt, das allenfalls mit der Bodenplatte 5 verschweilit ist. In
dieses Profilrohr 6 ist ein Zwischenstiick 9 mit einem unteren Profilrohrteil 8 eingesteckt. Dieser
untere Profilrohrteil 8 kann in dem Profilrohr 6 mit Schrauben 10 festgelegt werden. Entweder sind
dazu im unteren Profilrohrteil 8 Gewinde 12 ausgebildet, in die die Schrauben 10 durch Ausneh-
mungen 11 im Profilrohr 6 einschraubbar sind; anstelle derartiger Gewindeschrauben kénnten
auch in Gewinde im Profilrohr 6 Wurmschrauben mit sich im unteren Profilrohrteil 8 einkerbenden
Spitzen eingeschraubt werden.

Der untere Profilrohrteil 8 verlangert sich in einen oberen Profilrohrteil 7. Auch im oberen End-
bereich des Profilrohrteiles 7 kénnen Ausnehmungen 11 ausgebildet sein, die ein Durchstecken
von Schrauben 10 ermdglichen, die in Gewinde 12 einschraubbar sind, die im Tragrohr 2 ausgebil-
det sind. Prinzipiell besteht auch hier wiederum die Mdglichkeit, Wurmschrauben zu verwenden,
die in Gewinde 12 im oberen Profilrohrteil 7 eingeschraubt werden und das Tragrohr 2 durch
entsprechende Druckbeaufschlagung bzw. Kerbwirkung in seiner Lage festhalten.

in Fig. 1 ist das Niveau eines Fertigbodens 17 dargestellt. Nach Platzierung der Bodenplatte 5
auf dem Rohboden und Einsatz eines Zwischenstiickes 9 in das Profilrohr 6 kann der Fertigboden
17 aufgebracht werden. Die Einbauh6he des Heizkorpers 1 ergibt sich durch die Anzahl und die
Lange und die eingestelite Hohenlage des Zwischenstiickes 7. Diese Einbauh&he ist durch Auf-
bringung des Fertigbodens 17 fixiert und nicht mehr verénderbar. Auf diese Weise kann spéter der
Heizkérper 1 exakt in einer bereits vorgegebenen Lage versetzt werden, die vorteilhafterweise
zuvor durch Verwendung einer Schablone mit den bauseits vorgegebenen Verrohrungen abge-
stimmt wurde. Bei Platzierung der Bodenplatte 5 auf dem Fertigboden 17 sind nachtrégliche Ande-
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rungen einfach méglich.

Fig. 2 zeigt eine ahnlich Ansicht wie Fig. 1. Der Heizkorper 1 befindet sich jedoch in einer Mon-
tagehéhe, die geringer ist als die des Heizkorpers 1 geméR Fig. 1. Diese geringere Montagehdhe
wurde erreicht, indem der untere Profilrohrteil 8 des Zwischenstiickes 9 tiefer in das Profilrohr 6
eingesteckt und dort festgelegt wurde, wobei der untere Profilrohrteil 8 allenfalls zuvor auf eine
gewiinschte Lénge abgeldngt wurde.

Wie Fig. 3 zu entnehmen ist, kann das Zwischenstiick 9 erstellt werden, indem ein Profilrohrteil
8 in einen Profilrohrteil 7 eingesteckt wird, wobei der Auenquerschnitt des Profilrohrteiles 8 im
wesentlichen dem Innenquerschnitt des Profilrohrteiles 7 entspricht. Mit einer Verschweifung 16
werden sodann die beiden Profilrohrteile 7 und 8 miteinander verbunden.

Prinzipiell ist es auch maglich, das Zwischenstiick 7 einstiickig auszubilden; in diesem Fall wer-
den die unterschiedlichen Querschnitte durch Verpressen bzw. Aufweiten der einzelnen £ndab-
schnitte eines anfinglich durchgehend gleichen Querschnitt aufweisenden Metaliprofilrohres
erreicht. .

Aus Fig. 3 ist ersichtlich, dass die Stirnfliche des unteren Profilrohrteiles 8 einen Anschlag 13
fiir das vom Zwischenstiick 9 aufzunehmende Tragrohr 2 des Heizkérpers 1 ausbilden kann.

Anstelle der Ausnutzung der Stirnfliche des unteren Profilrohrteiles 8 als Anschlag kann auch
im oberen Profilrohrteil 7 ein Anschlag 15, z. B. durch Ausbildung einer Sickung od.dgl., vorgese-
hen werden, wie in Fig. 5 dargestelit ist.

In Fig. 3 und 4 unten ist eine Schwiichung bzw. Einkerbung 14 des unteren Profilrohrteiles 8
dargestellt. Langs dieser Schwéchung 14 kann der untere Profilrohrteil 8 einfacher abgelangt
werden, wenn es gewlinscht wird, um den Heizkérper 1 in einer niedrigen Endmontagelage anzu-
ordnen.

Von Vorteil ist es, wenn der in Gebrauchslage untere, d.h. der einen kieineren AuRenquer-
schnitt aufweisende Profilrohrteil 8 lidnger ausgebildet ist als die Aufnahmetiefe des von der
Bodenplatte 5 abgehenden Profilrohres 6. Damit kénnen relativ hohe Endmontagelagen erreicht
werden bzw. kann ein Ablangen erfolgen.

Aus Fig. 3 bis 5 ist ersichtlich, dass die Ausnehmungen 11 in den Seitenfldchen des Profilroh-
res 6 bzw. in den Profilrohrteilen 7 bzw. 8 in Form von Langléchem ausgebildet sein kdnnen, durch
die Schrauben 10 durchsteckbar sind, die von Gewinden 12 im unteren Profilrohrteil 8 bzw. im
Tragrohr 2 aufgenommen werden kénnen. Durch eine derartige Anordnung ist-es maglich, Feinein-
stellungen der gegenseitigen Lage des Zwischenstiickes 9 in Bezug auf das Profilrohr 6 bzw. der
Lage des Tragrohres 2 in Bezug auf den oberen Profilrohrteil 7 zu erreichen.

Die erfindungsgemaR vorgesehenen Zwischenstiicke 9 kénnen prinzipiell in unterschiedlichen
Langen gefertigt werden bzw. unterschiedliche Langen des oberen Profilrohrteiles 7 und/oder des
unteren Profilrohrteiles 8 aufweisen, um eine besonders grofie Vielfalt an Hohenstellungen fiir den
Heizkérper 1 zuzulassen. Moglich ist es auch, relativ kurze Zwischenstiicke 9 vorzusehen, die
zusammengesteckt bzw. {ibereinander in das Profilrohr € eingesteckt werden kénnen, um be-
stimmte Hohenlagen des Heizkorpers vorzugeben. -

Von Vorteil ist es, dass eine Ablangung des Tragrohres 2 nicht erforderlich ist; das Tragrohr 2
wird beziiglich seiner Lage gegeniiber dem oberen Profilrohrteil 7 durch die Anschiége 13 oder 15
festgelegt, sodass eine Verbindung bzw. Befestigung des Tragrohres 2 mit bzw. im oberen Profil-
rohrteil 7 mit den Schrauben 10 einfach und exakt moglich ist.

Soferne bei der Vorab- bzw. Rohinstallation der Standkonsolen bzw. der Traganordnung eine
exakte Lage und/oder hohenmaBige Zuordnung der Lage der Zwischenstiicke 9 zu den bauseits
vorgegebenen Verrohrungen erfolgt, kann die spéter erfolgende Endmontage des Heizkorpers in
einfacher und exakter Weise vorgenommen werden.

Die erfindungsgeméRe Vorgangsweise erfolgt unabhéngig davon, ob die Bodenplatte 5 auf
einem Rohboden 4 angeordnet und die Lage des Zwischenstiickes 9 durch eine weiters aufge-
brachte Bodenkonstruktion 17 fixiert wird, oder ob die Heizkdrpermontage auf einem fertiggestell-
ten FuRboden erfolgt; in jedem Fall ergibt sich eine Vereinfachung der Montage bzw. eine Verein-
fachung der Lagerhaltung.
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PATENTANSPRUCHE:

Standkonsole fiir einen Heizkorper (1) mit einem am Heizkodrper (1) befestigten Tragrohr
(2) und mit einem StandfuB} (3), der eine Bodenplatte (5) und ein von dieser in Gebrauch-
stellung vertikal nach oben abgehendes und nach oben zu offenes, vorzugsweise recht-
eckiges, Profilrohr (6) aufweist, wobei zur Einstellung gewiinschter unterschiedlicher
Absténde des Heizkérpers (1) von der auf einem Roh- oder Fertigboden (4; 17) platzierten
Bodenplatte (5) zumindest ein Zwischenstiick (9) vorgesehen ist, das einen mit seinem
AuRenquerschnitt an den Innenquerschnitt des von der Bodenplatte (5) abgehenden Profil-
rohres (6) angepassten und in dieses einsteckbaren, vorzugsweise rechteckigen, Profil-
rohrteil (8) als Verlangerungsabschnitt aufweist und das Zwischenstiick {9) einen mit sei-
nem Innenquerschnitt an den AuRenquerschnitt des Tragrohres (2) des Heizkérpers (1)
angepassten und auf das Tragrohr {2) aufsteckbaren, vorzugsweise rechteckigen, Profil-
rohrteil (7) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Zwischenstiick (9) von zwei
einstiickig miteinander verbundenen Profilrohrteilen (7, 8) oder von zwei durch Ineinander-
stecken und Verschweilen verbundenen Profilrohrteilen (7, 8) gebildet ist und dass der
Innenquerschnitt des oberen Profilrohrteiles (7) dem AuBenquerschnitt des unteren Profil-
rohrteiles (8) entspricht.

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der in Gebrauchslage unte-
re Profilrohrteil (8) langer als die Aufnahmetiefe des von der Bodenplatte (5) abgehenden
Profilrohres (6) ist.

Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stimflache (13)
des von dem oberen Profilrohrteil (7) aufgenommenen Endes des unteren Profilrohrteiles
{8) einen Anschlag fiir das Tragrohr (2) ausbildet, oder dass im Inneren des oberen Profil-
rohrteiles (7) ein Anschiag (15) fir das Tragrohr (2), z.B. eine Sicke oder Eindellung, ein
Schraubboizen od.dgl., ausgebildet bzw. vorgesehen ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Profilrohr (6) und gegebenenfalls auch dem unteren Profilrohrteil (8), vorzugsweise mit
untereinander gleichen Abstidnden, Ausnehmungen (11) und/oder Gewinde (12) zum
Durchstecken oder Einschrauben von Schrauben (10) ausgebildet sind, mit denen der
untere Profilrohrteil (8) in unterschiedlichen Hohenlagen im Profilrohr (6) befestigbar bzw.
héhenméiRig festlegbar ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
oberen Profilrohrteil (7) und gegebenenfalls auch im Tragrohr (2) Ausnehmungen (11)
und/oder Gewinde (12), vorzugsweise in untereinander gleichen Abstédnden zum Durch-
stecken oder Einschrauben von Schrauben (10) ausgebildet sind, mit denen das Tragrohr
(2) des Heizkdrpers (1) im oberen Profilrohrteil (7) befestigbar bzw. h6henméRig festlegbar
ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass im unte-
ren Profilrohrteil (8) Kerben (14) bzw. Schwachungslinien od.dgl. zum Abléngen ausgebil-
det sind.

Anordnung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
nehmungen (11) und/oder die Gewinde (12) in einer Schmalseite des jeweiligen Profilrohr-
teiles (7, 8) und/oder des Profilrohres (6) und/oder des Tragrohres (2) ausgebildet sind.
Anordnung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Profilrohr (6) und/oder in dem oberen Profilrohrteil (7) die Ausnehmungen (11) in Form von
Langléchern ausgebildet sind, deren Langserstreckung in Langsrichtung des Profilrohres
(6) verlauft und gréRer ist als die Durchmesser der Gewinde (12) in dem unteren Profilrohr-
teil (8) und/oder im Tragrohr (2).

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das vor-
zugsweise rechteckige Tragrohr (2) denselben AuRenguerschnitt aufweist wie der untere
Profilrohrteit (8).

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das mit
seinem AuBenquerschnitt an den Innenquerschnitt des Profilrohres (6) angepasste Trag-
rohr (2) in das Profilrohr (6) einsteckbar ist.
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