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(57) Anotace:
Redeni se tyka tepového kloubového spoje, zv1 438 pro
uloZeni polohovacich ramen obrabécich stroj kyvne
spajenych s platformou a’nebo sanémi suvného vedent, kde
prvni ¢ast kloubového spoje je pevné spojena s uklddacim
¢epem (2), jehaZ voiny konec je opatfen lo%iskem (3), na
kicrém je ulotena druhd Cast (6) kloubového spoje, ptidemz
mezi ukladacim tepem (2) a nosnym pouzdrem (1) prvni &asti
kloubového spoje je vytvolena vnitini zalévaci spéra (4)
vypinéna podlévaci hmotou a mezi vnéj8i &asti loZiska (3) a
prilehlou druhou &dsti (6) kloubového spoje je vytvotena
vndj §i zalévaci spara (5) vyplnéna podiévaci hmotou.
Pt sestavovéni tepového Kloubového spoje se ukladaci gep
(2) vlozi do nosného pouzdra (1) anasledné se zalije
podlévaci hmotou vnittni zalévaci spara (4) mezi uk!4dacim
tepem (2) a nosnym pouzdrem (1) a pfed ztvrdrutim
podévaci hmoty se nastavi poloha uklidactho Sepu (2)
vzhledem k nosnému pouzdmu (1) prvni d4sti spoje a po
ustaveni uklidaciho Zepu (2) a usazeni loziska (3) pro
nasazeni druhé &isti (6) kloubového spoje se natoto loZisko
(3) nasadf druhé ¢dst (6) kloubového spoje a do vnéjii zalévaci
spary (5) mezi loZiskem a druhou &4stf (5) Kloubového spoje
se nalije podlévact hmota, pficems pted jejim ztvrdnutim se
nastav{ geometrie druhé &asti (2) kloubového spoje.
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Cepovy kloubovy spoj, zv1aité pro uloZeni polohovacich ramen obribécich strojil

Oblast techniky

Vynélez se tyka ¢epového kloubového spoje, zvIasts pro uloZeni polohovacich ramen obrab&cich
strojii kyvne spojenych s platformou a/nebo sanémi suvného vedeni, kde prvni Cast kloubového
spoje je pevné spojena s ukladacim Cepem, jeho? volny konec je opatien loZiskem, na kterém je
uloZena druhé &ast kloubového spoje.

Dosavadni stav techniky

Kloubové spoje pro otieni kolem jedné osy, dale jen &epové kloubové spoje, jsou tvofeny
dvéma navzijem kyvné uspofddanymi astmi, kde prvni &ast je pevné spojena s ukladacim
tepem, na kterém je usporadano loZisko pro uloZeni druhé &4sti pevného spojeni. Ukladaci Cep je
opatfen &elnimi a obvodovymi stykovymi plochami, kterymi je usazen v prvni &asti kloubového
spojeni. Presnost vyroby stykovych ploch na uklidacim ¢epu ovliviiuje geometrickou polohu
druhé &ésti kloubového spojeni. Vzhledem k pom&mé rozmérnym &4stem kloubového spojeni na
obréb&cich strojich, jejiz menii nepfesnost stykovych ploch na uklidacim &epu diivodem pro
nepfesné usazeni druhé &asti. RovnéZ pak je nutno vyrobit s vysokou pfesnosti dutinu, do které je
ukladaci ¢ep vkladéan.

V disledku toho, e paralelni mechanismus obrab&cich stroji, ktery unadi vieteno stroje, je opat-
fen v&tim podtem pFimkovych, resp. &epovych kloubovych spoji, ovliviiuje pfipadny soucet
chyb ve vzijemném uloZeni &asti kloubovych spojit obrdbéciho stroje velmi nepfiznivé presnost
obrabéni.

Krom& poZadavku na presnost vyroby jednotlivych kloubovych spojuje pak rovn&Z atny poZa-
davek na jejich vzijemnou souosost. Vyroba kloubovych spoji, které maji splilovat poZadavek
znaéné presnosti pti obrobeni jejich éasti je pak i znain& nakladna.

Cilem tohoto vynélezu je konstrukce &epového kloubového spoje, ktery i pfi nenakladné vyrobe
splitoval vysoké nédroky na jeho piesnost a souosost s daldimi kloubovymi spoji.

Podsta nalezu

Podstata &epového kloubového spoje podle vyndlezu spodivd v tom, Ze mezi ukladacim Eepem a
nosnym pouzdrem prvni &asti kloubového spoje je vytvotena vnitfni zalévaci spara vyplnénd
podlévaci hmotou, piidemz mezi vn&j3i &4sti loZiska a pfilehlou druhou &asti kloubového spoje je
vytvofena vn&j8i zalévaci spéra vypinéna podlévaci hmotou. Vnitini zalévaci spara ma svoji
vnitini a/nebo vnéj§i podélnou plochu kuZelovitou. Do vnitini a/nebo vnéjsi zalévaci spéry usti
odvzdudiiovaci otvory.

Podstata zpiisobu sestaveni &epového kloubového spoje podle vynélezu spotiva v tom, Ze se
ukladaci &ep vlozi do nosného pouzdra a nésledn? se zalije podlévaci hmotou vnitini zalévaci
spdra mezi ukladacim epem a nosnym pouzdrem a pfed ztvrdnutim podlévaci hmoty se nastavi
poloha ukladaciho &epu vzhledem k nosnému pouzdru prvni &asti spoje, a po ustaveni ukladaciho
Zepu a usazeni loZiska pro nasazeni druhé &asti kloubového spoje se na toto loZisko nasadi druha
¢4st kloubového spoje a do vnéjsi zalévaci spary mezi loZiskem a druhou &4sti kloubového spoje
se nalije podlévaci hmota, pfidemz pfed jejim ztvrdnutim se nastavi geometrie druhé &asti klou-
bového spoje.
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Vyhodou &epového kloubového spoje podle vynalezu je schopnost jeho presného geometrického
nastaveni, pfiemZ jeho konstrukce umoziiuje jeho piesné geometrické nastaveni i vzhledem k
ostatnim kloubovym spojim, mezi nimiz je mozné dosahnout zlepseni jejich souososti. Dal3i
velkou vyhodou kloubového spoje podle vynalezu jsou pak podstatng nii naroky na pfesnou
vyrobu jeho ¢asti, &imZ se rovnéZ snizi naklady na jeho vyrobu.

Piehled obrazki na vykresech

Na ptiloZeném obrizku obr. 1 je v fezu zndzornén &epovy kloubovy spoj podle vynalezu, na
obr. 2 je schematicky znazornén paralelni mechanismus se Sesti kloubovymi spoji.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je zndzorén kloubovy spoj, jehoZ druha &ast oje otodna vzhledem k prvni &asti stroje
kolem osy 9 rotace. Prvni ast spoje obsahuje nosné pouzdro 1, které je pevné spojeno prostied-
nictvim upeviiovactho Sroubu 8 s uklidacim Cepem 2. Na volném konci ukladaciho éepu 2 je
uspofadano loZisko 3 pro uloZeni druhé &asti 6 kloubového spoje. Ve zobrazeném provedeni je
loZisko 3 tvofeno kombinaci axidlniho a radidlniho loZiska.

Ukladaci Cep 2 zasahuje do nosného pouzdra | v oblasti vnitini zalévaci spary 4, kterd tvofi
volny prostor mezi ukladacim éepem 2 a nosnym pouzdrem 1. Obdobné je vytvorena vné&jsi zalé-
vaci spara 5 mezi loZiskem 3 a druhou &asti 6 kloubového spoje. Zalévaci spary 4, 5 jsou piipad-
n€ spojeny s odvzdusiiovacimi otvory 7, jak je patrné ze spojeni vniténi zalévaci spary 4 s
odvzdusiiovacimi otvory 7. Jak vnitini zalévaci spara 4, tak vn&j3i zalévaci spara 5 jsou vyplnény
podlévaci hmotou, ktera po zateCeni do spar 4, 5 vytvrdne.

Pfi montdZi kloubového spoje se nejprve vioZzi ukladaci &ep 2 do nosného pouzdra 1 a do prézdné
vnittni zalévaci spary 4 se vlije podlévaci hmota. Po dobu, kdy je podlévaci hmota v tekutém
stavu, se ukladaci ep 2 Ustfedi, tj. ustavi se do Zddouci geometrické polohy, tak, aby druha dast 6
kloubového spoje byla otona kolem osy 9 rotace, ktera bude souosa s osou rotace daldi &asti,
napf. paralelniho mechanismu obribéciho stroje. Ukladaci Sep 2 se nasledng upevni k nosnému
pouzdru dotazenim upeviiovaciho §roubu 8. V pfipadé uspofadani vnéjsi zalévaci spary 5 mezi
loziskem 3 a druhou &4sti 6 spoje, je moimé nejprve ustaveni ukladaciho éepu 2 vzhledem k nos-
nému pouzdru 1 a nasledné nasazeni druhé &asti 6 spoje na loZisko 3, kdy je vn&jsi zalévaci spara
5 prazdna. Naslednym zalitim vnéjsi zalévaci spary 3 podlévaci hmotou a ustavenim druhé &asti
6 spoje v dobé€ pred ztuhnutim zalévaci hmoty, se geometricky ustavi tento kloubovy spoj oproti
dalsimu kloubovému spoji (neznazornénému) tak, aby osy otaéeni obou spojii byly souosé.

Na obr. 2 je pak schematicky znazornén mechanismus, u n&hoZ jeho ¢ast A je spojena dvéma
epovymi kloubovych spoji al, a2 s &asti B, ta pak prostfednictvim epovych kloubovych spojii
b3, b4 s &asti C a ta pak prostfednictvim Eepovych kloubovych spojii ¢3, ¢6 s &4sti D,

Konstrukci kloubovych spojii podle vyse uvedeného popisu a zplisobu vyroby je tak mozno
dosdhnout vysoké pfesnosti souososti viech kloubovych spoji mechanismu, aniZ je nutni vysoce
pfesna a drahd vyroba jednotlivych ¢asti kloubovych spoji.
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PATENTOVE NAROKY

1. Cepovy kloubovy spoj, zvlaité pro uloZeni polohovacich ramen obrab&cich stroji kyvné
spojenych s platformou a/nebo san¥mi suvného vedeni, kde prvni ¢ést kloubového spoje je pevné
spojena s ukladacim depem (2), jehoZ volny konec je opatfen loZiskem (3), na kterém je uloZena
druhé ¢4st (6) kloubového spoje, vyzna&eny tim, Ze mezi ukladacim Eepem (2) a nos-
nym pouzdrem (1) prvni &asti kloubového spoje je vytvofena vnitini zalévaci spara (4) vyplnéna
podiévaci hmotou, pfidemz mezi vnjsi asti loZiska (3) a pfilehlou druhou &asti (6) kloubového
spoje je vytvofena vnijii zalévac spéra (5) vypinéna podlévaci hmotou.

2. Cepovy kloubovy spoj podle niroku t, vyznadeny tim, Ze vnitfni zalévaci spara (4)
ma svoji vnitfni a/nebo vn&jsi podélnou plochu kuzelovitou.

3. Cepovy kloubovy spoj podle nékterého z pfedchozich nirokl, vyznadeny tim, Ze
do vnitini a/nebo vnéjsi zalévaci spary (4, 5) asti odvzdusitovaci otvory (7).

4. Zplsob sestaveni &epového kloubového spoje podle predchozich narokii, vyzma teny
tim, Ze se ukladaci &ep (2) vloZi do nosného pouzdra (1) a nisledné se zalije podlévaci hmotou
vnitini zalévaci spara (4) mezi ukladacim &epem (2) a nosnym pouzdrem (1) a pfed ztvrdnutim
podiévaci hmoty se nastavi poloha ukladaciho Eepu (2) vzhledem k nosnému pouzdru (1) prvni
&Asti spoje a po ustaveni ukladactho epu (2) a usazeni loZiska (3) pro nasazeni druhé ¢asti (6)
kloubového spoje se na toto loZisko (3) nasadi druhd &4st (6) kloubového spoje a do vnéjsi zalé-
vaci spary (5) mezi loziskem a druhou &asti (5) kloubového spoje se nalije podlévaci hmota, pfi-
Sem pred jejim ztvrdnutim se nastavi geometrie druhé &asti (2) kloubového spoje.

2 vykresy
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obr. 2
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