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(54) Zafizeni pro frézovéani tvarové strany konca trubek

gzaffzen{ pro frézovén{ tvarové strany
koncl trubek je svou koncepcf ur&eno hlavné&

pro frézovdni p¥ivafovacich trubkovych ndstav-

ki pro komory parnich kotld a vymEnikd.

V jedné operaci vzniknou dva néstavky, viet-
n& dkosu pro svdr. Vychoz{ materiil - trub-
ka, je upnuta na obou koncich do oto&nych
upfnacich hlav, synchronn& poh&nénych od pr-
vé vystupni h¥fdele p¥evodové skiiné&. Upfna-
cf hlavy jsou nezdvisle na sob& posuvné ve
sméru své osy v konfk4ch, suvn& upevnédnych
na spoleénych sanich. Jejich pohyb je Ffzen
rudnim kolem na pohybovém h¥fdeli s pravym
a levym z4vitem, Spole¥né sand maji na levé
stran& drZdk s voditkem, které pfiléh4 piso-
benim pfedpjaté vdlcové pruZiny na vzornici,
jej1% pohyb je odvozen od druhého vy¥stupniho
h¥{dele pFevodové sk¥fn&. Kolmo na osu obri-
b&né trubky jsou vodorovnd, posuvné proti
sob& upevnény dva vieteniky s tvarog{mi fré-
zami, Oto¥enfm upfnacfch hlav o 180 za sou-
%asného vodorovného pohybu spolednych san{
vznik4 ¥4dany tvar ngstavku v¥etn& dkosu pro
svdr. Volbou tvaru vzornice ndstavku se do-
sdhne i jinych tvard koncd trubek podle d&e-
lu pouZitf. '
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vyndlez se tyk4 zafizenf pro frézovéni tvarové strany koncd trubek, obzvl&3té pfivafo-
vacich trubkov§ch ndstavki na komory kotld a vym&ntkd. Ukolem vyndlezu je vytvofeni dosedaci
plochy nédstavkd na komoru vetn& proveden{ ykosu pro svir.

poposavad se tvarové konce trubkovych néstavkl pfipravovaly tak, Ye se podle 3ablony
orgsoval tvar, ktery se vyp4lil; pneumatickym sekdfem se vytvo¥il dkos a kone¥ny tvar se
dosdhl obroufenim.

Tento pracovni postup je &asové ndro¥ny na ruén{ prédci a spridvny tvar je z4visly na pel-
livém ru¥nim provedenf viech operacf. Pon¥vadZ se pfi tomto postupu vychdz{ z trubky, jej{%
délka odpovidd nejvy3ifmu mistu n4stavku, vznik4 zna&ny odpad. '

Zarfzeni pro jiné strojové opracovéni ndstavkd nenf zndmé. Podobné zaffzenf, aviak pro
frézovdni kruhovych otvord v trubkdch vét¥fho priméru, napffklad pro kandlové sbérade nebo
kontrolni ¥achty, je popsdno napfiklad v DOS &. 2749287,

gaf{zenf sestivd z oto&ného svislého nosniku, na jeho% konci je vyvrtdvaci vietenik,
jeho¥ ndstroj se zavrtd pfi zapoleti prédce do trubky v mistd stfedu otvoru, ktery se md fré-
Zovat.

Na nosnfku je kolmo a posuvn& pfipevn&no rameno, na jehoZ konci se nalézd frézovaci
vietenfk s vdlcovou frézou a zaffzenf, které pfi otdZen{ ramena kopfruje povrch trubky. Podle
tloustky trubky se otvor frézuje pii jedné nebo n&kolika otd¥k4ch ramena, p¥idemZ kopirovaci
zaf{zen{ spou¥tf{ frézu hloub do materiflu. Toto specidln{ za¥fzen{ nen{ moZno pro dany el
pouZfit.

Uvedené nedostatky odstrarfuje z vdt3{ ¥4sti za¥{zenf pro frézovdn{ tvarové strany koncl
trubek podle. vyndlezu, sklddajici se alespon z jednoho frézovactho vieteniku s frézou, po-
suvného ve sméru podélné osy a umist&ného kolmo na osu obrib&né trubky, upevn&né v oto¥ném
upfnacim zaf {zenf a pfevodové skfiné se dv&ma vystupnimi h¥f{deli, jehoZ podstata spoéivé
v tom, ¥e upfnac{ zaffzen{ je tvofeno dvdma synchronng otoénymi hlavami upfnacimi, um{sténf-
mi proti sob® a posuvnymi nezdvisle na sob& ve sméru podélné osy na spole¥njch sanfich ve
veden{,

Jeden vy¥stupn{ hifdel prevodové skifn& je v z4b&ru s upfnacimi hlavami a druhy v§stupnf
hif{del je propojen na vzornici, kterd je v z4b&ru s vod{tkem, upevnénym na spole&nych sa-
nich.

Dalifm podstatnym znakem vyndlezu je to, Ze fréza se skl4dd z ¥4sti vyvrtdvaci, &4sti
vdlcové a &4sti kufelové pro frézovdn{ dkosu pro svidr.

Pou?{vdnim za¥fzenf pro frézov4dni tvarové strany koncit trubek podle vyndlezu se odstra-
n{ ru&ni préce, kterd se zmen¥{ pouze na upnut{ trubky do obou upinacfch hlav a najet{ fré-
zy do Fezu.

Pomocf vzornice se dosihne pFesného tvaru ndstavku, odpovidajfcfho povrchu komory, na
kterou m§ byt pfivafen. Ve v&t¥in& pf {padd se objetim trubky o 180° vyrob{ dva -ndstavky.
" Jenom v tom pffpad&, kdy rozvinuty tvar obrdb&né strany néstavku se podstatnéji odlisuje
od sinusovky, je tfeba druhy ndstavek ptefrézovat, a to upnutim do upfnac{ hlavy na stran¥
drZiku vodftka.

Proto¥e vychozf materidl je rozfrézovdn a obd &dsti maj{ bud dplné stejny nebo velice
podobny tvar, uspoff se materidl, ktery bvlo treba odstranit p¥i ru¥nfm opracovénf, coZ &int

asi 15 % jeho vychozfho mnoZstvi.

Jestli¥e se poufije frézy, skléddajici se z %4sti vyvrtdvaci, vdlcové a kuZelové, obrob{
se na tvarové strand ndstavkd i ikos pro svdr.
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P¥fklad proveden{ za¥fzenf pro frézovdni tvarové strany koncld trubek podle vyndlezu
je zobrazen na vykresech, kde pfedstavuje obr. 1 ndrys zaffzenf s &dstelnym fezem v ose
upinacich hlav, obr. 2 p¥f{&ny fez za¥fzenim v rovind A-A z obr. 1 a obr. 3 frézu, pouZivanou
pfi zhotovovédn{ trubkovych néstavkid. ’

‘za¥fzenf spodivd na podstavei 1, ve kterém je umisténa sb&rnd nddrZ 2 na feznou kapa-
linu s &erpadlem 3. Ostatn{ rozvod fezné kapaliny nen{ pro jednoduchost zakreslen. Na pod-
stavei 1 je pFiroubovdno vedeni 4 pro spoleéné sané& 5.

Pod vedenfm 4 je umfist®na vana 6 na sbirdnf Yezné kapaliny. V hornf &4sti spoleé&nych
san{ 5 je na ka¥dé strand suvnd ulofen konfk 7. Jejich pohyb obstardvd rudnf kolo 8 se Zrou-
bem s pravym a levym z4vitem.

V konfku 7 je suvn& uloZen hffdel 9, jehoZ poloha je ¥fzena ru€nim kolem 10. Na druhé
stran& hffdele 9 je oto&né& uloZena upfnac{ hlava 1l. Na jej{ strané& pfilehlé ke konfku 7
je provedeno ozubeni 12, které je v zdb&ru s ozubenym kolem 13, suvn& uloZenym v dré%kované
&4sti prvého vystupnfho h¥fdele 14 pfevodové skifn& 20.

' , [3

Ve své poloze je ozubené kolo 13 dr¥feno véncem 15, spojenym s upfnac{ hlavou 11 a zabi-

rajfcim s drd%kou na jeho vn&j¥{ stran&. Na levé strand spoleénych sanf 5 je pfipevné&n dridk
16 se stavitelnym vodftkem 17, které pfiléh4 na vzornici 18 pisobenim v4lcové pruZiny 19,

upevnéné s pfedpétfim mezi levy okraj spolednych san{ 5 a sténu pfevodové sk¥in& 20, kterd je
pPfipevn&na na levou stranu podstavce 1. ' ,

Vstupni h¥fdel pfevodové skifn& 20 je pohdn&na variitorem 29 a jejf druhy vystupni
hfidel‘gl pohdn{ pfes kuZ@élové soukolf vzornici 18. Vzornice 18 md tvar v podstaté ovAlny,
odpovidajic{ potfebnému pohybu sanf 5.

Uprost¥ed mezi upfnacimi hlavami 11 jsou napff& na konsol4ch 22 na obou strandch pod-
stavee 1 suvné ve sméru podélné osy upevnény dva vietenfky 23 tak, ¥e jejich osa je kolmd
na osu obr&bé&né trubky.

Pohyb vietenfkd 23 umoZfiuj{ rudnf kola 24, pfipevn&nd na pohybbvy Sroub. Tvarovd fréza
" 25 se sk14d4 z ¥4sti vyvrtdvaci 26, &4sti vdlcové 27 a E4sti kuZelové 28.

Trubka, ze které se majf{ vyfrézovat dva néstavky,ée vlio%{ mezi rozev¥ené upfnaci hlavy
11, rudnim kolem 8 na spole&nych sanich 5 se p¥ibliZenim konfkd 7 trubka ustav{i do upifnacich
hlav 11 a upne se.

Ruénimi koly 10 se nasta&k jejich sprdvnd vychozi poloha pro frézovdni vzhledem k polo-
ze vzornice 18. Spust{ se pohon obou vietenfkd 23 a ru¥nimi koly 24 se p¥i stojfcim obrobku
najede s frézami 25 do materiflu do hloubky tak, aby vznikl sprdvny tvar dkosu pro svir.

Spust{ se pohon variidtoru 29 a tim se uvede do chodu jak vzornice 18, tak upinac{ hla-
vy 11. Po jejich otd&ce o 180° je trubka rozfrézovdna na dv& ndstavky. Jak jiZ byla zmfnka
v dvodni &4sti, v p¥fpad®, %e rozvinuty tvar ndstavku se podstatn&ji li¥f od sinuéavky,
je t¥eba po rozfrézovdnf trubky jejf polovinu, kter4 byla upnuta na stran& odlehlé od vzor-
nice 18 ,upnout znovu do druhé upfnac{ hlavy 11 a znovu dofrézovat sprdvny tvar.

P¥itom se pouZije v&t¥f{ rychlost posuvu, pondvad% fréza ubfiri podstatnd ménd materiilu,
nef pfi prvnf operaci. Za¥fzenf je mo%¥no pou¥ft i pro frézov4dn{ jingch tvard koncl trubek
a to zm&nou tvaru vzornice 18 nebo také frézy 25.
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gat¥fzenf{ pro frézovédnl tvarové strany koncd trubek, nap¥fklad p¥ivafovacich trubkovyich
ndstavkd pro komory, sklddajici se alespoii z jednoho frézovacfho vieteniku s frézou, posuv-
ného ve sméru podélné osy a umfsténého kolmo na osu obr4b&né trubky, upevn&né v otodném
upfnacim zaffzenf a pfevodové skiin¥ se dv&ma vystupnimi hi¥fdeli, vyznadujfcf se tim, Ze
upfnac{ za¥{zenf je tvofeno dvéma synchronn& otodnymi upinacimi hlavami /11/, umisténymi
proti sob& a posuvnymi nezdvisle na sob& ve sméru podélné osy na spolednych sanich /5/
ve veden{ /4/, p¥idem¥ prvy vystupni hifdel /14/ prevodové sk¥in& /20/ je v z&b&ru s upina-
.cimi hlavami /11/ a druhy vystupnf h¥fdel /21/ je propojen na vzornici /18/, kterd je v z4-
béru s voditkem /17/ upevn&nym na spolednych sanich /5/ .

3 vykresy
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