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Znane sg sposoby otrzymywania termofosfatu
polegajacego na spiekaniu lub stapianiu surow-
cow fosforanowych z siarczanem wapnia, siar-
czanem magnezu, krzemionka, przy jednoczes-
nym wykorzystywaniu wydzielajacego sig dwu-
tlenku siarki do produkcji kwasu siarkowego.
Jako§é otrzymanego nawozu zalezy przy tym
w duzym stopniu od surowcéw, jak tez od
stosunkéw iloSciowych poszczegbélnych sktad-
nikow wzgledem siebie. Stwierdzono, Ze mozna
otrzymaé termofosfat o zawartosci 15% PyOs
rozpuszczalnego w 2%-owym kwasie cytryno-
wym, jezeli surowiec fosforanowy np. apatyt,
siarczan wapnia i krzemionke doda sie w ta-

*) Wtiaéciciel patentu os$wiadezyl, i_e wspo6l-
twércami wynalazku sa: prof. dr Wiodzimierz
Bobrownicki i mgr inz. Tadeusz Pieniazek.

kich iloéciach, azeby po termicznej obrébce
tej mieszaniny i po wydzieleniu sie¢ SOg sto-
sunek CaO i SiO; wynosit 56:6,0. Wedlug
wynalazku zmielony surowiec fosforanowy mie-
sza sie ze zmielonym siarczanem wapnia i krze-
mionkg po czym stapia calo§¢ w temperaturze
1400 — 1500°C. W tej temperaturze nastepuje
calkowite wydzielenie sie dwutlenku siarki ze
stopionej mieszaniny, ktéry wraz z gazami od-
lotowymi zostaje skierowany do przertébki mna
kwas siarkowy. Stopiong mase w celu gwaltow-
nego ochlodzenia wylewa si¢ do wody. W wa-
runkach tych powstaje produkt o strukturze
szklistej. ‘

Ponadto stwierdzono, ze dodawanie do spie-
kanej mieszaniny soli magnezu na przyklad
siarczanu magnezu w takiej iloéci, azeby ilo&é
powstajacego w wysokich temperaturach krze-



mianu magnezu wynosila powyzej 4%, powo-
duje otrzymanie termofosfatu o zawartosci po-
wyzej 15% PoOjp rozpuszczalnego w 2%¢-owym
kwasie cytrynowym.

W sposobie wedlug wynalazku mozna sto-

sowaé takze czeSciowo odfluorowany surowiec .

fosforanowy, w tym przypadku otrzymuje sie
termofosfat o zawartosci do 30°% P05 catko-
witego i rozpuszczalnego w 2% kwasie - cy-
4rynowym.

Zastrzeienie pgterﬂ)towev

Spos6b wytwarzania termofosfatu z jednoczes-
nym otrzymywaniem dwutlenku siarki przez
stapianie surowcéw fosforono$nych z krzemion-
k3, solami magnezu i wapnia, i odprowadzanie
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powstajacego dwutlenku siarki do produkcji
kwasu siarkowego, znamienny tym, ze sta-
pianiu w temperaturze 1400 —1500°C poddaje
sie mieszanine surowca fosforanowego, siar-
czanu wapnia, krzemionki i sianczanu magnezu
o tak dobranym skiadzie, azeby po termicznej
obrébce tej mieszaniny i po wydzieleniu sie
dwutlenku siarki stosunek wagowy CaO i SiOg
wynosit 5,6 : 6,0, a zawarto§¢ powstatego w wy-
sokiej temperaturze krzemianu magnezu wyno-
sila powyzej 4%, po czym stopiona mase gwal-
townie sie chiodzi przez wylanie do wody.
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