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(57) Rezumat: Inventia se refera la un dispozitiv de
alimentare cu fibre de armare la fabricarea produ-
selor plastice, termofixabile, care cuprinde cel
putin o bobina (11) de inmagazinare a unui fir de
fibre (15), mijloace de ghidaj (17, 18 si 19) pentru
ghidarea firului de fibre (16) pana la un cap de
alimentare (13) prevazut cu mijloace (21, 22, 31 si
32) pentru alimentarea cu fir de fibre din bobina
(11) de inmagazinare, si mijloace de taiere (26,
26a si 27) care asigura taierea firului de fibre.
Mijloacele de alimentare a capului de alimentare
(13) includ, pe de o parte, role de alimentare (21
si 22) care formeaza cel putin un joc pentru firul de
fibre (15) si, pe de alta parte, mijloace (31 si 32)
de evacuare a fibrelor. Mijloacele de taiere (26,
26a si 27) sunt antrenate independent de rolele de
alimentare (21 si 22) si sunt situate intre rolele de
alimentare (21 si 22) si mijloacele (31 si 32) de
evacuare a fibrelor. Mijloacele de taiere (26, 26a
$i 27) includ o rola (26) cu cutite, antrenata, pre-
vazuta cu nigte lame de cutit (26a), proeminente in

exterior, si o rola de reazem (27) care functio-
neaza in pozitii de contact sau fara contact cu rola
de taiere (26).
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Prezenta inventie se refera la un dispozitiv de alimentare cu fibre de armare pentru
fabricarea produselor plastice termofixabile, care cuprinde cel putin o bobina de inmagazi-
nare a unui fir de fibre, mijloace de ghidaj pentru ghidarea firului de fibre pana la un cap de
alimentare, prevazut cu mijloace pentru alimentarea cu fir de fibre din bobina de inmagazi-
nare, prin intermediul unor mijloace de ghidaj, mijloace de taiere care asigura taierea firului
de fibre, mijloacele de alimentare a capului de alimentare incluzand, pe de o parte, role de
alimentare care formeaza cel putin un joc pentru firul de fibre si, pe de alta parte, mijloace
de evacuare a fibrelor.

Este cunoscut faptul ca fabricatia produselor din material plastic, termofixabile,
armate cu fibre, este greu de automatizat, calitatea produsului finit depinzand in mare ma-
sura de orientarea fibrelor in legatura cu modul in care acest produs este supus la sarcina.
Conditile moderne de calitate impun, de reguld, ca produsul sa aiba un numar precis de
fibre, astfel orientate pentru a asigura rezistenta maxima fara ca fibrele s& iasa in afara stra-
tului exterior de material plastic, al produsului.

In cadrul unei metode de fabricatie, este prevazuta o faza de preformare a covoa-
relor de fibre, la o forma convenabila, urmata de supunerea preformei unui tratament termic
pentru activarea unui agent de liere, care mentine fibrele impreuna. De regula, marginea
preformei astfel realizata este tadiata manual, pentru indepartarea fibrelor in exces, inainte
de turnarea materialului plastic termofixabil. Aplicarea covoarelor din fibre si necesitatea de
indepartare a fibrelor in exces fac ca aceastda metoda de fabricatie sa nu fie accesibila. in
plus, rezistenta fibrelor este folositd numai in mica masura.

Ca urmare, in acest domeniu exista posibilitati de imbunatétire care, prin automati-
zarea procesului de fabricatie, asigurd o mai buna folosire a materialului, astfel incat, in mod
repetat, structurile pot fi confectionate mai usor, cu o mai buna folosire a materialului si la
un nivel tehnic mai ridicat. Prin aceasta, se obtine si o diminuare a problemelor cu privire la
mediul ambiant in care se lucreaza, si la uzura fortei de munca.

Se cunosc dispozitive de alimentare cu fibre de armare pentru fabricarea produselor
plastice termofixabile, care cuprind o incintd de inmagazinare a unui fir de fibre, mijloace de
ghidaj pentru ghidarea firului de fibre pana la o zona de alimentare prevazuta cu mijloace
pentru alimentarea cu fir de fibre din incinta de inmagazinare, prin intermediul unor mijloace
de ghidaj, si mijloace de taiere care asigura taierea firului de fibre. Mijloacele de alimentare
includ, pe de o parte, role de alimentare care formeaza cel putin un joc pentru firul de fibre
si, pe de alta parte, mijloace de evacuare a fibrelor.

Problema pe care o rezolva inventia consté in asigurarea unui dispozitiv de alimen-
tare cu fibre de armare la fabricarea produselor termofixabile, dispozitiv care s& faca posibila
automatizarea introducerii fibrelor de armare in produs, prin folosirea, de exemplu, a unui
robot industrial, astfel incat preformele sa poata fi produse in mod repetat din fire de fibre,
cu fibrele aranjate pe bobine in sistem continuu, fibre taiate, cu orientare regulats, si fibre
taiate, cu orientare neregulata.

Dispozitivul de alimentare cu fibre de armare pentru fabricarea produselor plastice
termofixabile cuprinde cel putin o bobina de inmagazinare a unui fir de fibre, mijloace de ghi-
daj pentru ghidarea firului de fibre pana la un cap de alimentare prevazut cu mijloace pentru
alimentarea cu fir de fibre din bobina de inmagazinare, prin intermediul unor mijloace de
ghidaj, mijloace de taiere care asigura taierea firului de fibre, mijloacele de alimentare a
capului de alimentare incluzand, pe de o parte, role de alimentare care formeaza cel putin
un joc pentru firul de fibre si, pe de alta parte, mijloace de evacuare a fibrelor.

Mijloacele de taiere sunt antrenate independent de rolele de alimentare si sunt situate
intre rolele de alimentare si mijloacele de evacuare a fibrelor, mijloacele de taiere incluzand
o rola cu cutite, antrenata, prevazuta cu niste lame de cutit, proeminente in exterior si o rol3
de reazem care functioneaza in pozitii de contact sau fara contact cu rola de taiere.
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Dispozitivul conform inventiei este prevazut cu o incintd de inmagazinare proiectata
si ca un cantar electronic pentru cantarirea continua a cantitatii de fibre derulate din respec-
tiva incinta. De asemenea, dispozitivul este prevazut si cu un sistem de actionare pentru
rolele de alimentare.

Sistemul de actionare include un mijloc pentru actionarea rolei de reazem si pentru
reglarea antrenarii rolei de taiere.

In aval de mijloacele de evacuare a fibrelor este amplasata, pivotant, o placa de
deviere, pentru a oscila intre o pozitie de lucru si o pozitie in care placa de deviere este
inactiva.

Firul de fibre se deplaseaza in forma de arc, intre rolele de alimentare si mijloacele
de evacuare.

Firul de fibre se deplaseaza printr-un tub indoit sub forma de arc, tubul avand un dia-
metru care permite un joc pentru firul de fibre intr-o zona de avans dintre rolele de alimen-
tare si mijloacele de evacuare a fibrelor, joc care permite extremitatii firului de fibre sa se
deplaseze inainte, cu intermitenta, pe o distanta scurts, la o vitezd mai mare decét viteza
normala de avans a firului de fibre.

Mijloacele de ghidare pentru dirijarea firului de fibre pana la capul de alimentare
includ tuburi rectilinii si coturi care fac legatura intre tuburi, coturile avand la partea
interioara, un mijloc de sustinere pentru firul de fibre, cu o suprafatd mica de contact cu firul
de fibre.

Mijloacele de evacuare a fibrelor sunt actionate pneumatic si includ mijloace care
imprima firului de fibre o sarcina de electricitate statica.

Mijloacele de evacuare a fibrelor sunt prevdzute cu un racord care permite o
alimentare controlata cu un agent pulverulent de liere.

Mijlocul de actionare include un mijloc pentru reglarea alimentéarii cu agent
pulverulent de liere.

Asa cum s-a specificat mai sus, mijloacele de taiere sunt antrenate individual de niste
role de avans si sunt amplasate intre rolele respective si un mijloc de evacuare a fibrei.
Mijlocul de taiere include o rola antrenata, prevazuta cu niste lame de cutit care ies in afara
$i o rola de reazem care poate functiona in contact cu rola cu cutite sau poate functiona fara
a fi in contact cu aceasta rola.

Dispozitivul conform inventiei prezinta avantajul ca asiguré automatizarea introducerii
fibrelor de armare in produsele plastice termofixabile.

in continuare, se prezinta un exemplu de realizare a dispozitivului de alimentare cu
fibre, conform inventiei, in legatura si cu fig. 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, reprezentare schematica, laterald, a dispozitivului de alimentare;

-fig. 2, o sectiune a mijlocului de ghidare aferent dispozitivului de alimentare, prezen-
tata la scara marita;

- fig. 3, capul de alimentare a dispozitivului, prezentat la aceeasi scara ca si in fig. 2.

Dispozitivul de alimentare, reprezentat schematic in fig. 1, este alcatuit dintr-o incinta
de inmagazinare 10, in care se afla niste bobine 11, cu fir de fibre, un buncar 12, cu agent
pulverulent de liere, un cap de alimentare 13, pentru firul de fibre si agentul de liere, si o
centrala de comanda.

Capul de alimentare 13 este montat, de preferinta, pe un robot, nefigurat, brat care
se misca liber in incint&, fiind comandat printr-un microprocesor care poate fi programat.

Firul de fibre 15 se deplaseaza prin dispozitiv pana la capul de alimentare 13.
Dispozitivul de alimentare include niste piese marginale 16, piese tubulare, rectilinii 17, si
coturi 18. Piesa marginala 16, situata in imediata apropiere a bobinei de fir 11, este
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prevazuta cu o legatura pentru aer comprimat, care, fiind un mediu comprimat, are rolul de
a deplasa capatul firului de fibre prin dispozitivul de alimentare pana la capul de alimentare
13, care, in acest timp, se afla intr-o pozitie de incarcare adiacenta cu piesa marginald 16,
a dispozitivului de alimentare.

Cand capatul firului ajunge la capul de alimentare 13, firul de fibre este tras prin
dispozitivul de alimentare cu ajutorul unor role de avans. Apoi, capul de alimentare 13 se
poate deplasa din pozitia sa de incéarcare.

Unul din coturile 18 este prezentat detaliat in fig. 2. Acest cot 18, prezentat in fig. 2,
consta dintr-o piesa rectangulara 18, in care sunt practicate niste gauri 18a, orientate in
unghi drept una fata de alta si destinate sa includa niste tuburi 17, care conduc cétre o ca-
mera centrala 18b. Camera 18b este echipata, pe de o parte, cu un deflector 18c, adaptat
devierii capatului fibrelor, adusa cu aer comprimat, dintr-un tub in alt tub, si, pe de alta parte,
cu un ac unghiular 18d, care formeaza o suprafata de contact pentru fir cand acesta este
tras prin dispozitivul de alimentare. Acul unghiular 18d este astfel pozitionat fata de tuburile
17, incét firul de fibre sd nu vind in contact cu partea interioard a tuburilor in zona
coturilor 18.

Capul de alimentare 13 este prezentat mai detaliat in fig. 3, fiind montat intr-o
carcas3 19. In carcasa 19 este previzut un tub de ghidaj 20, pentru firul de fibre 11. Tubul
de ghidaj 20 se extinde in interior pana la jocul format intre doua role 21 si 22, dintre care
rola 21 este sustinuta, cu posibilitatea de a se deplasa, fiind fortata catre cealalts rola prin
intermediul unui arc de apasare 23. Rola 22 este antrenaté cu viteza variabila, la o viteza V,,
prin intermediul unui motor de antrenare, care nu este indicat in figuri. Reglarea vitezei se
face cu un mijloc de numarare a impulsurilor conectat la centrala de comanda 14.

Rolele 21 si 22 imprima o miscare de avans firului de fibre 15, printr-un tub 25, indoit
la circa 90°, tub care se deschide in zona jocului format intre o rol& 26, prevazuta cu cutite,
si o rold de reazem 27. Rola cu cutite 26 are trei lame de cutit 26a, repartizate uniform la
periferia rolei. Rola 26 poate fi antrenata cu viteza variabila, la o viteza V,, prin intermediul
unui motor de antrenare, neindicat in figuri. Reglarea vitezei se face prin intermediul unui
mijloc 28, de numarare a impulsurilor, conectat la centrala de comanda 14. Rola de reazem
27 este montata deplasabil intr-un ghidaj vertical 29, fiind actionata cu un cilindru pneumatic,
cu piston, 30.

Capul de alimentare 13 este prevazut cu un tub de alimentare 31, care este echipat
cu o conductéa de legatura 32, pentru aer comprimat ca mediu sub presiune, folosit pentru
alimentarea cu bucati de fir tiiat 15a. in plus, tubul de alimentare 31 este prevazut cu o con-
ducta de legatura 33 (fig. 1) la un aparat de comand& pentru debitarea unui agent
pulverulent de liere din buncarul 12. Tubul 31 este izolat din punct de vedere electric de
restul capului de alimentare 13. Printr-o alegere potrivita de material, firul de fibre poate fi
incarcat electric, pe cale statica, la trecerea Iui prin tub. Acest aranjament are ca efect
aderarea agentului pulverulent de liere la fibrele de alimentare.

O placa de deviere 34 (fig.1), care poate pivota dintr-o pozitie de lucru in alta pozitie
de lucru, este actionata prin intermediul unui cilindru pneumatic, cu piston, 35. Cand placa
de deviere 34 se afla in pozitie de lucru, fibrele tiiate 15a se alimenteazi pe o suprafata
orientata in directie orizontala.

Cu dispozitivul descris mai sus, firul de fibre poate fi alimentat ca o fibra continu3,
acoperita cu un agent de liere. In acest caz, bratul unui robot poate comanda capul de ali-
mentare 13 in asa fel, incat fibrele continue sa fie orientate intr-un mod avantajos, de
exemplu sub forma de bobine, in jurul unei gauri in care se introduce un bolt. Ca alternativa,
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fibrele pot fi tiiate regulat, la lungimi dorite, prin pornirea rolei cu cutite 26 si rotirea ei in
contact cu rola de reazem 27, la o viteza care impriméa cutitului o frecventa adecvata,
proportionala cu viteza fibrei, care este comandata de viteza rolei de antrenare 22.

In orice moment al procesului de taiere, firul de fibre 15 este tras inainte, cu
intermitenta, pe o distantd scurtd, la o vitezd mai mare decat viteza normal& de avans a
firului. Pentru evitarea socurilor in fir, socuri care pot provoca ruperi de fir sau o uzura sporita
pe rolele de antrenare 21 si 22, tubul 25, care este indoit in forma de arc, are rol de
compensator de socuri. in mod normal, rolele de antrenare 21 si 22 preseaza firul 15 prin
tubul 25, astfel incat firul sd urmeze raza exterioara din interiorul tubului. Cand o lama de
cutit prinde firul pentru a-I tdia cu decalaj fata de rola de reazem 27, existd un anumit joc
pentru firul de fibra, in zona de alimentare dintre rolele de avans 21 si 22, si mijlocul de
evacuare a fibrelor, joc care este ilustrat in fig.2 printr-o sageata dubla 36, indicand jocul
dintre firul de fibre 15 si raza interioara din interiorul tubului 25.

Buncarul 12 este prevazut cu un mijloc de alimentare 37, pentru realizarea unui dozaj
precis pentru pulberea agentului de liere. Acest mijloc 37 este conectat la centrala de
comanda 14. Incinta de inmagazinare 10, pentru firul de fibre 15, este construitd ca un
cantar electronic care este, de asemenea, conectat la centrala de comanda 14. Aceasta
inseamna ca alimentarea cu fibre si pulbere poate fi comandata cu precizie, astfel incat o

preforma pentru turnarea unui produs din material plastic, termofixabil, s& poata fi construits
cu o cantitate corecta de fibre si agent de liere.

Mai mult, dispozitivul conform inventiei, poate fi folosit si pentru fabricarea de mate-
riale termoplastice, armate cu fibre de sticla, intr-o singura faza, fara preformare.

Dispozitivul descris mai sus poate fi dublat in aceeasi manta 19, pentru a face
alimentarea cu doua fire de fibre. in acelasi timp, este usor ca bratul unui robot sa fie
echipat cu douad asemenea capete de alimentare prin care robotul poate manipula patru fire,
in paralel.

Inventia nu se limiteaza la variantele constructive descrise mai sus, fiind posibile mai
multe variante in limitele conceptului inventiv si revendicérilor. De exemplu, capul de alimen-
tare 13 poate fi pus in legatura cu niste conducte pentru alimentarea unor agenti lichizi de
liere sau cu unele tipuri de mase plastice, de exemplu poliuretan. Tubul de alimentare 31
poate fi inlocuit cu o placa culisanta, un canal sau un jgheab.

Revendicari

1. Dispozitiv de alimentare cu fibre de armare pentru fabricarea produselor plastice
termofixabile, care cuprinde cel putin o bobina (11) de inmagazinare a unui fir de fibre (15),
mijloace de ghidaj (17, 18, 19) pentru ghidarea firului de fibre (15) pana la un cap de
alimentare (13) prevazut cu mijloace (21, 22, 31, 32) pentru alimentarea cu fir de fibre din
bobina (11) de inmagazinare, prin intermediul mijloacelor de ghidaj (17, 18, 19), mijloace de
taiere (26, 26a, 27) care asigura taierea firului de fibre, mijloacele de alimentare a capului
de alimentare (13) incluzand, pe de o parte, role de alimentare (21, 22) care formeaza cel
putin un joc pentru firul de fibre (15) si, pe de alta parte, mijloace (31, 32) de evacuare a
fibrelor, caracterizat prin aceea ca mijloacele de tiiere (26, 26a, 27) sunt antrenate
independent de rolele de alimentare (21, 22) si sunt situate intre rolele de alimentare (21,
22) si mijloacele (31, 32) de evacuare a fibrelor, mijloacele de tiiere (26, 26a, 27) incluzand
o rola (26) cu cutite, antrenata, prevazutd cu niste lame de cutit (26a), proeminente in

exterior, si o rola de reazem (27) care functioneaz in pozitii de contact sau fira contact cu
rola de taiere (26).
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2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca este prevazut cu o
incinta de inmagazinare (10) proiectata si ca un cantar electronic pentru cantarirea continua
a cantitatii de fibre derulate din respectiva incintd, precum si cu un sistem de actionare (14)
pentru rolele de alimentare (21, 22).

3. Dispozitiv conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca sistemul de
actionare (14) include un mijloc (30) pentru actionarea rolei de reazem (27) si pentru regla-
rea antrenarii rolei de taiere (26).

4. Dispozitiv conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca, in aval de
mijloacele de evacuare (31, 32) a fibrelor, este amplasata, pivotant, o placa de deviere (34),
pentru a oscila intre o pozitie de lucru si o pozitie in care placa de deviere (34) este inactiva.

5. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca firul de fibre (15) se
deplaseaza in forma de arc, intre rolele de alimentare (21, 22) si mijloacele de evacuare
(31, 32).

6. Dispozitiv conform revendicarilor 1...5, caracterizat prin aceea ca firul de fibre
(15) se deplaseaza printr-un tub (25) indoit sub forma de arc, tubul (25) avand un diametru
care permite un joc pentru firul de fibre intr-o zona de avans dintre rolele de alimentare (21,
22) si mijloacele de evacuare a fibrelor (31, 32), joc care permite extremitétii firului de fibre
sa se deplaseze inainte, cu intermitentd pe o distanta scurtd, la o vitezd mai mare decét
viteza normala de avans a firului de fibre (15).

7. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca mijloacele de
ghidare pentru dirijarea firului de fibre (15) ‘péné la capul de alimentare (13) includ tuburi
rectilinii (17) si coturi (18) care fac legatura intre tuburi (17), coturile (18) avand la partea
interioara, un mijloc de sustinere (18 d) pentru firul de fibre (15), cu o suprafatd mica de
contact cu firul de fibre (15).

8. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca mijloacele de
evacuare a fibrelor (31, 32) sunt actionate pneumatic si includ mijloace pentru a da firului de
fibre (15) o sarcina de electricitate statica.

9. Dispozitiv conform revendicarilor 1...8, caracterizat prin aceea ca mijloacele de
evacuare a fibrelor (31, 32) sunt prevazute cu un racord (33) care permite o alimentare
controlata cu un agent pulverulent de liere.

10. Dispozitiv conform revendicarii 1...9, caracterizat prin aceea ca mijlocul de
actionare (14) include un mijloc (37) pentru reglarea alimentarii cu agent pulverulent de liere.

Presedintele comisiei de examinare: chim. Haulica Mariela
Examinator: ing. Florea Stela
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