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Description

Titre de l'invention : Dispositif et procédé de retrait de bandes de
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film de protection d’une toiture métallique

Le domaine de I’invention est celui de la conception et de la fabrication d’accessoires
pour couvreurs.

L’invention concerne plus particulierement un dispositif et un procédé permettant de
simplifier le retrait des films de protection des toitures métalliques.

Dans le domaine de I’invention, les toitures métalliques sont généralement
constituées d’une pluralité de plaques métalliques couplées les unes aux autres pour
former un pan de toiture sur lequel de I’eau est destinée a ruisseler.

Les différentes plaques métalliques des toitures métalliques sont classiquement
fournies aux couvreurs en étant protégées par un film de protection s’étendant sur toute
la face de la plaque métallique qui est destinée a étre orientée vers I’extérieur de la
toiture et plus généralement du batiment.

Un tel film de protection a pour objectif d’éviter la détérioration de cette face lors de
la manutention de la plaque métallique, de son installation, ou lors de déplacements
d’opérateurs sur la toiture avant finalisation de la toiture.

Ces films de protection sont collés sur les plaques métalliques qui présentent une face
inférieure adhérente a la plaque métallique et une face supérieure non adhérente.

Suite a la finalisation de la toiture métallique, ou a toute le moins de la plaque mé-
tallique, une opération de retrait des films de protection de la toiture métallique est
réalisée.

Classiquement, les films de protection se présentent par bandes, généralement rectan-
gulaires, en s’étendant entre des jonctions latérales de la plaque avec d’autres €léments
de toiture, par exemple des jonction du type joints debout avec d’autres plaques.

L’ opération de retrait se réalise traditionnellement de mani¢re manuelle et les
opérateurs doivent décoller a la main une extrémité de la bande de film plastique puis
tirer, toujours a la main, sur cette extrémité et sur la bande pour la décoller.

Cette opération de retrait d’une bande de film plastique est fastidieuse et ce d’autant
plus lorsque I’ensemble d’une toiture métallique de grande superficie doit €tre défilmé.

De plus, en termes de productivité, le temps consacré au retrait des bandes de film de
protection est particulicrement important.

Enfin, le retrait de ces bandes de film de protection peut €tre physiquement éprouvant
pour les couvreurs.

L’invention a notamment pour objectif de pallier a ces inconvénients de I’art

antérieur.
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Plus précisément, 1’invention a pour objectif de proposer une technique visant a
simplifier le retrait d’un film de protection d’une toiture métallique.

L’invention a également pour objectif de fournir une telle technique qui permette
d’accélérer le retrait de bandes de film plastique de I’ensemble d’une toiture métallique
par rapport a un retrait réalisé manuellement.

L’invention a encore pour objet de fournir une telle technique qui soit plus aisée phy-
siquement a mettre en ceuvre par des opérateurs par rapport a un retrait réalisé¢ ma-
nuellement.

Ces objectifs, ainsi que d’autres qui apparaitront par la suite, sont atteints grace a
I’invention qui a pour objet un dispositif de retrait de bandes de film de protection
d’une toiture métallique, caractérisé€ en ce qu’il comprend :

- un cylindre sur lequel des bandes de film de protection sont destinées a Etre
enroulée ;

- des moyens d’accrochage sur le cylindre d’une extrémité d’une bande de film de
protection préalablement décrochée de la toiture métallique ;

- un organe de manipulation du cylindre, le cylindre étant monté a rotation sur
I’organe de manipulation.

Grace au dispositif de retrait selon I’invention, le retrait d’une bande de film
plastique est simplifié, et peut se réaliser plus rapidement que ce qui est possible en le
réalisant a la main selon la méthode de I’art antérieur.

A I’aide du dispositif, un opérateur doit préalablement décrocher de la toiture mé-
tallique I’extrémité d’une bande de film de protection, et ce tel qu’il le réaliserait de
maniere classique selon I’art antérieur. Par la suite, I’opérateur doit accrocher cette
extrémité de bande de film de protection sur le cylindre a 1’aide des moyens
d’accrochage, puis manipuler le cylindre a I’aide de I’organe de manipulation pour le
faire rouler sur la bande de film plastique et procéder au retrait du film de protection
par enroulement autour du cylindre du dispositif.

En roulant, le cylindre vient tirer sur la bande de film de protection qui adhere a la
plaque métallique en exercant un effort transversal a la plaque métallique. Un tel effort
se révele particulierement adapté pour retirer efficacement le film de protection.

Suite au retrait de la bande, cette bande se retrouve completement enroulée sur le
cylindre, il suffit juste ensuite a I’opérateur de retirer cette bande enroulée du cylindre.

Par exemple, 1I’opérateur peut découper la bande enroulée sur le cylindre a I’aide
d’une lame.

Des essais ont permis de démontrer une facilité et une rapidité de retrait de bandes de
film de protection plus importantes que ce qui est possible par rapport a un retrait
réalisé uniquement manuellement.

Selon une caractéristique préférée, le cylindre est circulaire de révolution.
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De cette manicre, le déplacement du cylindre sur la toiture métallique pour retirer
une bande de film de protection est particulicrement aisée de par la capacité du
cylindre a rouler de maniere uniforme sur la toiture métallique.

Il peut également €tre envisagé d’autres types de forme de cylindre tel que par
exemple un cylindre présentant une section polygonale de maniere a créer des effets de
bras de levier pour modifier la maniere dont 1’effort transversal de traction du film de
protection s’opere lors du déplacement du cylindre.

Selon une caractéristique préférée, les moyens d’accrochage comprennent un trou
ménagé sur une surface externe du cylindre, et débouchant dans une cavité interne du
cylindre, la cavité interne étant destinée a loger 1’extrémité de la bande de film de
protection préalablement décrochée de la toiture métallique.

De cette manicre, pour initier le retrait d’une bande de protection, alors I’extrémité de
la bande de film doit €tre insérée dans la cavité interne et un accrochage est alors
réalisé.

Cette extrémité de la bande de film de protection permet I’accrochage de la bande de
film tout en ne faisant pas saillie sur I’extérieur du cylindre d’une maniere qui pourrait
limiter le déplacement du cylindre sur la toiture.

Avantageusement, le trou présente une ouverture principale et une premiere portion
d’accrochage s’étendant en s’amenuisant depuis I’ouverture principale le long de la
surface externe du cylindre, la premicre portion d’accrochage étant configurée pour
empécher le passage depuis la cavité interne d’un paquet formé par I'extrémité de la
bande de film de protection insérée dans la cavit€ interne par I’ouverture principale.

Apres avoir inséré I’extrémité froissée de la bande a I’intérieur de la cavité interne
par I’ouverture principale, une portion de la bande de film doit étre insérée dans la
premiere portion d’accrochage pour que le paquet vienne en butée contre la surface
interne du cylindre autour de la premicre portion d’accrochage.

Préférentiellement, la premiere portion d’accrochage s’étend le long de la surface
externe, en suivant le profil courbé du cylindre.

De cette manicre, lorsque le cylindre est mis en rotation apres I’accrochage de
I’extrémité de la bande de film de protection, alors I’effort exercé par la rotation du
cylindre et I’arrachement de la bande de film de protection maintient I’extrémité de la
bande de film de protection coincée par la premiere portion d’accrochage.

En d’autres termes, en faisant rouler le cylindre le long de la bande de film de
protection, alors 1’extrémité de la bande de film de protection est maintenue coincée
dans la premicre portion d’accrochage en subissant un effort selon une direction allant
de I’ouverture principale en direction de la premiére portion d’accrochage.

Préférentiellement, le trou présente une deuxi¢me portion d’accrochage s’étendant

depuis I’ouverture principale a 1’opposé de la premiere portion d’accrochage.
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De cette manicre, le cylindre peut €tre utilisé dans les deux sens de rotation possible
pour retirer une bande de film de protection.

Selon une caractéristique préférée, I’organe de manipulation prend la forme d’un bati
présentant une premiere extrémité sur laquelle est monté a rotation le cylindre, et une
seconde extrémité pourvue d’une poignée.

La mise en rotation du cylindre pour retirer une bande de film de protection est ainsi
simplifiée grace a la présence de la poignée qui facilite la traction ou la poussée du
cylindre pour le faire rouler et retirer la bande de film de protection.

L’invention a également pour objet un procédé de retrait de bandes de film de
protection d’une toiture métallique, comprenant une étape de décrochage d’une
extrémité d’une bande de film de protection,

caractérisé en ce qu’il met en ceuvre le dispositif décrit précédemment, et en ce qu’il
comprend également :

- une étape d’accrochage de I’extrémité décrochée de la bande de film de protection
aux moyens d’accrochage ;

- une premicre étape d’enroulement de la bande de film de protection autour du
cylindre en faisant rouler le cylindre sur la bande de film de protection a 1’aide de
I’organe de manipulation.

Le procédé permet le retrait simple et rapide d’une bande de film de protection d’une
toiture métallique comparée a la méthode manuelle selon 1’art antérieur.

Préférentiellement, le procédé comprend au moins une autre étape d’enroulement se-
condaire d’une autre bande de film de protection autour du cylindre sur lequel est
enroulé la précédente bande de film de protection, 1’étape d’enroulement secondaire
comprenant I’accrochage d’une extrémité, préalablement décrochée de 1’autre bande de
film de protection, par adhérence de ladite extrémité sur la précédente bande de film
enroulé autour du cylindre.

Les bandes de film de protection sont autocollantes sur leur face inférieure, aussi,
apres avoir ¢été préalablement décrochée, ces faces inférieures autocollante se collent
aisément sur le film de protection enroulé sur le cylindre.

En conséquence, pour toutes les autres bandes de film de protection apres le retrait
d’une premicre bande de film de protection, il est possible de directement réutiliser le
dispositif avec lequel le premier film de protection a été enroulé sur le cylindre. Cette
réutilisation se procede en positionnant le cylindre recouvert du précédent film sur
I’amorce préalablement retournée d’une autre bande de film de protection pour
démarrer le retrait.

Cela évite d’avoir a réaliser une nouvelle étape d’accrochage dans laquelle il doit étre
formée un paquet de film de protection a ins€rer dans les moyens d’accrochage.

Avantageusement, le procédé comprend une étape finale d’extraction de la ou des
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bandes de films de protection entourés autour du cylindre comprenant une découpe

réalisée sur le cylindre, depuis un premier bord du cylindre jusqu’a un second bord du

cylindre, de la ou des bandes de films.

La découpe peut étre réalisée a I’aide d’une lame telle que celle d’un cutter.

Il se forme alors une sorte de crofite consistant en une multitude d’épaisseurs de film
de protection.

L’épaisseur cumulée de ces films de protection augmente la rigidité de la « crofite »,
et facilite le retrait.

D’autres caractéristiques et avantages de 1’invention apparaitront plus clairement a la
lecture de la description suivante de différents modes de réalisation préférentiels de
I’invention, donnés a titre d’exemples illustratifs et non limitatifs, et des dessins
annexés parmi lesquels :

. [Fig.1] la [Fig.1] est une représentation schématique en perspective d’un
dispositif de retrait de bandes de film de protection d’une toiture métallique,
selon I’invention ;

. [Fig.2] la [Fig.2] est une représentation schématique vue de face du dispositif
selon I’invention ;

. [Fig.3] la [Fig.3] est une représentation schématique d’une toiture présentant
des bandes de film de protection, dont une premicre complétement collée sur
une plaque métallique de la toiture, une seconde présentant une extrémité
décrochée de la toiture métallique, et une troisieme qui présente une extrémité
décrochée et froissée pour former un paquet ;

. [Fig.4] la [Fig.4] est une représentation schématique de la toiture précédente,
illustrant 1" utilisation du dispositif pour retirer les bandes de film de
protection.

En référence aux figures 1 et 2, un dispositif 1 de retrait de bandes de film 11 de
protection d’une toiture 10 métallique est représentée.

Les figures 3 et 4 illustrent une toiture 10 métallique et 1’usage du dispositif 1 pour
retirer des bandes de film 11 de protection de la toiture 10 métallique.

A titre préalable, la toiture 10 métallique des figures 3 et 4 est décrite ci-apres.

La toiture 10 métallique représentée comprend une pluralité de bacs 100 métalliques
aboutés les uns aux autres par des joints debout.

Entre les joints debout, la toiture 10 métallique présente des bandes de film 11 de
protection.

Ces bandes de film 11 sont collées sur une surface supérieure 1001 des bacs 100 mé-
talliques.

Les bandes de films 11 de protection présentent une face inférieure 1101 collée sur la

surface supérieure 1001 des bacs 100, et une face supérieure 1102.
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La face inférieure 1101 est plus spécifiquement autocollante. Cette face inférieure
1101 présente toujours un pouvoir adhésif apres son décrochage de la surface su-
périeure 1001 des bacs 100.

En référence aux figures 1 et 2, le dispositif 1 est a présent décrit ci-apres.

Le dispositif 1 comprend :

- un cylindre 2 ;

- des moyens d’accrochage 3 sur le cylindre 2 d’une extrémité 110 d’une bande de
film 11 de protection préalablement décrochée de la toiture 10 métallique ;

- un organe de manipulation 4 du cylindre 2.

Les bandes de film 11 de protection sont destinées a étre enroulées autour du cylindre
2 apres accrochage de ’extrémité 110 de ladite bande de film 11 a I’aide des moyens
d’accrochage 3 sur le cylindre 2.

Bien entendu, I’extrémité 110 de la bande de film 11 de protection est préalablement
décrochée de la toiture 10 métallique.

Le décrochage de I’extrémité 110 de la bande de film 11 est réalisé€ par exemple de
facon manuelle tel que cela est pratiqué selon 1’art antérieur.

L’organe de manipulation 4 du cylindre 2 permet de faire rouler le cylindre 2.

A cet effet, le cylindre 2 est monté a rotation sur 1’organe de manipulation 4.

Selon les présents modes de réalisation, le cylindre 2 est circulaire de révolution.

Selon d’autres modes de réalisation envisageables, le cylindre 2 peut présenter une
section polygonale, par exemple octogonale.

En référence aux figures 1 et 2, le cylindre 2 présente une surface externe 21 et deux
joues 22.

Selon ce mode de réalisation, les joues 22 forment les deux bases du cylindre de ré-
volution.

Il est toutefois envisageable un mode de réalisation dans lequel le cylindre ne pré-
senterait pas de joues, et présenterait seulement des rayons couplant la surface externe
21 a un axe de rotation.

Ce cylindre 2 est creux et présente une cavité interne 20.

Tel que cela est visible sur les figures, les moyens d’accrochage 3 comprennent un
trou ménagé sur une surface externe 21 du cylindre 2.

Le trou ménagé sur la surface 21 du cylindre 2 débouche dans la cavité interne 20 du
cylindre 2.

Cette cavité interne 20 est destinée a loger ’extrémité 110 de la bande de film 11 de
protection qui a ét€ préalablement décrochée de la toiture métallique 10.

Selon le présent mode de réalisation, le trou présente une ouverture principale 30.

Cette ouverture principale 30 présente une forme essentiellement circulaire.

Le trou présente également une premicre portion d’accrochage 31 qui s’étend en
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s’amenuisant depuis 1’ouverture principale 30 le long de la surface externe 21 du
cylindre 2.

Plus précisément, cette premicre portion d’accrochage 31 s’étend le long de la
surface externe 21 en suivant le profilé courbé du cylindre 2, ¢’est-a-dire le long d’un
arc situé a une hauteur prédéterminé du cylindre entre ses deux bases.

En d’autres termes, la premiere portion d’accrochage 31 s’étend depuis I’ouverture
principale 30 en suivant le profil du cylindre 2.

Cette premiere portion d’accrochage 31 est configurée pour empécher le passage
depuis la cavité interne 20 d’un paquet 111 formé par les extrémités 110 de la bande de
film 11 de protection insérée dans la cavité interne 20 par I’ouverture principale 30.

En effet, tel que cela est illustré par la [Fig.3], I’extrémité 110, préalablement
décrochée, d’une bande de film de protection peut étre froissée pour former un paquet
111, par exemple de forme sphérique, qui peut étre inséré manuellement a I’ intérieur
de la cavité 20 au travers de 1’ouverture principale 30. Ce paquet 111 peut alors étre
bloqué a Iintérieur de la cavité interne 20 en faisant passer une portion de la bande de
film 11 s’étendant depuis le paquet 111 au niveau de la premicre portion d’accrochage
31.

En référence aux figures 1 et 2, la premiere portion d’accrochage 31 prend une forme
de V, la pointe du V étant distante de 1’ouverture principale 30.

D’autres formes peuvent €tre envisagées, tel qu’une forme en U.

Selon le présent mode de réalisation et en référence aux figures 1 et 2, le trou
présente également une deuxieme portion d’accrochage 32.

Cette deuxieme portion d’accrochage 32 s’étend depuis 1’ouverture principale 30.

Plus précisément, cette deuxieme portion d’accrochage 32 s’étend depuis 1’ouverture
principale 30 selon un sens opposé a celui selon lequel la premiere portion
d’accrochage 31 s’étend.

Ceci permet d’accrocher I’extrémité 110 d’une bande de film 11 de protection puis
de faire rouler le cylindre 2 dans un sens ou dans 1’autre. En effet, la premiére portion
d’accrochage 31 et la deuxieme portion d’accrochage 32 sont alors chacune mieux
adaptées a un enroulement selon I’un des deux sens.

Pour pouvoir faciliter la mise en rotation du cylindre 2, I’organe de manipulation 4
comprend une poignée 43.

Plus précisément, cette poignée 43 s’étend parallelement a un axe de rotation du
cylindre 2.

Selon d’autres modes de réalisation, il est envisageable que la poignée soit courbée,
ou inclinée, et/ou encore qu’il y ait une pluralité de poignées.

L’organe de manipulation 4 prend notamment la forme d’un bati qui présente a une

premicre extrémité 41 sur laquelle est monté en rotation le cylindre 2, et une seconde
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extrémité 42 pourvue d’une poignée 43.

Notamment, le bati comprend deux bras longitudinaux 401 et une traverse 402.

La bati adopte ainsi une forme de cavalier en U avec une base qui forme la poignée,
et les deux bras longitudinaux 401 qui s’étendent de la base.

La traverse 402 et la poignée 43 sont solidarisées aux bras longitudinaux 401.

Les deux bras longitudinaux 401 présentent quant a eux des zones de montage a
rotation 403 au cylindre 2, au niveau de la premiere extrémité 41 du bati 4.

Ces deux zones de montage a rotation 403 forment une fourche de réception d’un axe
du cylindre.

En référence a la [Fig.2], la traverse 402 est espacée du cylindre 2 de manicre a
ménager un espace entre elle et le cylindre 2 nécessaire a I’enroulement d’une pluralité
de bandes de film 11 de protection, sans que ces bandes de film de protection ne
viennent frotter contre la traverse 402.

En outre, selon le présent mode de réalisation, le dispositif 1 comprend des moyens
de fixation 5 d’une lame destinée a permettre une découpe des bandes de film 11 de
protection enroulées sur le cylindre 2.

Le dispositif décrit précédemment permet de mettre en ceuvre le procédé de retrait de
bandes de film 11 de protection décrit ci-apres.

Ce procédé de retrait de bandes de film 11 comprend une étape de décrochage d’une
extrémité 110 d’une bande de film 11 de protection.

Tel que cela est visible sur la [Fig.3], I’une des bandes de film 11 de protection a son
extrémité 110 décrochée, par exemple manuellement, et froissée pour former un paquet
I11.

L’ étape de décrochage d’une extrémité 110 d’une bande de film 11 peut étre
également réalisée sur d’autres bandes de films 11 de protection tel que cela est visible
pour la bande de film 11 de protection située au milieu de la figure.

Pour ces autres bandes de film 11, la face inférieure 1101 de I'extrémité 110 de la
bande de film 11 est positionnée pour faire face a ’espace situé¢ au-dessus de la toiture
10.

Pour I’extraction de la premiere bande de film 11 de protection, le procédé comprend
une étape d’accrochage de I’extrémité 110 décrochée de la bande de film 11 de
protection aux moyens d’accrochage 3, et plus précisément de I’extrémité 110 de la
bande de film 11 de protection qui forme un paquet 111.

Pour cette étape d’accrochage, le paquet 111 est inséré, tel qu’expliqué pré-
cédemment, dans la cavité interne 20 du cylindre 2 et accroché a 1’aide des moyens
d’accrochage 3. Plus précisément, le paquet 111 prend place dans la cavité 20, tandis
qu’une portion de la bande de film 11 prend place dans I’encoche en V.

Par la suite, le procédé comprend une premiere étape d’enroulement de la bande de
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film 11 de protection autour du cylindre 2.

Cette premiere étape d’enroulement est réalisée en faisant rouler le cylindre 2 sur la
bande de film 11 de protection a 1’aide de I’organe de manipulation 4.

Par exemple, une personne opérant le dispositif 1 marche sur la toiture métallique 10
en direction de I’autre extrémité de la bande de film 11 de protection en tractant ou en
poussant le dispositif 1 a I’aide de la poignée 4.

Il se produit alors un enroulement de la bande de film 11 de protection accrochée au
cylindre 2. Lors de cette €tape, la bande de film 11 est enroulée sur le cylindre en
présentant sa face autocollante orientée vers I’extérieur du cylindre.

L’ opérateur se retrouve alors avec une bande de film 11 complétement enroulée sur
le cylindre 2 et completement retirée de la face supérieure 1001 du bac 100 métallique.

Par la suite, le procédé comprend au moins une autre étape d’enroulement secondaire
d’une autre bande de film 11 de protection autour du cylindre 2 sur lequel est enroulé
la précédente bande de film 11 de protection.

Par exemple et en référence a la [Fig.4], le dispositif sur lequel est enroulée la
précédente bande de film 11 peut étre mis en ceuvre sur la bande de film 11 centrale,
préalablement décrochée tel que cela est illustré.

Il est alors fait usage de la propriété autocollante de la face inférieure 1101 de la
bande de film 11 de protection.

L’ étape d’enroulement secondaire comprend ainsi I’accrochage de I’extrémité 110,
préalablement décrochée de 1’autre bande de film 11 de protection, par adhérence de
ladite extrémité 110 sur la précédente bande de film 11 enroulée autour du cylindre 2.

Ainsi de suite, I’ensemble des bandes de film 11 de protection de la toiture mé-
tallique 10 peuvent étre retirées a 1’aide du dispositif 1.

Enfin, le procédé comprend une étape finale d’extraction de la ou des bandes de film
11 de protection entourées autour du cylindre 2.

Cette étape finale d’extraction comprend une découpe réalisée sur le cylindre 2, par
exemple a I’aide de la lame fixée sur le dispositif 1 a I’aide des moyens de fixation 5.

Cette découpe est réalisée depuis un premier bord du cylindre 2 jusqu’a second bord
du cylindre 2, de la ou des bandes de film 11, ou en d’autres termes d’une premicre
joue 22 a la deuxieéme joue 22.

Un opérateur n’a alors plus qu’a retirer une « crotite » formée par les multiples

épaisseurs de bande de film 11 collées les unes aux autres.
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Revendications
Dispositif (1) de retrait de bandes de film (11) de protection d’une

toiture (10) métallique, caractérisé en ce qu’il comprend :

- un cylindre (2) sur lequel des bandes de film (11) de protection sont
destinées a étre enroulée ;

- des moyens d’accrochage (3) sur le cylindre (2) d’une extrémité (110)
d’une bande de film (11) de protection préalablement décrochée de la
toiture (10) métallique ;

- un organe de manipulation (4) du cylindre (2), le cylindre (2) étant
monté a rotation sur 1I’organe de manipulation (4),

et en ce que les moyens d’accrochage (3) comprennent un trou ménagé
sur une surface externe (21) du cylindre (2), et débouchant dans une
cavité interne (20) du cylindre (2), la cavité interne (20) étant destinée a
loger I’extrémité (110) de la bande de film (11) de protection préa-
lablement décrochée de la toiture métallique (10),

et en ce que le trou présente une ouverture principale (30) et une
premiere portion d’accrochage (31) s’étendant en s’amenuisant depuis
I’ouverture principale (30) le long de la surface externe (21) du cylindre
(2), la premiere portion d’accrochage (31) étant configurée pour
empécher le passage depuis la cavité interne (20) d’un paquet (111)
formé par ’extrémité (110) de la bande de film (11) de protection
insérée dans la cavité interne (20) par I’ouverture principale (30).
Dispositif (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
cylindre (2) est circulaire de révolution.

Dispositif (1) selon I’'une quelconque des revendications précédentes,
caractéris€ en ce que la premiecre portion d’accrochage (31) s’étend le
long de la surface externe (21), en suivant le profil courbé du cylindre
2.

Dispositif (1) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que le
trou présente une deuxieme portion d’accrochage (32) s’étendant depuis
I’ouverture principale (30) a ’opposé de la premiere portion
d’accrochage (31).

Dispositif (1) selon ’'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que 1’organe de manipulation (4) prend la forme d’un
bati présentant une premicre extrémité (41) sur laquelle est monté a
rotation le cylindre, et une seconde extrémité (42) pourvue d’une

poignée (43).
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Procédé de retrait de bandes de film (11) de protection d’une toiture mé-
tallique (10), comprenant une étape de décrochage d’une extrémité
(110) d’une bande de film (11) de protection,

caractérisé en ce qu’il met en ceuvre le dispositif (1) selon ’une
quelconque des revendications précédentes, et en ce qu’il comprend
également :

- une étape d’accrochage de ’extrémité (110) décrochée de la bande de
film (11) de protection aux moyens d’accrochage (3) ;

- une premiere étape d’enroulement de la bande de film (11) de
protection autour du cylindre (2) en faisant rouler le cylindre (2) sur la
bande de film (11) de protection a I’aide de I’organe de manipulation
).

Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce qu’il
comprend au moins une autre étape d’enroulement secondaire d’une
autre bande de film (11) de protection autour du cylindre (2) sur lequel
est enroulé la précédente bande de film (11) de protection, 1’étape
d’enroulement secondaire comprenant 1’accrochage d’une extrémité
(110), préalablement décrochée de I’autre bande de film (11) de
protection, par adhérence de ladite extrémité (110) sur la précédente
bande de film (11) enroulé autour du cylindre (2).

Procédé selon 1’une quelconque des revendications 6 et 7, caractérisé en
ce qu’il comprend une étape finale d’extraction de la ou des bandes de
films (11) de protection entourés autour du cylindre (2) comprenant une
découpe réalisée sur le cylindre (2), depuis un premier bord du cylindre

(2) jusqu’a un second bord du cylindre, de la ou des bandes de films

(11).
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