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Mechaniczny zasilacz do napelniania masg sypka form pras
ciernych i innych
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Przedmiotem wynalazku jest mechaniczny za-
silacz pras, ktory stuzy do zasilania form tych
pras masg sypkg bez udzialu recznej pracy ludz-
kiej, ponadto zapewnia réwnomierne napelnienie
formy masa.

Dotychczas formy pras ciernych napelniano ma-
sag sypka recznie, lub za pomoca urzadzen me-
chanicznych, jednak w taki spos6b, ze konieczne
bylo reczne rozgarnianie i wyréwnanie masy
w formie, co wyklucza mozliwo$é pelnej automa-
tyzacji dzialania pras. Mechaniczny zasilacz we-
dlug wynalazku nizej opisanego zapewnia napel-
nianie form bez konieczno$ci rozgarniania masy,
pozwala zatem na pelng automatyzacje dzialania
pras, co poza ograniczeniem iloSci os6b obstugi
umozliwia uzyskanie ksztaltek wyprasowanych
o jednakowym zageszczeniu masy. Jednakowy cie-
7ar ksztaltek jest zapewniony przez wagowe daw-
kowanie masy.

Mechaniczny zasilacz pras przedstawiony jest
na rys., na ktéorym Fig. 1 przedstawia ogoélny
schemat dzialania zasilacza, Fig. 2 przekr6j przez
podwoéjne dno sita zasypujgcego, w polozeniu nie-
ruchomym. Fig. 3 spos6b réwnomiernego wysy-
pywania sie masy przy wibracji sita. Fig. 4 sche-
mat otwierania dna skrzynki przy pomocy spre-
zyny.. Fig, 5 schemat zasypywania formy prasy
ze skrzyni, w ktérej dno zostalo otworzone.

Mechaniczny zasilacz sklada sie z zasobnika 1
zaopatrzonego w podajnik wibracyjny 2 wyposa-
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zony w wibrator 3 i dno sitowe 4 oraz skrzynki 5
zamocowanej na dzwigni 6, ktéra jest wsparta wa-
hliwie na przesuwnym woézku 7 oraz urzgdzenia
do przesuwanja wo6zka ruchem posuwisto-zwrot-
nym, o napedzie najkorzystniej mechanicznym.

Po wlgczeniu wibratora podajnik 2 napelnia ma-
sg ze zbiornika 1 skrzynke 5. Na skutek wibracji
w kierunku poziomym masa przesypuje sie roé-
wnomiernie przez dno sitowe 4 w spos6b poka-
zany na fig. 3. W momencie napelnienia skrzynki
5 iloSci masy o wymaganym ciezarze, skrzynka
Z masg przewaza przeciwciezar 12 i wywoluje
obr6t diwigni 6, ktéra powoduje wylgczenie wi-
bratora. Z chwilg wylgczenia wibratora ustaje
przesypywanie sie masy przez dno sitowe 4, na
skutek tego, iz kat naturalnego usypu masy 3
jest wiekszy od kata a okreSlonego przez poloze-
nie krawedzi otworéw.

Skrzynka wraz z ukladem wagowym zostaje
przesunieta na forme prasy 11 z polozenia I w po-
lozenie II. Wamomencie gdy skrzynka 5 znajdujé
sie nad formg 11 zostaje zwolniony zaczep 19
podtrzymujgcy dno skrzynki 8, woéwczas sprezyna
9 polaczona jednym koncem z dnem skrzynki 8§,
a drugim z dzwignia 6 powoduje gwaltowne prze-
suniecie sie dna skrzynki i masa of;)ada do formy.
Po wysypaniu masy nastepuje powrotny ruch
skrzynki wraz z ukladem wagowym na woézku . 7.
W czasie ruchu powrotnego z polozenia II w I

" skrzynka 5 zostaje od dotu przyslonieta dnem 8,
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po oparciu sie o zderzak 14, przy czym jednocze$-
nie nastepuje napinanie sprezyn 9, oraz zaskocze-
nie zaczepu 10.

Opisany sposéb zasypywania masy do skrzynki
i do formy zapewnia wypelnienie formy warstwg
masy o réwnej wyskoéci, gdy dno sitowe 4 ma szcze-
liny jednakowe, rozmieszczone regularnie, lub
warstwg o zmiennej wysokoSci narastajgcej sto-
pniowo, gdy dno sitowe ma szczeliny nie jedna-
kowe 1 nie rozmieszczone regularnie. Skrzynka
posiada zarys poziomy taki jak zarys formy.

Wraz ze zmiang ksztaltu formy wymianie pod-
lega skrzynka 5 i przystona 13 w dnie sitowym 4.

Zalgczanie wibratora w momencie powrotu
skrzynki w polozenie I .i wylgczanie wibratora
w momencie napelniania skrzynki 5 odbywa sie
samoczynnie.

Sterowanie mechanizmem dla wywolania ruchu
posuwisto-zwrotnego skrzynki moze by¢ reczne lub
samoczynne, jezeli zasilacz jest sprzezony z pro-
gramowym sterowaniem prasy.

W tym drugim przypadku dziwignia 6 moze by¢
wyposazona w spychacz powodujgcy przesuniecie
ksztaltki poza obreb formy przy ruchu skrzynki
z polozenia I w II
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Zastrzezenia patentowe

Mechaniczny zasilacz do napelniania masg syp-
kg form pras ciernych i innych znamienny tym,
ze sklada sie z podajnika wibracyjnego (2),
wyposazonego w dno sitowe (4), oraz skrzynki
(5) tworzacej wraz z dizwignig (6) i przeciw-
ciezarem (12) uklad wagowy, usytuowany na
woézku (7), na ktéorym to woézku skrzynka (5)
po jej wypelnieniu, jest przesuwana recznie
lub mechanicznie z pod podajnika (2) nad za-
sypywang forme (11). .
Mechaniczny zasilacz pras wedlug =zastrz. 1
znamienny tym, ze skrzynka (5) ‘wyposazona
jest w odsuwane dno (8), przy czym mecha-
nizm odsuwajacy dno sklada sie ze sprezyny
(9) napietej miedzy dnem (8), a dzZwignig wagi
(6) i z zaczepu (10) trzymajgcego dno (8) w po-
lozeniu zamknietym‘.

Mechaniczny zasilacz  wedlug zastrz. 1
i 2 znamienny tym, ze dno sitowe (4) podajnika
wibracyjnego (2) skilada sie z dwoch piyt per-
forowanych o otworach lub szczelinach wza-
jemnie przesunietych w jednakowych lub nie-
jednakowych odstepach i o jednakowym lub
niejednakowym przeSwicie oraz jest zaopa-
trzone w przestone (13), o ksztalcie podobnym
do ksztaltu formy.
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