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' Zgrzewarka do krat

1

Przedmiotem wynalazku jest zgrzewarka do
krat. W znanych zgrzewarkach do zgrzewania
krat, w ktérych druty podluzne sg zgrzewane w
punktach skrzyZowania z drutami poprzecznymi
za pomocg metody zgrzewania oporowego, istnieje
dazno$é do umieszczania transformatoré6w spawal-
niczych ponizej ptaszczyzny produkceji kraty oraz
w sposOb stabilny. Aby przy tym umozliwié zgrze-
wanie kraty o dajacej sie zmieniaé podzialce dru-
té6w podluznych za pomocg elektrod umieszczo-
nych w szeregu poprzecznie do kierunku posuwu
drutéw podluznych, instaluje sie, jak wiadomo,
ponizej plaszczyzny zgrzewania poprzeczne do kie-
runku posuwu drutéw podiuznych przewody szy-
nowe, po ktérych przesuwaja sie dwa odbieraki
pradu dla kazdej pary elektrod. Obie jednakowe
elektrody kazdej pary elektrod sg przy tym
umieszczone na przesuwalnych odbierakach prg-
du oraz ustawione we wzajemnym odstepie od-
powiadajacym zgdanej podzialce drutéw podluz-
nych. Do zgrzewania stosuje sie metode dwupunk-
towa, przy czym prad zgrzewania przebiega od
jednej elektrody — przez punkt skrzyzowania
drutéw, nastepnie przez lezacy z drugiej strony
plaszczyzny produkcji kraty bierny mostek pra-
dowy — do sasiadujgcego w kierunku poprzecz-
nym produkowanej kraty drugiego punktu skrzy-
zowania drutéw i wreszcie do drugiej elektrody,
tak Ze w tym samym obwodzie pradowym sg
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zgrzewane kazdorazowo dwa punkty skrzyzowa-
nia jednocze$nie.

Dowolna zmiana podzialki drutéw podiuznych
przy zastosowaniu tych zgrzewarek jest mozliwa
tylko przez wymiane mostkéw pradowych oraz
przesuniecie podp6r mostkéw pradowych, dlatego
tez w znanych maszynach mostki pradowe sa
umieszczane rozlgczalnie na przyporzadkowanych
elementach przenoszenia nacisku, ktére ze swojej
strony sa przesuwalne poprzecznie do kierunku
posuwu drutéw podiuinych, tak Ze zar6éwno diu-
go§¢ kazdego odcinka zgrzewania dwupunktowego
jak i polozenie punktu $rodkowego tego odcinka
moga byé nastawiane odpowiednio do potrzeby.
Mozliwa w ten sposO6b zmiana podziatki drutéw
podtuznych jest jednak czasochlonna, poniewaz
wymaga wigkszej liczby oddzielnych proceséw
przestawiania elektrod umieszczonych ponizej
plaszczyzny produkeji kraty z jednej strony i
mostkéw pradowych umieszczonych nad plaszczyz-
ng produkcji kraty z drugiej strony, oraz czesto
réwniez i wymiany tych mostkéw pradowych.

Znana jest tez zgrzewarka krat o innym rodzaju
budowy, w ktérej jedna elektroda z kazdej pary
elektrod lezy ponizej plaszczyzny zgrzewania kra-
ty, a druga elektroda — powyzej tej plaszczyzny,
tak Ze jedna para elektrod zgrzewa kazdorazowo
tylko jeden jedyny punkt skrzyzowania drutéw;
aby umozliwi¢ bezskokowg zmiane podzialki dru-
tow podtuinych, kazda para elektrod z przyna-
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leznym transformatorem zgrzewania i na przyklad
ze sterowanym hydraulicznie cylindrem nacisko-
wym, ktory wytwarza nacisk zgrzewania miedzy
elektrodami, sa ujete w tej znanej maszynie w
jedna calo§¢ konstrukcyjnag, ktéra mozna przesu-
waé po szynach biegngcych poprzecznie do kie-

runku. posuwu drutéw podluznych oraz ustalaé w -

zZadanym polozeniu. Ta znana zgrzewarka krat ma
jednak te wade, Ze elementy konstrukcyjne, ktére
nalezy przesuwaé, skladajace sie z transformatora
zgrzewania, elektrod, uchwytéw elektrod, cylindra

naciskowego oraz konstrukcji noénych tych cze$ci, -

sg bardzo ciezkie i wymagaja duzo miejsca, a
zwlaszcza konstrukcja noSna powinna mieé znacz-
ne wymiary, gdyz musi ona przejaé sile reakecji
nacisku spawalniczego wzglednie wywolany przez
to moment zginajacy. Przesuwalne transformatory
musza byé ponadto przylgczane do przewodéw do-
prowadzajacych prad albo przy uzyciu kabli prze-
igczalnych za pomocg wtyczek -lub . tez dlugich
gietkich kabli. R6wniez i przewody doprowadza-
jace poszczegélnych cylindréw naciskowych muszg
tu byé wykonane jako gietkie i stosunkowo dtu-
gie, co prowadzi do nieprzejrzystego nagromadze-
nia si¢ przewodoéw oraz do zwiekszonej podatno$ci
do zakl6cen.

Wynalazek ma za zadanie, w zgrzewarce do
krat om6éwionego na wstepie rodzaju, wyposazZonej
w state transformatory oraz biegnace poprzecznie
do kierunku posuwu drutéw podiuznych przewo-
dy szynowe do zasilania elektrod umozliwié¢, przy
uniknieciu wad oméwionych rozwigzan, bezskoko-
wa zmiane podzialki drutéw podiuznych. Zadanie
to zostalo rozwigzane, zgodnie 2z wynalazkiem
dzieki temu, Zze oba przyporzadkowane do jednej
pary elektrod odbieraki pradu sg powigzane me-
chanicznie w jedng calo§¢ przy wzajemnym od-
izolowaniu elektrycznym, przy czym jeden odbie-
rak pradu ma polozong ponizej plaszczyzny zgrze-
"wania kraty pierwsza elektrode z pary elektrod,
a przy tym drugi odbierak pradu z jednej strony
jest zwigzany mechanicznie za pomocag przecho-
dzacego poza plaszczyzne zgrzewania kraty Igcz-
nika z przyporzadkowanym do pary elektrod
elementem  przenoszenia nacisku, w ktérym
umieszczony jest w spos6b umozliwiajgey prze-
suwanie sie wspornik drugiej elektrody z pary
elektrod, potozonej nad plaszczyzna zgrzewania
kraty, a z drugiej strony jest polaczony elektrycz-
nie z tg druga elektroda za pomocg ukladu prze-
wodéw przechodzacego réwniez poza plaszczyzne
zgrzewania kraty, a ponadto do elementéw prze-
noszenia nacisku wszystkich par elektrod jest
przyporzadkowana jedna wspélna belka nacisko-
wa, umieszczona poprzecznie do kierunku posuwu
drutéw podiuznych.

Przy takiej konstrukcji, w przypadku zmiany
podzialki drutéw podluznych nalezy przestawié¢
tylko stosunkowo lekkie glowice do zgrzewania,
ktore zawieraja element odbierania pradu, igcznik
tego elementu z przynaleznym elementem prze-
noszenia nacisku, jak réwniez ten element prze-
noszenia nacisku oraz obie elektrody. Ciezkie tran-
sformatory zgrzewania sg umieszczone natomiast
trwale, a duzy nacisk zgrzewania jest wytwarza-
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ny przez belke naciskowg nie obcigzajacy glowie
zgrzewania przy ich ruchu przesuwnym, dzialajg-
cg na elektrody przez wzglednie lekkie elementy
przenoszenia nacisku. Przechodzacy poprzez plasz-
czyzne zgrzewarek kraty igcznik musi przejmowaé
tylko ciezar wiasny umieszczonych na nim czeSei,
lecz jednak bez nacisku zgrzewania, tak Ze nie
musi mieé on duzych wymiaréw. Pojedyncze glo-
wice do zgrzewania moga byé przeto lgcznie zbu-
dowane znacznie 1zej niz w dotychczas znanym
przykladzie wykonania i dlatego tez moga byé
przesuwane z mniejszym nakladem silt i czasu.

Wedlug wynalazku element przenoszenia nacisku
kazdej glowicy do zgrzewania jest prowadzony w
spos6b umozliwiajacy jego przesuwanie w kierun-
ku pionowym po przechodzacym poza plaszczyzne
zgrzewania kraty laczniku przynaleznego elementu
odbierania pradu, przy czym do kazdego elementu
przenoszenia nacisku jest przyporzadkowana spre-
zyna cofajaca, majaca tendencje do przyciskania
elementu przenoszenia nacisku do ogranicznika ru-
chu w sensie odsuniecia od siebie obu elektrod
odno$nej glowicy do zgrzewania, oraz przy czyin
w droge przenoszenia nacisku na elektrode  jest
wstawiana sprezyna dociskajaca. W tej postaci
wykonania belka naciskowa powoduje najpierw
przesuniecie elementu przenoszenia nacisku wbrew
dzialaniu sprezyny cofajacej, a dopiero po osa-
dzeniu elektrody na majacy podlega¢ zgrzewaniu
punkt skrzyzowania drutéw zostaje w sposdéb ela-
styczny wywierany zwiekszajacy sie nacisk spa-
walniczy, przez co przebieg nacisku zgrzewania
zostaje dostosowany samoczynnie do wymogoéw
zgrzewania. )

Aby przy zgrzewaniu krat o duzych oczkach
nie trzeba bylo usuwaé ze szlaku produkecji kraty
wszystkich kazdorazowo nie uzywanych glowic do
zgrzewania, umieszczono przy goérnych konicach
elementéw przenoszenia nacisku — zgodnie z wy-
nalazkiem przesuwne czeSci naciskajgce, ktoére
umozliwiajg selektywne sprzeganie wspélnej dla
wszystkich elementé6w przenoszenia nacisku belki
naciskowej z poszczegblnymi elementami przeno-
szenia nacisku. Z glowicami go zgrzewania moga
by¢ polaczone, jak to bedzie dalej opisane bar-
dziej szczegbélowo, rozne czeSci dodatkowe, jak
prowadnice drutéw podiuznych, opory nastawne
drutéw poprzecznych, podajniki drutéw poprzecz-
nych itd. tak ze przy przesuwaniu glowic do zgrze-
wania czeSci te przesuwaja sie razem z glowica-
mi.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne w przykladzie wykonania na rysunku, na kt6-
rym fig. 1 przedstawia widok boczny zgodnej z
wynalazkiem zgrzewarki krat w wykroju; fig. 2
— glowice do zgrzewania odmiany wykonania
zgrzewarki odpowiadajacej wynalazkowi a fig. 3
— przykiad wykonania z zastosowaniem elementu
naciskajgcego, przesuwanego po 1gczniku elementu
odbierania pradu.

W przedstawionej na fig. 1 zgrzewarce na kor-
pusie maszyny podparte sa dwa szynowe przewo-
dy 1 i la, polozone poprzecznie do kierunku po-
suwu drutéw podiuznych i polaczone z jednym
lub z kilkoma transformatorami, odizolowane od
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siebie wzajemnie za pomoca warstwy izolacyjnej
ie. Wzdluz tych przewodéw szynowych znajduje
sie wieksza liczba przesuwnych glowic do zgrze-
wania 50, z ktorych w widoku bocznym przed-
stawionym na fig. 1 widoczna jest tylko jedna.
‘Kazda glowica do zgrzewania zawiera dwa odbie-

raki pradu 2, 2a, majgce zestyk odpowiednio z
kazdym -przewodem szynowym 1 wzglednie 1la
i oddzielonych od siebie wzajemnie przez czesé
izolujaca 3, przy czym w przedstawionym ‘przy-
kladzie wykonania glowica do zgrzewanis shluzy
jednocze$nie réwniez do mechanicznego polaczenia
obu odbierakéw pradu 2, 2a w element odbiera-
nia pradu 2, 2a. Mechaniczne powigzanie obu od-
bierakéw pradu 2,-2a moze oczywiscie nastepowac
za pomocg izolowanych §rub z dwustronnym gwin-
tem lub tez za pomocg innych Srodkow.

" Odbierak pradu 2 ma zamocowang bezpo$rednio
na: sobie pierwsza elektrode 4 glowicy do zgrze-
wania, polozong ponizej plaszczyzny wytwarzania
krat E; drugi odbierak pradu 2a jest poigczony
mechanicznie, na przyktad za pomoca Srub, z prze-
prowadzonym poza plaszczyzne wytwarzania krat
E 1lgcznikiem 5, ktéry ze swej strony jest polg-
czony za pomocg tylko schematycznie zaznaczonej
prowadnicy S$lizgowej 25 z elementem przenosze-
nia nacisku 8, opisanym dokladniej ponizej, w kto-
rym jest prowadzony popychacz 26, przesuwalny
w kierunku pionowym, na ktoérego dolnym koncu
jest zamocowany przegubowo mostek stykowy 9.
Na jednym koncu mostka stykowego 9, znajduje
'sie druga elektroda 6 glowicy do zgrzewania, po-
lozona w jednej plaszezyZnie z jej wspomniang
pierwszg elektroda 4. Element odbierania pradu 2,
23 wraz z elektroda 4 jest zatem poprzez lgcznik
5, prowadnice §$lizgowg 25, element przenoszenia
nacisku 8, popychacz 26 oraz mostek stykowy 9
polaczony z drugg elektroda 6 w sposdéb umozli-
wiajagcy wspoOlne przesuniecie poprzeczne; wszyst-
kie te czeSci tworzg glowice do zgrzewania. Po-
lgczenie elektryczne drugiego szynowego przewo-
du la z druga elektroda 6, znajdujaca sie powy-
zej plaszczyzny wytwarzania kraty, nastepuje w
ten. spos6b, Ze wystepujaca poza plaszczyzne wy-
twarzania kraty cze§é 2b drugiego odbieraka pra-
du 2a tworzy plaszczyzne styku z mostkiem sty-
Kowym 9, zawierajacym elektrode 6, przy czym
styk pomiedzy czeSciami 2b i 9 moze istnie¢ trwa-
le lub tez tylko podczas wywierania nacisku spa-
walniczego. Jak pokazano na fig. 1 linig przery-
wang, mostek stykowy 9 moze byé réwniez za-
mocowany przegubowo w przediuzeniu lozyskowym
2¢ odbieraka pradu 2a.

Poza tym do odbieraka pradu 2a i/lub lacznika 5
jest przymocowana rura doprowadzajaca drut po-
dluzny 7, nastawiona na szlak zgrzewania, ciggng-
cy sie pomiedzy elektrodami 4 i 6. Z boku tego
toru doprowadzania drutu podluznego umieszczo-
ny jest przy kazdym elemencie odbierania pradu
opor nastawny drutu poprzecznego 24, ktory w
zasiegu elektrod 4 i 6 zapewnia wlasciwe poloze-
nie drutu poprzecznego, oznaczonego na fig. 1 ja-
ko 19, nad drutami podiuznymi.

W goérnej czeéci kazdego elementu przenoszenia
nacisku 8 jest przewidziany dajgcy sie wsuwaé
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i wysuwaé element sprzegajacy 11, objasniony po-
nizej, ktéry zezwala na sprzeganie wedlug wy-
koru kazdego elementu przenoszenia nacisku 8 ze
wspolng dla wszystkich elementéw przenoszenia
nacisku 8 belka naciskowg 12, umieszczong po-
przecznie do kierunku posuwu drutu podiuznego
i mogaca sie podnosi¢ i opuszczaé w kierunku za-
znaczonej na fig. 1 podwoéjnej strzaiki. W przed-
stawionym przykladzie wykonania ta belka na-
ciskowa jest podtrzymywana przez pojedyncze ra-
miona dzwigni 13, ktére s3 w 16 przymocowane
przegutowo do korpusu maszyny i moga byé —
za pomoca przylozonego w 13a drazka mimoérodu
14 oraz mimo$rodu 15 — wychylane w. rytmie
pulsujgcego posuwu kraty i pulsujgcego przebie-
gu zgrzewania. Przy opuszczaniu sie belki naci-
skowej 12 gorne elektrody 6 tych glowic do zgrze-
wania, w ktérych elementy sprzegajgce 11 ele-
mentéw przenoszenia nacisku 8 zostaly wilgczone,
zostajg przycisniete przez nacisk spawalniezy ‘do
punktéw skrzyzowania drutéow. ) -

Zesp6l doprowadzania drutéw poprzecznych
sklada si¢ w przedstawionym przykladzie z wigk=
szej liczby czlondéw doprowadzajgcych druty po-
przeczne, przyporzagdkowanych do poszczegbélnych
glowic do zgrzewania. Kazdy z tych czlonéw do-
prowadzajacych druty poprzeczne sklada sie z
dzwigni dwuramiennej 21, osadzonej w lozysku 22
w laczniku 5 odno$nej glowicy do zgrzewania.
Krotsze ramie dZwigni ma na wolnym koncu wi-
delki 2la, podczas gdy diuzsze ramie diwigni do-
chodzi do toru doprowadzania drutéw poprzecz-
nych z ich miejsca magazynowania i nadaje sie
do dociskania dostarczonego kazdorazowo drutu
poprzecznego 19 do oporu nastawnego drutu po-
przecznego 24. Pomiedzy widelki 2la wszystkich
czlonow doprowadzajacych druty poprzeczne wcho-
dzi drazek 23a ciagngcy sie wzdluz calej szero-
koSci maszyny, ktory jest podtrzymywany przez
dzwignie kierujgce 23 umieszczone obrotowo w
kadlubie maszyny. Te diwignie kierujace sg uru-
chamiane przez nie pokazane na rysunku urzg-
dzenie napedowe w rytmie pracy maszyny w ten
sposob, ze kazdorazowo wkroétce po posuwie kraty
a przed procesem zgrzewania jeden drut poprzecz-
ny 19 jest dociskany do oporéw nastawnych drutu
poprzecznego 24.

Po stronie wysuwania sie kraty z maszyny s3
umieszczone stosowane powszechnie w zgrzewar-
kach krat, poruszajgce sie ruchem posuwisto zwrot-
nym haki pociggowe 38, powodujgce pulsujgcy
posuw kraty wzglednie drutu podluznego.

W przedstawionej na fig. 2 postaci wykonania
glowic do zgrzewania, zamiast podtrzymujgcego
druga elektrode 6 mostka stykowego 9 przewi-
dziano uchwyt elektrody 9a polgczony na stale
z popychaczem 26. Doprowadzenie pradu do elek-
trody 6 nastepuje z odbiornika pradu 2a przez
przewod osadzony w lgczniku 5 do gietkiego prze-
wodu elektrycznego 10, stanowigcego wiodgce
prad polaczenie z uchwytem elektrody 9a i elek-
trodg 6. Zamiast gietkiego przewodu 10 moze byé
rowniez zastosowany zestyk toczny lub tez jakie§
inne urzadzenie stykowe.

Fig. 3 przedstawia budowe elementu przenosze-
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nia nacisku 8. Caly element przenoszenia nacisku
8, pokazany na fig. 3 w przekroju, jest umiesz-
czony w prowadnicy $lizgowej 25 w sposéb po-
zwalajacy na przesuwanie w stosunku do lgczni-
ka 5. JeSli belka naciskowa 12 nie wywiera na
element przenoszenia nacisku 8 zadnej sily, spre-
zyna cofajgca. 27 utrzymuje ten element w jego
g6rnym ' poloZzeniu spoczynkowym,
przez ogranicznik ruchu 5a. Przy gérnym koficu
elementu przenoszenia nacisku 8 znajduje sie czefé
naciskajgca 11, ktéra mozna za pomocg uchwytu
28 usuwaé z toru ruchu belki naciskowej 12,
wiglednie ja na ten tor wprowadzaé. Pozwala to
na wylqczanie, wediug wyboru poszczegblnych ele-
mentéw przenoszenia nacisku 8, jeSli nie bedg one
uzywane, przez usuwanie odno$nego elementu 11
z toru ruchu belki naciskowej 12 i przez zapobie-
ganie, aby belka naciskowa nie uruchamiata od-
nofnego elementu przenoszenia nacisku 8.

Na przechodzqcym przez calq szeroko$é maszyny
wale nastawczym 81 jest dla kazdego elementu
praenogzenia nacisku 8 umieszczony §limak na-
stawczy 30, przesuwajqcy sie wzdiuz walu, zwia-
zany z;nim odnoé$nie obracania sie, zazebiajacy sie
ze Shimacznicq 29. Przy uruchomieniu walu na-
stawczego 31 wszystkie §limaki nastawcze 30 na-
pedzaja-é&limacznice 29 i zwigzane z nimi wrzecio-
na nastawcze 32.

W kaidym elemencie przenoszenia nacisku 8
jest przewidziana zlaczka gwintowana 33, nakre-
cona na gwint zewnetrzny wrzeciona nastawczego
32 i zabezpieczona przed skrecaniem przez szyny
prowadzace 34. Przy ruchu obrotowym wrzecion
nastawczych 82 zlaczki gwintowane 33 zmieniajg
wysokoéé polozenia w pustej wewnetrznej czeSei
elementu przenoszenia nacisku 8 i dociskajg za-
tem sprezyny dociskajace 35 do talerzyka sprezyny
36 popychacza naciskajacego 26 z dajacym sie zmie-
nia¢ naciskiem. Dzieki temu sposobowi mozna do-
wolnie regulowaé nacisk elektrod przy zgrzewa-
waniu i to wspélnie dla wszystkich przesuwalnych
jednostek konstrukcyjnych utworzonych przez pa-
ry elektrod.

Napedzane przez mimo$r6d 15 poprzez drazek
sprzegajacy 14 ramie wychylne 13 obraca sie do-
kola lozyska ramienia wychylnego 16, przy czym
wykonuje ono ruch oscylujacy i nadaje belce na-
ciskowej 12 ruch rytmiczny w gore i w do6i. Przy
ruchu z gérnego martwego polozenia w d6t na-
trafia belka naciskowa 12 po kr6tkim biegu lu-
zem na elementy sprzegajace 11 tych elementéw
przenoszenia nacisku 8, dla ktérych te elementy
spraggajgce zostaty wilgczone.

Przy kontynuowaniu ruchu w dét belka naci-
skowa 12 zagarnia wszystkie pozostajace z nig w
przyporze elementy przenoszenia nacisku 8, przy
czym te poruszaja sie w prowadnicach §lizgowych
25 w d6t i §ciskaja przy tym sprezyny cofajace 27.
Skoro tylko elektrody 6 zetkna sie ze znajdujg-
eymi sie w miejscach zgrzewania drutami ‘po-
przecznymi 19, zostaje przerwany ruch w dé6t elek-
trod 6 i popychaczy naciskajacych 26, a popycha-
cze naciskajgce 26 zostaja wbrew sile sprezyn do-
ciskajgcych 35 wtloczone do wnetrza elementéw
przenoszenia nacisku 8. Skoro tylko belki naci-
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skowe 12 odwréca pod wpiywem posredniegg na-
pedu powodowanego przez mimoéréd 15 swoéj kie-
runek ruchu, elementy przenoszenia nacisku 8 za-
czynaja pod wplywem dzialania spreiyn cofaja-
cych 27 poruszaé¢ sie réwniez ku goérze, przy czym
sprezyny dociskajace 35 rozprezajq sie.rOwniez zno-
wu - tak dalece, ze talerzyki sprezyny 86 spoczng
swoimi gniazdami w elementach przenoszenia na-
cisku 8.

W czasie zuzywanym przez belke naciskowa 12
na powr6ét do gérnego martwego polozenia, haki
pociggowe 38 pociggaja krate naprzé6d o jeden
skok. Jednocze$nie zapadka magazynowa 20 po-
zwala na wyjscie jednego drutu poprzecznego 19
ze skladowiska drutéw poprzecznych, a ten drut
posuwa sie — czeSciowo wskutek sily ciezkosci,
czeSciowo pod wplywem urzgdzenia doprowadza-
jacego druty poprzeczne 21 — do miejsca zgrze-
wania, to znaczy do opor6w nastawnych drutéw
poprzecznych 24. .

Aby nastawié maszyne na dowolng podzialke
drutéw podiuinych, wystarczy rozluZnié nie poka-
zane na rysunku, dowolnie uksztaltowane urzgdze-
nia ustawcze wymagajacych przestawienia glowic
do zgrzewania, po czym te glowice do zgrzewania
mogg byé przesuniete w kazde dowolne miejsce
wzdluz przewodéw szynowych. Po przestawieniu
nalezy przesuniete glowice do zgrzewania zamoco-
waé trwale w nowym polozeniu. Nie uzywane
przesuni¢te glowice do zgrzewania albo mogg byé
usuniete z linii produkecji kraty, lub tez unieru-
chomione przez wysuniecie elementéw sprzegajg-
cych 11 odnosnych elementéw przenoszenia na-
cisku 8.

Przedstawione przyklady wykonania zezwalajg -
w ramach wynalazku jeszcze na rozmaite zmia-
ny. Na. przyklad elementy przenoszenia nacisku
rozmaitych glowic do zgrzewania mogg by¢ sprze-
zZone ruchomo ze wspélng belksg naciskows, przy
czym wowcezas ta belka naciskowa sklada sie ko-
rzystnie z dwoéch cze$ci, tworzgcych miedzy sobg
prowadzenie dla elementéw przenoszenia nacisku,
biegngce poprzecznie do kierunku posuwu drutéw
podtuinych. Réwniez i w tym przypadku glowice
do zgrzewania wzglednie ich elementy przenoszenia
nacisku nie s obciaZone przy ruchu przesuwnym
wzdluz przewodéw szynowych. Poniewaz jednak
elementy przenoszenia nacisku biorg wéwczas
przymusowo udzia! w ruchach podnoszenia i opu-
szczania si¢ belki naciskowej, drugie elektrody
glowic do zgrzewania powinny byé umieszczone
w uchwytach elektrod na dolnych koricach ele-
mentéw przenoszenia nacisku jako odejmowane,
zeby przez usuniecie drugiej elektrody mogly byé
unjeruchomione te glowice do zgrzewania, ktére
w danej chwili nie sg potrzebne.

Zastrzezenia patentowe

1. Zgrzewarka do krat wyposazona w podziatke
drutéw podluznych zmienna bezskokowo, w ktorej
to zgrzewarce elektrody spawalnicze oraz przyna-
lezne im elementy przenoszenia nacisku sg w sze-
regach umieszczone przesuwnie poprzecznie do
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kierunku posuwu drutéw podluznych i w ktérej
poprzecznie do kierunku posuwu drutéw podiuz-
nych i ponizej plaszczyzny zgrzewania kraty umie-
szczone sg przewody szynowe, na ktéorych sa umie-
szczone przesuwnie dwa odbieraki pradu dla kazi-
dej pary elektrod, znamienna tym, Zze oba przypo-
rzagdkowane do jednej pary elektrod (4, 6) odbie-
raki pradu (2, 2a) sa przy zachowaniu ich wza-
jemnej izolacji elektrycznej, polgczone ze sobg
mechanicznie w jedng calo§é (2, 2a,3), przy czym
jeden odbierak pradu (2) ma umieszczong ponizej
plaszczyzny zgrzewania kraty (E) pierwsza elek-
trode (4) z pary elektrod (4, 6), natomiast drugi od-
bierak pradu (2a) jest z jednej strony przymoco-
wany za pomocg przechodzacego poza plaszczyzng
zgrzewania kraty (E) lacznika (5) do przyporzad-
kowanego parze elektrod (4, 6) elementu przeno-
szenia nacisku (8), w ktérym jest umieszczona
przesuwnie konstrukcja no$na (26, 9) drugiej, le-
#aeej nad plaszczyzng produkcji kraty (E), elek-
trody (6) z pary elektrod (4, 6), a z drugiej strony
jest polgczony elektrycznie przez przechodzacy
rowniez poza plaszczyzne zgrzewania Kkraty (E) tor
przewodoéw (2, 9; 5, 6, 10, 9a) z ta druga elektroda,
poza tym do elementéw przenoszenia nacisku (8)
wszystkich par elektrod (4, 6) jest przyporzadko-
wana wspélna belka naciskowa (12), umieszczona
poprzecznie do kierunku posuwu . drutéw podiuz-
nych.

2. Zgrzewarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze z kazdym elementem odbierania pradu (2, 2a,
3) lub z jego lacznikiem (5) jest polaczona me-
chanicznie prowadnica drutéw podluznych (7), po-
lozona w osi pary elektrod (4, 6) tego elementu
odbierania pradu.

3. Zgrzewarka wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna
tym, ze jest wyposazona w opbér nastawny drutu
poprzecznego (24) umieszczony w poblizu pary
elektrod (4, 6), przy kazdym elemencie odbierania
-pradu (2, 2a, 3).

4, Zgrzewarka wedlug jednego z zastrz. 1 do 3,
znamienna tym, Ze na dolnym koncu kazdego ele-
mentu przenoszenia nacisku (8) jest umieszczony
wychylny mostek stykowy (9), ktéry ma na jed-
nym konicu element stykowy, stykajacy sie z dru-
gim odbierakiem pradu (2a), a na drugim koncu —
druga elektrode (6) z pary elektrod (4, 6).

5 Zgrzewarka wedlug zastrz. 4, znamienna tym,
ze mostek stykowy (9) jest zamocowany przegu-
bowo na wystajacej ponad plaszczyzne zgrzewania
kraty cze§ci (2b) drugiego odbieraka pradu (2a).

6. Zgrzewarka wedlug zastrz. 1--5 znamienna
tym, ze pomiedzy przechodzacym poza powierzchnie
zgrzewania kraty (E) lgcznikiem (5) kazdego ele-
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mentu odbierania pradu (2, 2a, 3) a umieszczonym
na dolnym konfcu przynaleznego elementu przeno-
szenia nacisku (8) uchwytem elektrody (9a) jest
umieszezony gietki przewdd elektryczny (10) lub
elektryczny zestyk toczny albo podobne urzadze-
nie.

7. Zgrzewarka wedlug zastrz. 16, znamienna
tym, ze kazda jednostka przenoszenia nacisku (8)
jest umocowana w sposéb umozliwiajacy jej prze-
suwanie w kierunku pionowym po przechodzacym
poza plaszczyzne produkeji kraty (E) laczniku (5)
przynaleznego elementu odbierania pradu (2, 2a,
3), przy czym do kazdego elementu przenoszenia
nacisku (8) jest przyporzadkowana naciskowa spre-
zyna cofajaca (27), dzialajaca na element przeno-
szenia nacisku (8) i ogranicznik ruchu (5a) w celu
odsuniecia od siebie obu elektrod odno$nej pary
elektrod (4, 6), przy czym pomiedzy elementem
przenoszenia nacisku (8) a elektroda (6) jest umie-
szczona sprezyna naciskowa (35).

8. Zgrzewarka wedlug zastrz. 7, znamienna tym,
ze ma wspblne dla wszystkich elementéw przeno-
szenia nacisku (8), urzadzenie nastawcze (29—34)
sluzagce do naprezania wstepnego sprezyn dociska-
jacych (35). '

9. Zgrzewarka wedlug zastrz. 1--8; znamienna
tym, ze przy gb6rnych koncach elementéw przeno-
szenia nacisku (8) sg umieszczone przesuwnie cze-
Sci naciskajgce (11), ktére umozliwiajg selektywne
spezeganie wspodlnej dla wszystkich elementéw
przenoszenia (8) belki naciskowej (12) z poszcze-
gbinymi elementami przenoszenia nacisku (8).

10. Zgrzewarka wedlug zastrz. 1--9, znamienna
tym, ze elementy przenoszenia nacisku (8) s3
sprzezone ze wspélng belkg naciskowsg (12), przy
czym ta belka naciskowa (12) sklada sie korzy-
stnie z dwoéch czeSci, ktére tworza zarazem mie-
dzy sobg prowadzenie dla elementoéw przenoszenia
nacisku (8), biegngce poprzecznie do kierunku po-
suwu drutéw podiuznych.

11. Zgrzewarka wedlug zastrz. 10, znamienna
tym, Ze drugie elektrody (6) sa umieszczone na
dolnych konicach uchwytéw elektrod (26) jako
odejmowane.

12. Zgrzewarka wedlug zastrz. 3, znamienna tym,
ze przy kazdym elemencie przenoszenia nacisku
(8) ma czlon doprowadzajacy (21, 22) druty po-
przeczne (19), ktéry moze sie obracaé w stosunku
do oporu nastawczego (24) drutu poprzecznego (19)
na przyporzadkowanym elemencie odbierania pra-
du (2, 2a, 3), przy czym do wszystkich czlonéw
(21, 22) doprowadzajacych druty poprzeczne (19),
jest przyporzadkowany wspoOlny mechanizm na-
pedzajacy (23).
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