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纱线倍捻及防水处理的一体装置

(57)摘要

本实用新型公开了纱线倍捻及防水处理的

一体装置，包括：机架，机架上依照纱线的行走路

径依次设置有空心锭杆、加捻盘、第一导纱器、张

力装置、导轮和卷取辊，机架上还设有盛放防水

剂的防水槽、能够卷绕纱线的防水辊和能够卷绕

并加热纱线的加热辊，防水槽和防水辊水平布

置，且防水槽的开口向上，防水辊设于防水槽上

方，防水辊通过第一连接轴转动连接在机架上，

防水辊的最低处位于防水槽内，加热辊转动连接

在机架上。通过设置防水槽和防水辊使得在对纱

线进行倍捻处理的过程中，在纱线的表面附着防

水剂。
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1.纱线倍捻及防水处理的一体装置，包括：机架，所述机架上依照纱线的行走路径依次

设置有空心锭杆、加捻盘、第一导纱器、张力装置、导轮和卷取辊，其特征在于：所述机架上

还设有盛放防水剂的防水槽、能够卷绕纱线的防水辊和能够卷绕并加热纱线的加热辊，所

述防水槽和所述防水辊水平布置，且所述防水槽的开口向上，所述防水辊设于所述防水槽

上方，所述防水辊通过第一连接轴转动连接在所述机架上，所述防水辊的最低处位于所述

防水槽内，所述加热辊转动连接在所述机架上。

2.根据权利要求1所述的纱线倍捻及防水处理的一体装置，其特征在于：所述机架还设

置有第二导纱器，所述第二导纱器固设于所述张力装置的下方。

3.根据权利要求2所述的纱线倍捻及防水处理的一体装置，其特征在于：所述第二导纱

器具有封闭的导纱环，所述导纱环为表面光滑的圆弧状。

4.根据权利要求1所述的纱线倍捻及防水处理的一体装置，其特征在于：所述导轮设于

所述加热辊的下方，所述卷取辊设于所述加热辊的上方。

5.根据权利要求1所述的纱线倍捻及防水处理的一体装置，其特征在于：所述防水辊包

括固定连接的内层辊和外层辊，所述外层辊覆盖所述内层辊的辊面，所述内层辊为塑料制

成的辊轮，所述外层辊为具有光滑外表面的钢制圆筒。
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纱线倍捻及防水处理的一体装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及制纱设备，特别是涉及纱线倍捻及防水处理的一体装置。

背景技术

[0002] 倍捻机是一种常见的纺织机械。在加捻过程中，实现一转两捻，效率成倍增加，真

正实现大卷装无接头，生产出优质纱线。倍捻机工作时，将需要加捻的纱线以静止的状态喂

入卷装上引出，从锭子顶端穿入空心锭杆，随锭杆的一回转，纱线得到一个捻回，然后纱线

再从空心锭杆下端加捻盘的横向孔眼穿出引向上方的集纱器。加捻盘随锭子而回转，纱线

随着横向孔眼对集纱器固定点的一回转，纱线又加了一个捻回。

[0003] 纱线的防水处理是将纱线浸泡在防水剂中，使纱线的表面附着有防水剂，从而能

够提高纱线防水性能。纱线倍捻和纱线防水处理在现有的生产条件下，需要分别在各自对

应的设备进行，存在工序繁琐，生产效率低的缺陷。

[0004] 有鉴于此，本发明人对倍捻机结构进行深入研究，遂有本案产生。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供纱线倍捻及防水处理的一体装置，能够装置上实现纱

线倍捻和纱线防水处理同步进行。

[0006] 为了达成上述目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0007] 纱线倍捻及防水处理的一体装置，包括：机架，所述机架上依照纱线的行走路径依

次设置有空心锭杆、加捻盘、第一导纱器、张力装置、导轮和卷取辊，所述机架上还设有盛放

防水剂的防水槽、能够卷绕纱线的防水辊和能够卷绕并加热纱线的加热辊，所述防水槽和

所述防水辊水平布置，且所述防水槽的开口向上，所述防水辊设于所述防水槽上方，所述防

水辊通过第一连接轴转动连接在所述机架上，所述防水辊的最低处位于所述防水槽内，所

述加热辊转动连接在所述机架上。

[0008] 进一步地，所述机架还设置有第二导纱器，所述第二导纱器固设于所述张力装置

的下方。

[0009] 进一步地，所述第二导纱器具有封闭的导纱环，所述导纱环为表面光滑的圆弧状。

[0010] 进一步地，所述导轮设于所述加热辊的下方，所述卷取辊设于所述加热辊的上方。

[0011] 进一步地，所述防水辊包括固定连接的内层辊和外层辊，所述外层辊覆盖所述内

层辊的辊面，所述内层辊为塑料制成的辊轮，所述外层辊为具有光滑外表面的钢制圆筒。

[0012] 采用上述技术方案，本实用新型的纱线倍捻及防水处理的一体装置，通过设置防

水槽和防水辊使得在对纱线进行倍捻处理的过程中，在纱线的表面附着防水剂；通过设置

加热辊对浸泡过防水剂的纱线进行加热，烘干纱线表面的防水剂，使防水剂所含防水物质

固定在纱线上，进而使的纱线具备防水性能。本实用新型在对纱线进行倍捻时能够同步完

成对纱线的防水处理。在纱线一次脱圈和卷取落筒间完成纱线倍捻及防水处理，相比使用

常规的将纱线分开进行倍捻处理和防水处理的装置，本实用新型的纱线倍捻及防水处理的
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一体装置能够极大的缩减工作量，增加生产效率。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0014] 标号说明：

[0015] 空心锭杆  1            加捻盘  2

[0016] 第一导纱器  3         张力装置  4

[0017] 导轮  5               卷取辊  6

[0018] 防水槽  7

[0019] 防水辊  8              第一连接轴  801

[0020] 第二导纱器  81        导纱环  811

[0021] 内层辊  82             外层辊  83

[0022] 加热辊  9              第二连接轴  901

[0023] 纱线  001

具体实施方式

[0024] 为了进一步解释本实用新型的技术方案，下面结合附图和具体实施例对本实用新

型进行详细阐述。

[0025] 本实用新型纱线倍捻及防水处理的一体装置，以图1所示的上、下方向为本说明书

中所述的上、下方向。

[0026] 如图1所示，包括机架，机架上依照纱线001的行走路径依次设置有空心锭杆1、加

捻盘2、第一导纱器3、张力装置4，导轮5和卷取辊6。空心锭杆1、加捻盘2、张力装置4和卷取

辊6为常规结构，由常规的驱动机构驱动，转动连接在机架上；第一导纱器3和导轮5为常规

结构，第一导纱器3固定连接机架，导轮5转动连接机架。

[0027] 机架上还设有盛放防水剂的防水槽7和能够卷绕纱线001的防水辊8，防水槽7和防

水辊8均以水平方向布置，且防水槽7的开口向上，防水辊8设于防水槽7的上方，防水辊7通

过第一连接轴801转动连接在机架上，防水辊8的最低处位于防水槽7内，且防水辊8的的最

低处位于防水槽7内的防水剂的液面以下。第一连接轴801由常规的无极变速电机驱动，第

一连接轴801带动防水辊8转动。纱线001在穿过第一导纱器3后绕设在防水辊8上并通过防

水辊8的转动浸泡在防水槽7内的防水剂中，接着连接张力装置4。

[0028] 机架上还设有能够卷绕并加热纱线001的加热辊9，加热辊9为常规的加热辊9，防

水辊7通过第二连接轴901转动连接在机架上。且第二连接轴901由常规的无极变速电机驱

动，则加热辊9转动连接在机架上。纱线001在连接张力装置4后引向加热辊9，经加热辊9加

热后引向导轮5。

[0029] 本实用新型的纱线倍捻及防水处理的一体装置，通过设置防水槽7和防水辊8使得

在对纱线001进行倍捻处理的过程中，在纱线001的表面附着防水剂；通过设置加热辊9对浸

泡过防水剂的纱线001进行加热，烘干纱线001表面的防水剂，使防水剂所含防水物质固定

在纱线001上，进而使的纱线001具备防水性能。本实用新型在对纱线001进行倍捻时能够同

步完成对纱线001的防水处理。在纱线001一次脱圈和卷取落筒间完成纱线001倍捻及防水
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处理，相比使用常规将纱线001分开进行倍捻处理和防水处理的装置，本实用新型的纱线倍

捻及防水处理的一体装置能够极大的缩减工作量，增加生产效率。

[0030] 机架上还设置有第二导纱器81，第二导纱器81固设于张力装置4的下方。纱线001

连接防水辊8后延伸至第二导纱器81，穿过第二导纱器81后连接张力装置4。第二导纱器81

具有封闭的导纱环811，导纱环811为表面光滑的圆弧状。

[0031] 纱线001从防水辊8引出后，穿过导纱环811，接着连接张力装置4。导纱环811能够

将纱线001限制在张力装置4的下方，使得纱线001从防水辊8的任一位置引出后，均能被引

导到张力装置4的下方。使纱线001连接在张力装置4上时更为顺畅，且能够避免因纱线001

刮擦到张力装置4的边角，而降低纱线001断裂的风险。

[0032] 防水辊8包括固定连接的内层辊82和外层辊83，外层辊83覆盖内层辊82的辊面，内

层辊82为塑料制成的辊轮，能够降低生产成本。外层辊83为具有光滑外表面的钢制圆筒，外

层辊83具有光滑外表面使得防水辊8在卷绕纱线001时更为流畅，避免有锐刺刮擦纱线001。

[0033] 导轮5设于加热辊9的下方，卷取辊6设于加热辊9的上方。本实用新型工作时，纱线

001先绕卷在加热辊9上，在引向导轮5最后在卷取辊6上卷绕成筒。如此纱线001从加热辊9

被加热引出后，纱线001在被引导至卷取辊6的过程中具有一段长距离的路径，在纱线001经

过这段路径的过程中，纱线001具有充分的冷却时间，以保证纱线001在落筒后的自身温度

在合理范围内。

[0034] 上面结合附图对本实用新型做了详细的说明，但是本实用新型的实施方式并不仅

限于上述实施方式，本领域技术人员根据现有技术可以对本实用新型做出各种变形，均属

于本实用新型的保护范围。
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图1
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