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(57)摘要

本实用新型公开了一种能够防止管口污染

的倒立悬挂式软管，包括管肩和管身，管身采用

多层复合结构，且管身的最内层为热封层，管身

的下端口通过热封方式封闭，以形成扁平状管

尾，扁平状管尾的末端开设有悬挂孔。倒立悬挂

式软管还包括管口内塞；管口内塞由漏斗形塞体

和封口膜片连接构成，其中，封口膜片设有十字

形裂口。本实用新型能通过悬挂孔将软管倒立悬

挂起来，有效的节省了收纳空间，且更方便消费

者使用；并能有效空气随软管回弹进入到管内造

成膏体物料氧化，并能使即将输出的膏体物料随

十字形裂口的闭合而回流到管口部内，以防止软

管的管口处产生膏体物料残留而造成污染，即使

不拧外盖也可以防止软管倒立时膏体泄漏。
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1.一种能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，包括管肩(1)和管身(2)，所述管肩(1)由

管口部(101)和连接部(102)构成，所述管口部(101)通过所述连接部(102)连接所述管身

(2)的上端口，所述管身(2)的下端口封闭，其特征在于：所述管身(2)采用多层复合结构，且

所述管身(2)的最内层为热封层，所述管身(2)的下端口通过热封方式封闭，以形成扁平状

管尾(21)，并且，所述扁平状管尾(21)的末端开设有悬挂孔(21a)。

2.根据权利要求1所述能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，其特征在于：所述倒立悬

挂式软管还包括管口内塞(3)；所述管口内塞(3)由漏斗形塞体(301)和封口膜片(302)连接

构成，其中，所述封口膜片(302)设有十字形裂口(3a)，所述漏斗形塞体(301)的上端口大、

下端口小，所述封口膜片(302)固定连接并盖合在所述漏斗形塞体(301)的上端口上；所述

漏斗形塞体(301)嵌装固定在所述管肩(1)的管口部(101)内，使得所述封口膜片(302)在所

述管肩(1)的管口位置(1a)露出。

3.根据权利要求2所述能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，其特征在于：所述的管口

内塞(3)由硅胶注塑成型。

4.根据权利要求2所述能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，其特征在于：所述封口膜

片(302)的厚度为0.3mm至0.4mm之间。

5.根据权利要求1至4任意一项所述能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，其特征在

于：所述管身(2)由从内向外设置的所述热封层、第一粘结层、次内层、第二粘结层、中间层、

第三粘结层和外层粘结复合而成。

6.根据权利要求5所述能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，其特征在于：所述热封层

为聚乙烯薄膜；所述次内层采用尼龙材料层或聚酯材料；所述中间层采用镀铝材料或镀硅

材料；所述外层采用聚酯材料或聚丙烯材料；所述第一粘结层和第二粘结层均为聚乙烯树

脂，所述第三粘结层为聚氨酯胶水。

7.根据权利要求1至4任意一项所述能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，其特征在

于：所述管口部(101)的外侧壁设有用于与软管盖连接的螺纹。

8.根据权利要求1至4任意一项所述能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，其特征在

于：所述的管肩(1)由聚乙烯胶粒高温挤出冷却成型。
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一种能够防止管口污染的倒立悬挂式软管

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种日化包装软管，具体的说是一种能够防止管口污染的倒立悬

挂式软管。

背景技术

[0002] 复合软管是在上世纪90年代陆续出现，用来代替原来的铝管，由于其成本的优势，

在日化包装中发展非常迅速。特别是2010年后，好多化妆品用包装也开始采用复合管代替

原来的挤出管，来解决其成本和产品性能的问题；传统敞开式管口在使用过程中容易形成

膏体残留，这样对管口有造成污染的问题，同时膏体挤出使用量也无法固定，用力过大造成

一次挤出量过多容易膏体浪费，同时软管回弹会吸入氧气容易造成膏体氧化污染。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是：提供一种能够防止管口污染的倒立悬挂式软

管。

[0004] 解决上述技术问题，本实用新型所采用的技术方案如下：

[0005] 一种能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，包括管肩和管身，所述管肩由管口部

和连接部构成，所述管口部通过所述连接部连接所述管身的上端口，所述管身的下端口封

闭，其特征在于：所述管身采用多层复合结构，且所述管身的最内层为热封层，所述管身的

下端口通过热封方式封闭，以形成扁平状管尾，并且，所述扁平状管尾的末端开设有悬挂

孔。

[0006] 作为本实用新型的优选实施方式：所述倒立悬挂式软管还包括管口内塞；所述管

口内塞由漏斗形塞体和封口膜片连接构成，其中，所述封口膜片设有十字形裂口，所述漏斗

形塞体的上端口大、下端口小，所述封口膜片固定连接并盖合在所述漏斗形塞体的上端口

上；所述漏斗形塞体嵌装固定在所述管肩的管口部内，使得所述封口膜片在所述管肩的管

口位置露出。

[0007] 其中，优选的：所述的管口内塞由硅胶注塑成型。

[0008] 其中，优选的：所述封口膜片的厚度为0.3mm至0.4mm之间。

[0009] 作为本实用新型的优选实施方式：所述管身由从内向外设置的所述热封层、第一

粘结层、次内层、第二粘结层、中间层、第三粘结层和外层粘结复合而成。

[0010] 其中，优选的：所述热封层为聚乙烯薄膜；所述次内层采用尼龙材料层或聚酯材

料；所述中间层采用镀铝材料或镀硅材料；所述外层采用聚酯材料或聚丙烯材料；所述第一

粘结层和第二粘结层均为聚乙烯树脂，所述第三粘结层为聚氨酯胶水。

[0011] 作为本实用新型的优选实施方式：所述管口部的外侧壁设有用于与软管盖连接的

螺纹。

[0012] 作为本实用新型的优选实施方式：所述的管肩由聚乙烯胶粒高温挤出冷却成型。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型具有以下有益效果：
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[0014] 第一，本实用新型将管身的下端口通过热封方式封闭，以形成扁平状管尾，并在扁

平状管尾的末端开设有悬挂孔，能够通过悬挂孔将软管倒立悬挂起来，有效的节省了收纳

空间，且更方便消费者使用。

[0015] 第二，本实用新型通过增设有由漏斗形塞体和封口膜片连接构成的管口内塞，并

在封口膜片设置十字形裂口，使得：本实用新型在能够通过挤压使膏体物料经由张开的十

字形裂口被挤出，还能在一定量膏体物料被挤出后通过封口膜片回弹而使十字形裂口自动

闭合，有效防止空气随软管回弹进入到管内造成膏体物料氧化，并能使即将输出的膏体物

料随十字形裂口的闭合而回流到管口部内，以防止软管的管口处产生膏体物料残留而造成

污染，并且，即使不拧外盖也可以防止软管倒立时膏体泄漏。

[0016] 第三，本实用新型的管口内塞由硅胶注塑成型，因为硅胶吸附性能高、热稳定性

好、化学性质稳定、有较高的机械强度等，所以硅胶的回弹性非常强，在外力反复挤压后能

恢复原状而不变形。

附图说明

[0017] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步的详细说明：

[0018] 图1为本实用新型的倒立悬挂式软管的结构示意图。

具体实施方式

[0019] 下面结合实施例对本实用新型作进一步说明：

[0020] 实施例一

[0021] 如图1所示，本实用新型公开的是一种能够防止管口污染的倒立悬挂式软管，包括

管肩  1和管身2，所述管肩1由管口部101和连接部102构成，所述管口部101通过所述连接部 

102连接所述管身2的上端口，所述管身2的下端口封闭。

[0022] 所述管身2采用多层复合结构，且所述管身2的最内层为热封层，所述管身2的下端

口通过热封方式封闭，以形成扁平状管尾21，并且，所述扁平状管尾21的末端开设有悬挂孔 

21a，该悬挂孔21a可以在管身2的下端口热封封尾时通过封尾夹具模切而成。

[0023] 从而，通过悬挂孔21a，可以将软管倒立悬挂起来，有效的节省了收纳空间，且更方

便消费者使用。

[0024] 实施例二

[0025] 在上述实施例一的基础上，本实施例二还采用了以下优选的结构：

[0026] 所述倒立悬挂式软管还包括管口内塞3；所述管口内塞3由漏斗形塞体301和封口

膜片302  连接构成，其中，所述封口膜片302设有十字形裂口3a，所述漏斗形塞体301的上端

口大、下端口小，所述封口膜片302固定连接并盖合在所述漏斗形塞体301的上端口上；所述

漏斗形塞体301嵌装固定在所述管肩1的管口部101内，使得所述封口膜片302在所述管肩1

的管口位置1a露出。

[0027] 从而，当管身2受到挤压作用力时，管身2内的膏状物料对封口膜片302形成向外的

作用力，使得十字形裂口3a张开，管身2内的膏状物料得以从张开的十字形裂口3a排出，而

在管身2内一定量的膏状物料被挤出后(管身2内无空气)以及管身2受到挤压作用力撤销

后，封口膜片302受到的向外作用力减小，使得十字形裂口3a在封口膜片302本身的回弹力
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作用下自动闭合，且即将输出的膏状物料随十字形裂口3a的闭合而回流到管口部101内；因

此，本实用新型在能够通过挤压使膏体物料经由张开的十字形裂口3a被挤出，还能在一定

量膏体物料被挤出后通过封口膜片302回弹而使十字形裂口3a自动闭合，有效防止空气随

软管回弹进入到管内造成膏体物料氧化，并能使即将输出的膏体物料随十字形裂口3a的闭

合而回流到管口部101内，以防止软管的管口处产生膏体物料残留而造成污染，并且，即使

不拧外盖也可以防止软管倒立时膏体泄漏。

[0028] 其中，优选的：所述的管口内塞3由硅胶注塑成型。

[0029] 其中，优选的：所述封口膜片302的厚度为0.3mm至0.4mm之间。

[0030] 实施例三

[0031] 在上述实施例一或实施例二的基础上，本实施例三还采用了以下优选的结构：

[0032] 所述管身2由从内向外设置的所述热封层、第一粘结层、次内层、第二粘结层、中间

层、第三粘结层和外层粘结复合而成。

[0033] 其中，优选的：所述热封层为聚乙烯薄膜；所述次内层采用尼龙材料层或聚酯材料

等高强度材料；所述中间层采用镀铝材料或镀硅材料；所述外层采用聚酯材料或聚丙烯材

料；所述第一粘结层和第二粘结层均为聚乙烯树脂，所述第三粘结层为聚氨酯胶水。

[0034] 实施例四

[0035] 在上述实施例一至实施例三中任意一个实施例的基础上，本实施例四还采用了以

下优选的结构：

[0036] 所述管口部101的外侧壁设有用于与软管盖连接的螺纹。

[0037] 所述的管肩1由聚乙烯胶粒高温挤出冷却成型。

[0038] 为了验证本实用新型的软管的性能，分别取10个样管，按下表1所示的外观形和功

能性项目进行鉴定，并由此获得下表2所述的测试结果。

[0039] 表1

[0040]

[0041] 表2
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[0042]

[0043] 由以上检测数据显示：

[0044] 1、改进后管口膏体挤出量基本一致；

[0045] 2、改进后密封性符合标准。

[0046] 本实用新型不局限于上述具体实施方式，根据上述内容，按照本领域的普通技术

知识和惯用手段，在不脱离本实用新型上述基本技术思想前提下，本实用新型还可以做出

其它多种形式的等效修改、替换或变更，均落在本实用新型的保护范围之中。
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图1
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