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I1 presente trovato concerne un dispositivo di controllo e
‘protezione da sovratemperature per elementi riscaldanti di elet-
trodomestici, in particolare per piastre riscaldanti in vetroce-
ramica equipaggianti i moderni apparecchi di cottura per usc
domestico.

Come & noto le piastre riscaldanti degli attuali apparecchi di
cottura sono costituite da un piano continuo di vetroceramica al
di sotto del quale & disposta una serie di sorgenti di calore a
resiste_r;z?_i{aﬂlwgfc‘t{rici_‘,_q a fiamma, energizzabili selettivamente ed
atte a 'sogﬁtui:?f*e' le tradizionali piastre elettriche metalliche o
ﬁspettivéméﬂté %i'.-}:radizi_onali fuochi a fiamma scoperta.

; - ‘

Le piastre rj:scaldanti in vetroceramica si sono rivelate molto
convenienti sott{o il profilo del rendimento termico e guindi della
n‘dugiqng; de1 gég;gguqﬁ.,ed inoltre presentano caratteristiche di

) +
resistenza al calore che cepnsentono di raggiungere temperature

largamente superiori a quellg necessarie per la corretta cottura
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dei cibi ed allftempo stesso rappresentanc un elemento di note-

vole sicurezza? attiva per 1'utente dell'apparecchio di cottura,

tuttavia, nel éaso di sovratemperature, possono subire danneg-
|

giamenti irreversibili ed anche esplodere con conseguenti no-

tevoli costi di ripristino e pericolositd per 1'utente stesso.

Genera]ment;e per le suddette piastre in wvetroceramica la so-
glia della températura massima di esercizio & pari a circa 600°C.
Per impedire il superamento di tale soglia & noto l'impiego di
mezzi 11'mitatorj termostatici associati alle singole sorgentd di
calore. Nel caso di sorgenti a resistenza elettrica, capaci di
raggiungere rapidamente sovratemperature largamente superiori
alla soglia massima suddetta, vengono impiegati mezzi limitatori
termostatici cos;'.titujti da un'asta metallica alloggiata in un in-
volucro d4i quafzo, Ia quale si allunga per effetto del calore ed
aziona un interruttore atto ad interrompere l'alimentazione della
resistenza elettrica gquando viene superata la detta soglia massi-
ma di temperatura.

I1 maggior ifnconven;iente di tali limitatori termostatici noti
risiede nell'utilizzare un unico contatto, sia per gestire il nor-
male inserimento-disinserimento dell'alimentazione elettrica, allo
Scopo di mantenere la piastra all'interno dei limiti @i temperatura
desiderati, sia per interrompere l'alimentazione, per motivi di
sicurezza, in casoc di sovratemperature,

Inolire si tratta di dispositivi costosi ed ingombranti ma, so-

prattutto, inadatt a consenﬁ::e l'accorpamento, in un unico in-



volucro di sonda termica, di mezzi termistori in grado di leggere
i1 valore di temperatura in tempo reale ed, associati ad ulteriori
regolatori terxﬁostatici di tipo elettronico, di gestire l'inseri-
mento-dismserimento dell'alimentazione, come gia avviene, con
sempre maggiore diffusione, in apparecchi riscaldatori in gene-
rale quali forni, lavatrici, lavastoviglie ed altri elettrodomestici.

1l presente trovato & essenzialmente diretto ad eliminare gue-
sti ed altri inconvenienti ed ha il particolare ed importante sco-
po di realizzaré un dispositivo che riunisca in un unico involu-
cro di sonda termica, mezzi di protezione irreversibile dalle S0~
vratemperature e mezzi sensori per il rilevamento della tempera-
tura e per la regolazione termostatica di singole sorgenti di ca-
lore, in particolare di sorgenti a riscaldamento elettrico associa-
te a piastre di vetroceramica.

‘Altri scopi del presente trovato sono guelli di realizzare un
dispositivo di controllo e portezione avente elevata affidabilita di
esercizio, dimensioni di ingombro contenute e tarabile per soglie
di intervento comunque prefissate.

Secondo il trovato si conseguono questi ed altri important
scopi con un dispositivo di controllo e protezione avente le ca-
ratteristiche specifiche di cui alle rivendicazioni che seguono.

Sostanzialmente il trovato si basa sul concetto innovativo di
dotare il dispositivo diun involucro di sonda termica formato da
due astucci cilindrici e ;avi di lamiera di acciaio, contenuti 1'uno

nell'altro e reciprocamente, mobili a cannocchiale, di vincolare
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l'astuccio esterno ad una staffa di sostegno fissa e di assogget-
tare quello interno all'azicne di un mezzo elastico il quale con-
trasta sull'astuccio esternoc ed & tenuto caricato da un arresto di
metallo fusibile che wvincola assialmente i due astucci. L'arresto,
rompendosi per fusione parziale, conseguente al superamento
della prefisséta soglia di temperatura, libera l'astuccio interno il
quale, sollecitato dal mezzo elastico, si trasla a scatto per spo-
stare irreversibilmente in apertura, tramite un perno di rinvio
\di' materiale elettricamente isolante, il contatto a lamina di un
interruttore di tipec monostabile.

Vantaggiosamente, secondo il trovato, l'arresto di metallo fu-
sibile & costituito da un tappo avente una prima porzione inne-
stata nell'estremita libera dell'astuccio interno ed una seconda
‘porzione fuoriuscente da detta estremitd. Le due porzioni recano
rispettive gole di ritegno assiale nelle quali si impegnano corri-
spondenti ricalcature dell'astuccio interno e di guello esterno; la
gola della seconda porzione dell'arresto essendo anche atta a de-
limitare la sezione parzializzata di innesco della rottura del tap-
po conseguente a fusione pargziale.

Il materiale dell'arresto fusibile & scelto in relé‘nzione alla
soglia di temperatura prefissata. Per una soglia di temperatura
massima di 650°C l'arresto fusibile & realizzato in alluminio puro.

Un'altra caratteristica del dispositivo secondo il trovato ri-
siede nel fatto che I'astuccio interno dell'involucro di sonda ter-

.
mica funge da elemento 4i alloggiamento di un termistore tipo



P.T.C., o simile, costituente l'elemente termosensibile di un re-
golatore termostatico di tipo elettronico.

Le caratterlistiche, le finalitd ed i vantaggi del dispositivo
seconde il presente trovato risulteranno chiaramente dalla de-
scrizione dettagliata che segue e con riferimento agli annessi di-
segni esemplificativi nei quali:

- la fig. 1 & una sezione assiale e parziale del dispositive di
controllo e protezione secondo il trovato,

- le figg. la e 1lb sono particolari in maggior scala di fig. 1,

- la fig. 2 & una sezione parziale secondo la linea II-II di fig.
1.

Nei disegni 10 indica genericamente la nota piastra riscaldan-
te di vetroceramica di un apparecchio di cottura per uso dome-
stico, ed 11 una generica sorgente di calore posta al di sotto
della piastra 10 e facente parte di una pluralita di sorgenti di
calore singolarmente attivabili e regolabili. La sorgente 11 & del
tipo comprendente una resistenza elettrica 12 alimentata da un
corrispondente circuito elettrico (non disegnato) e controllata
termostaticamente, tipicamente da mezzi elettronici noti & non
disegnati, sensibili alle variazioni della resistenza ohmica di un
sensore P.T.C., o simile, del quale si dira nel seguito.

Alla sorgente 11 & associato il dispositivo di controllo e
protezione secdndo il trovato, indicato genericamente con 13.

11 dispositivo 13 comprende sostanzialmente una sonda termica

14 che si estende al di sopra della ed adiacente alla resistenza
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elettrica 12 da' controllare. La sonda 14 & costituita da un invo-
lucro formato da due astucci cilindrici e cavi di lamiera d'accia-
i0, tipicamente acciaio inossidabile, indicati rispettivamente con
15 e 16, contenuti 'uno nell'altro e reciprocamente mobili a can-
nocchiale.

L'astuccio esterno 15 & vincolato rigidamente ad una staffa 17
fissata al contenitore isolante 1la della sorgente di calore 11 ed
a tale scopo & provvisto di un collare di battuta 15a che viene
forzato e mantenuto in impegno di contatto con la staffa 17, t-
picamente tramite una rondella stellata vincolata alla staffa stes-
sa mediante ricalcatura.

L'astuccio interno 16 & invece soggetto all'azione di un mezzo
elastico 19, tipicamente costituito da una molla ad elica la quale
agisce su un corrispondente collare di battuta 16a dell'astuccio
16 e contrasta sul collare 15a dell'astuccio esterno 15 tendendo a
produrre lo scorrimento assiale del primo in rapportec al secon-
do. Tale scorrimento & impedito Qall'azione di un arresto di me-
tallo fusibile 20 i1 guale ha il compito di vincolare assialmente i
due astucci mantenendo carica la molla 19.

A questo scopo l'arresto 20 & costituito da un tappo cilindri-
Co avente una prima porzione 20a innestata nell'estremitd libera
dell'astuccio interno 16 ed una seconda porzione 20b fuoriuscen-
te da detta estremita. Le due porzioni 20a-20b recang rispettive
gole di ritegno assiale 21a-21b nelle quali si impegnano corri-

spondenti ricalcature 22a-22b dell'astuccio interno 16 e di quello
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esterno 15. La gola 20b dell'arresto delimita anche una sezione
parzializzata di innesco della rottura del tappo conseguente alla
fusione parziaie del materiale del tappo stesso. Tale fusione si
produce quando la temperatura dela sorgente di calore 11, con-
trollata dal dispositivo 13, supera quella di fusione, o rammolli-
mento di detto materiale, cosi che guest'ultima temperatura coin-
cide con la soglia massima e prefissata di temperatura di riscal-
damento consentita. Per una soglia massima di 650°C l'arresto 20
& vantaggiosamente realizzato in alluminio puro; per soglie di
temperature diverse saranno scelti metalli e leghe metalliche
aventi corrispondenti temperature di fusione o rammollimento.
L'estremita dell'astuccio interno 16 sulla guale agisce la molla 19
& vantaggiosamente dotata di una testa 23, tipicamente di lega
d'alluminio (zama) ma anche, ed alternativamente, di materiale
polimerico se la soglia di temperatura massima lo consente. Nella
testa 23 & provvisto un canale a pipa 23a di passaggio di con-
duttori elettrici CE colleganti, il sensore P.T.C. al circuito e-
lettronico di controllo termostatico; secondo il trovato il detto
sensore essendo alloggiato nella cavitd dell'astuccio interno 16.

Come chiaramente mostrato nelle figure, la testa 23 & atta ad
agire, tramite un perno 4di rinvie 24 di materiale elettricamente
isolante, sul contatto a lamina 25 di un interruttore monostabile
26 il gquale 2 inserito nel circuito di alimentazione delle resi-
stenze 12 ed & sopportato da colonnine distanziali 27 in allinea-

mento con l'asse degli astucci 15 e 16. Preferibilmente, una mol-
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la di sicurezza 28, & ulteriormente interposta tra il corpo del-
l'interruttore 26 e la testa 23. Quando l'arresto 20 si rompe per
fusione parziaie o rammollimento conseguente al superamento del-
la prefissata soglia di temperatura, l'astuccio interno 16 si li-
bera dal collegamento con l'astuccio esterno 15 e si trasla a
scatto, grazie alla distensione della molla 19, per spostare in
apertura il contatto a lamina 25 ed interrompere irreversibilmen-
te il circuito di alimentazione della resistenza 12. Il1 ripristino
della continuita del circuito non & possibile se non sostituendo
I'intero dispositivo 13 e cid implica l'intervento di personale
specializzato in grade di individuare le cause che hanno prodot-
to il verificarsi delle sovratemperature e porvi rimedio prima di
sostituire i1 dispositivo stesso.

Naturalmente gli effetti del presente modello si estendono ai

modelli che conseguono pari utilita impiegando i1 medesimo con-

cetto innovativo.
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RIVENDICAZIONI

1} - Dispositivo (13) 4i controllo e di protezione da sovratem-
perature per ‘elementi riscaldanti di elettrodomestici, partico-
larmente piast;:e riscaldanti in wvetroceramica, caratterizzato dal
fatto che comprende un involucro di sonda termica (14) formato
da due astucci cilindrici (15-16) contenuti 1'unc nell’altro e re-
ciprocamente mobili a cannocchiale; dal fatte che l'astuccio e-
sterno (15) & vincolato ad una staffa di sostegno fissa (17) e
quello interno !(16) & soggetto all'azione di un mezzo elastico
(19) che & tenuto caricato da un arresto (20) di metallo fusibile
vincolante assialmente i due astucci (15-16) e dal fatto che 1'a-
stuccio interno (16) & atto ad agire sul contatto a lamina (25) &
un interruttore monostabile (26) che interrompe l'alimentazione
dell'elemento riscaldante, per produrre l'apertura irreversibile
di detto contatto quando l'arresto {20), per effetto del supera-
mento della prefissata soglia di temperatura, si rompe per fusio-
ne e/o rammollimento liberando l'astuccio interno (16) dal colle-
gamento con quello esterno (15).
2) - Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che l'arresto (20) di metallo fusibile & costituito da un
tappo avente una prima porzione (20a) innestata nella e vincola-
ta all'estremitd libera del detto astuccio interno (16) ed una se-
conda porzione (20b) fuoriuscente da detta estremitd e vincolata
all'astuccio esterno.

3) - Dispositivo secondo le rivendicazioni 1 e 2, caratterizzato
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dal fatto che dette prima e seconda porzione (20a-20b) del tappo
costituente l'arresto (20) recano rispettive gole di ritegno as-
siale (21a-21b) nelle quali si impegnano corrispondenti ricalca-
ture (22a-22b) dell'astuccio interno (16) e di guello esterno
(15).

4) - Dispositivo secondo le rivendicazioni precedenti, caratteriz-
zato dal fatto che la gola {22b) della seconda porzione (20h)
dell'arresto (20) & atta anche a delimitare una sezione parzia-
lizzata di innesco della rottura dell’arresto stesso conseguente a
fusione o rammollimento.

5) - Dispositivo seconde le rivendicazioni precedenti, caratteriz-
zato dal fatto che detto arresto (20) & realizzato con metalli o
leghe metalliche aventi temperature di fusione corrispondenti a
rispettive soglie massime di temperatura ammesse per l'elemento
riscaldante da proteggere.

6) - Dispositive secondo la rivendicazione 5, caratterizzato dal
fatto che detto arresto (20) & realizzato in alluminio puro.

7} - Dispositivo secondo la rivendicazione 1 ed una gualungue
delle rivendicazioni 2 a 6, caratterizzato dal fatto che il detto
astuccio interno (16) dell'involucro di sonda termica (14) funge
da elemento di alloggiamento di un sensore termico (P.T.C.) co-
stituente 1'elemento termosensibile di un regolatore termostatico,
tipicamente elettronico.

8) - Dispositivo secondo la rivendicazione 1 ed una qualunque

delle rivendicazidoni 2 a 7, caratterizzato dal fatto che detto in-
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terruttore monostabile (26) & sopportato da colonnine distanziali
(27) in allineamento con l'asse dei detti astucci (15-16) e dal
fatto che 1'ast!L1ccio interno (16) & provvisto di una testa (23) la
quale agisce sﬁl contatto a lamina (25) di detto interruttore at-
traverso un perno di rinvio (24) di materiale elettricamente iso-
lante.

9) - Dispositivo secondo le rivendicazioni 7 ed 8, caratterizzato
dal fatto che la testa (23) & provvista di un canale a pipa (23a)
per il passaggio di conduttori elettrici (CE) colleganti il sensore
termico (P.T.C.) al relativo regclatore termostatico.

10) - Dispositivo secondo la rivendicazione 1 ed una gualungue
delle rivendicazioni 2 a 9, caratterizzato dal fatto che T'astuccio
esterno (15) e quello internoc (16) sono dotati di rispettivi col-
lari di battuta (15a-16a) e dal fatto che detto mezzo elastico
(19) & costituito da una molla ad elica che agisce sul collare di
battuta dell'astuccio interno (16) e reagisce su quello dell’astuc-
cio esterno (15).

11) - Dispositivo di controllo e di protezione da sovratemperatu-
re per element riscaldanti 4i elettrodomestici, particolarmente
plastre riscaldanti in vetroceramica, sostanzialmente come de-

scritto ed illustrato.

Per incarico

\ W;m . RICCARDO CHiAPPERO
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