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Przedmiotem wynalazku jest sposdb regeneracji ka-
pieli przedzalniczej przy produkcji wiokien wiskozo-
wych.

Powstajacy w procesie formowania wiokien wiskozo-
wych siarczan sodu musi byé¢ z kapieli przedzalniczej
wydzielony. W stosowanym dotychczas w przemysle
wiskozowym metodach rozdzielenie siarczanu cynku od
siarczanu sodu uzyskiwano przez wykorzystanie roéznicy
rozpuszczalnos$ci tych soli w niskich temperaturach. Me-
tode t¢ stosuje si¢ w skali przemystowej do regeneracji
kapieli przedzalniczej o niskim stezeniu siarczanu cynku
w stosunku do siarczanu sodu. Siarczan sodu wydziela
sie jako so6l dziesigciowodna przez ochtodzenie kapieli
do temperatury okolo 10°C. Stosowanie tej metody w
przypadku kapieli o duzej zawartosci siarczanu cynku
i miskiej zawarto$ci siarczanu sodu ma szereg istotnych
wad np.: do krystalizacji trzeba kierowa¢ duze objetosci
kapieli przedzalniczej, nalezy odprowadza¢ duze iloéci
ciepla w zakresie temperatur ponizej 10°C, wydajnos§¢
procesu maleje wraz ze wzrostem stg¢Zenia siarczanu cyn-
ku w kapieli, zwigkszaja si¢ straty siarczanu cynku
wskutek wspotwytracania si¢ go razem z sola glauberska,
a sOl glauberska drobnokrystaliczna zanieczyszczona
siarczanem cynku i kwasem siarkowym stanowi prak-
tycznie bezuzyteczny odpad.

Celem wynalazku jest przeprowadzenie regeneraciji
kapieli przedzalniczej w dogodniejszym zakresie tem-
peratur niz dotychczas stosowane i uniknigcie wyzej
wymienionych wad.

Spos6b regeneracji kapieli przgdzalniczej wedlug wy-
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nalazku polega na wydzieleniu z roztworu soli podwdj-
nej o wzorze NapS04-ZnSO4-4H0. Zatezenie prowadzi
si¢ wielostopniowo w sposdb ciagly lub okresowy pod
proznia w temperaturze 50—60°C, w zaleznosci od wy-
sokos$ci uzyskanej prézni. Wydzielona s6l podwojna
zwraca si¢ do zasilania kapieli przgdzalniczej w siarczan
cynku, a kapiel po krystalizacji soli podwdjnej zadaje
si¢ stezonym kwasem siarkowym w celu wydzielenia
siarczanu sodu w postaci kwasnego siarczanu sodu lub
przesyla si¢ ja do wzmocnienia kapieli o niskiej zawar-
toci siarczanu cynku. W zalezno$ci od skladu kapieli
po krystalizacji soli podwdjnej i ilosci dodanego kwasu
siarkowego mozna uzyska¢ wytracenie z regenerowanego
roztworu ponad 80% siarczanu sodu w postaci krysta-
licznego kwasnego siarczanu sodu zawierajacego okolo
0,29 siarczanu cynku. Zawarto$¢ siarczanu cynku moz-
na jeszcze obnizyé przez przemycie woda. Kapiel po
krystalizacji kwasnego siarczanu sodu wzbogacona kwa-
sem siarkowym i zawierajaca w roztworze siarczan cyn-
ku zawraca si¢ do wzmacniania kapieli przgdzalnicze;j.

Sposéb wedlug wynalazku stosuje si¢ do regeneracji
kapieli przedzalniczych o cigzarze wilasciwym 1,05 do
1,45 zawierajacych kwas siarkowy, siarczan cynku i siar-
czan sodu w stosunku wagowym od 1:1:2 do 2:1:12.

Przyktad. Kapiel przedzalnicza o cigzarze wlasci-
wym 1,230 o stosunkach wagowych poszczegdlnych sklad-
nikéw HaSO4 : ZnSO4 : NagSO4 jak 1 : 1 : 3 kieruje
sig do prézniowego warnika krystalizacyjnego, gdzie w
temperaturze 60°C po odparowaniu nadmiaru wody wy-
krystalizowuje s61 podwdjna o wzorze NaSO4 . ZnSOy .
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. 4H30. Po oddzieleniu soli podwojnej przez dekantacje
otrzymuje si¢ kapiel o cigzarze wlasciwym 1,430 o sto-
sunkach wagowych poszczegélnych sktadnikéw HeSOy4 :
: ZnSOy4 : NagSOy4 jak 6 : 1 : 12. Z tej kapieli po za-
daniu stgzonym kwasem siarkowym o gestosci 1,83, w
stosunku objetoSciowym jak 1 : 4 (to jest 1 objetosé
kwasu na 4 objetosci kapieli) po wymieszaniu i ochto-
dzeniu roztworu do temperatury 30°C wtraca si¢ kry-
staliczny kwasny siarczan sodu w ilo$ci 80% pierwot-
nej zawarto$ci siarczanu sodu w regenerowanej kapieli.
Wydzielony kwasny siarczan sodu oddziela si¢ od roz-
tworu na wiréwece.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb regeneracji kapieli przedzalniczej przy produk-
cji widkien wiskozowych, znamienny tym, ze z kapieli
przgdzalniczej o cigzarze wlasciwym 1,05 do 1,45, zawie-
rajacej kwas siarkowy, siarczan cynku i siarczan sodu w
stosunku wagowym od 1: 1 : 2 do 2 : 1 : 12 wydziela
sie¢ przez odparowanie sél podwdjna o wzorze NasSOy .
. ZnSO4 . 4H20, a nastgpnie po oddzieleniu tej soli
dodaje si¢ kwasu siarkowego, chlodzi o oddziela wykry-
stalizowany kwasny siarczan sodowy o wzorze NaHSOy
. HpO.
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