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(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schreibspitzen-
halterung (10), die eine zur Verbindung mit einem Stiftkdrper vorgesehene oder bei
entsprechender Verlidngerung den Stiftkdrper bildenden Fassung (20) und einer Sta-
bilisierungshiilse (40) besteht. Die Stabilisierungshiilse (40) ist tiber eine Verbindung
(50) einstiickig mit der Fassung (20) verbunden und ist aus dem gleichen Material
wie die Fassung (20) oder einem zu dem Material der Fassung (20) unterschiedli-
chen, insb. elastischeren Material hergestellt.
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Spitzenhalterung fir Schreibspitzen

Die Erfindung betrifft eine Auftragsspitzenha_lterung fir eine eine
Auftragsflissigkeit kapillar fordernde Mine, insbesondere fiir eine Fineli-

nermine gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Einerseits sollen Stifte die optionale Funktionalitét fur ihren jeweiligen
Einsatzzweck, d.h. beispielsweise fiir Schreib- oder Kosmetikzwecke
aufweisen. Andererseits missen aber diese Stifte kostenginstig
herstellbar seih. Schlielich mués bei der Gestaltung derartiger Stifte de-
ren Entsorgung nach dem Verbrauch der Auftrags- bzw. Schreibfliissig-
keit bertcksichtigt werden. Diese Anforderungen stehen teilweise in ei-

nem Widerspruch zueinander.

Hinsichtlich der Funktionalitét ist bei Stiften mit Minen, die eine Auftrags-
fliissigkeit, insbesondere eine Schreibflussigkeit, kapillar férdern, zu be-

achten, dass diese Minen sowohl gegenuber Druckkraften als auch Bie-
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gekraften dulerst empfindlich sihd. Insbesondere auf die Auftragsspitze
eines Schreibstiftes wirken wahrend des Auftrags- oder Schreibvor-
gangs derartige Druckkrafte, aber auch Biegekréfte ein. Damit die frei
aus dem Stiftkérper hervorstehende Schreibspitze des Schreiborgans

wahrend des Schreibvorgangs nicht knickt oder bereits bei geringen

‘Druckkraften in das Innere des Stiftkérpers geschoben wird, weisen be-

kannte Stifte eine Stabilisierungshiise auf. Diese besitzt einen Innen-
durchmesser, der dem AuRRendurchmesser der Mine entspricht, und er-
streckt sich von einem Bereich, der nur geringfligig axial einwérts von
der Schreibspitze der Mine liegt, in das Innere einer Fassung hinein,
mittels der die Mine zusammen mit der Stabilisierungshillse an einem

Stiftkbrper gehalten ist.

Aus der deutschen Offenlegungsschrift 42 25 312 geht ein Schreibstift
mit einer Halterung fiir eine Schreibspitze der eingangs genannten Art
hervor, bei der die Stabilisierungshiilse in der Fassung federnd in der
Weise gelagért ist, dass bei einwirkenden Druckkraften die Mine zu-
sammen mit der Stabilisierungshiilse reversibel in das Innere des
Stiftkérpers eintauchen kann. Bei diesem bekannten Schreiborgan ist
die Stabilisierungshiilse aus Metall gefertigt. Zwar zeigt diese Losung
eine optimale Wirkung sowohl hinsichtlich der Stabilisierung der Mine
beim Schreibvorgang als auch hinsichtlich der Halterung der Mine an
dem Stiftkérper, jedoch erfilllt die Verwendung von Metall fur die
Stabilisierungshiilse nicht die weitere Forderung, die flr derartige Stifte

gilt, namlich der kostengiinstigen Herstellung, da fur den tbrigen Stift-

“kérper und -fur die Fassung Kunststoffmaterialien verwendet ‘werden.

Denn durch den Einsatz von Materialien, die hinsichtlich ihrer chemi-
schen und/oder physikalischen Eigenschaften sehr verschieden sind,
ergeben sich flr einen Stift u.a. Probleme bei dessen Montage. Darlber
hinaus ist die Kombination aus zwei unterschiedlichen Materialien im
Hinblick auf die Entsorgung verbrauchter Stifte nachteilig, da in der Re-

gel derartige Stifte durch Verbrennen entsorgt werden, wobei die Metall- -

PCT/EP2005/004378



10

15

20

25

30

WO 2005/105479

teile bei den dabei auftretenden Verbrennungstemperaturen als ther-

misch nicht zerstérbarer Teil Ubrigbleiben.

Eine weitere bekannte Schreibspitzenhalterung fur einen Schreibstift, die
ebenfalls eine Stabilisierungshiilse aus Metall und eine Fassung aus
Kunststoff aufweist, geht aus der EP-Patentanmeldung 0 461 292 her-

vor.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Atjftragsspitzenhalte-
rung der eingangs genannten Art sowie ein Verfahren zu deren
Herstellung zu schaffen, die aﬁf der einen Seite die Mine ausreichend
stabilisiert und halt, andererseits aber kostenglinstig sowohl bei der

Herstellung als auch bei der Entsorgung ist.

Die vorstehende Aufgabe wird hinsichtlich der Auftragsspitzenhalterung
durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst. In den. sich daran
anschlieRenden Anspriichen 2 bis 18 finden sich vorteilhafte
Ausgestaltungen hierzu. In diesem Zusammenhang ist zu bemerken,

dass die erfindungsgeméaRe Auftragsspitzenhalterung zumindest sowohl

" bei Schreib- als auch Kosmetikstiften eingesetzt werden‘ kann. Daher

werden nachstehend die Begriffe ,Auftrags-“ bzw. ,Schreibspitze®,
JAuftrags- bzw. ,Schreibfliissigkeit’ usw. synonym verwendet. Weiterhin

ist anzumerken, dass die Begriffe ,Tintenleiter* und ,Mine" nachstehend

* ebenfalls synonym eingesetzt werden.

Durch die einstlickige Ausgestaltun'g der Stabilisierungshilse mit der

Fassung. besteht die Mdglichkeit, nur eine einzige Materialart far beide
Bauteile einzusetzen. Hierbei kann es sich vorteilhafterweise um ein
Kunststoffmaterial handeln, welches bei- der thermischen Entsorgung
des Stiftes nach Verbrauch der Auftrags- bzw. Schreibflissigkeit eine
volistéandige Beseitigung des verbrauchten Stiftes ermdglicht. Dariiber

hinaus kann je nach gewahitem Herstellverfahren der Fertigungsprozess
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vereinfacht und dadurch die Kosten fiir einen derartigen Stift erheblich

verringert werden.

Um eine Beschadigung der Mine bei einem Auftrags- bzw. Schreibvor-
gang, beispielsweise durch Aufbringen eines Ubermé&Rigen Auftrags-
bzw. Schreibdrucks durch den Benutzer des Stiftes, zu vermeiden, ist es
weiterhin vorteilhaft, wenn die Stabilisierungshtlse so mit der Fassung
einstiickig verbunden ist, dass‘die Stabilisierungshiilse zusammen mit
der Mine bzw. dem Tintenleiter axial elastisch geQenUber der Fassung
bewegbar ist. Die axiale Richtung der Bewegung ist dabei die Richtung,
die zumindest ann&hernd der Richtung der Mittelldngsachse der Fas-

. sung bzw. des Stiftkdrpers entspricht. Die axiale Elastizitét kann dabei

beispielsweise durch Ausbilden eines Abschnitts der Stabilisierungs- '
hilse oder des Verbindungsabschnitts zwischen der Stabilisierungs-
h[]lse.und der Fassung in der Weise erreicht werden, dass sich der Ab-
schnitt der Stabilisierungshmse bzw. der Verbindungsabschnitt bei ent-
sprechenden Druckkraften radial ausbaucht und damit der Mine bzw.

der Mine zusammen mit der Stabilisierungshiilse die Moglichkeit eroff-

- net, axial in den Stiftkérper einzutauchen und somit dem aufgebrachten

Druck elastisch auszuweichen. Falls eine radiale Elastizitét fur den Tin-
tenleiter bzw. den Tintenleiter und die Stabilisierungshiilse gewiinscht
sein sollte, kann diese durch einen weiteren Abschnitt an der Stabilisie-
rungshilse oder aber durch die bereits vorstehend erwadhnten Ab-
schnitte gegeben sein, wobei in der Regel die radiale Elastizitét geringer
ist als die axiale Elastizitat. Selbstverstandlich kann die erfindungsge-
m&Re Spitzenhalterung auch nur so ausgestaltet sein, das allein eine
axiale Bewegung fiir die Mine bzw. den Tintenleiter und die Stabilisie-

rungshilse gegeben ist.

Um die axiale Elastizitat sicherzustellen, ist es weiterhin von Vorteil,
wenn die Fassung zumindest annahernd durchgehend hohl ist und wenn
zwischen der Innenwand der hohlen Fassung und der AufRenwand der

Stabilisierungshtilse bis auf ihre einsttickige Verbindung mit der Fassung

PCT/EP2005/004378



10

15

- 20

25

30

WO 2005/105479

ein die Stabilisierungshiilse vorzugsweise konzentrisch umgebender
Zwischenraum vorgeséhen ist, wobei vorzugsweise die Biegesteifigkeit
bzw. Ausbauchsteifigkeit der einstiickigen Verbindung kleiner ist, als die
der Stabilisierungshiilse und/oder der Fassung. Die kleinere Biegestei-
figkeit bzw. Ausbauchsteifigkeit der einstUckigen Verbindung kann so-
wohl durch eine entsprechende geometrische Ausgestaltung der einstu-

ckigen Verbindung und/oder durch eine entsprechende Materialauswahl

fur die einstlickige VerbinduAn‘g erreicht werden.

Der Zwischenraum dient auch dazu, die vorstehend erwdhnte radiale
Ausbauchung der Stabilisierungshiilse bzw. der einstiickigen Verbin-
dung fir die axiale Elastizitat und/oder die ggf. geforderte radiale Be-
weglichkeit der Stabilisieruhgshi]lsé bzw. der einstiickigen Verbindung

gegeniber der Fassung zu ermoglichen.

Eine besonders glinstige Verbindung zwischen der Stabilisierungshtilse
und der Fassung wird dadurch erzielt, dass die'Stabilisierungsh[]lse'Uber
ihr in Richtung d»és Stiftkdrpers weisendes zweites Ende mit der Fas-
sung, insb. mit der Innenseite der Fassung verbunden ist. Diese Losung
ermdglicht, dass in einem Bereich zwischen der einstlickigen Verbin-
dung von dem zweiten Ende der Stabilisierungshilise und der Innen-
wand der Fassung sowie dem Abschnitt, mit dem die Stabilisierungs-
hillse die Mine fest umfasst, der vorstehend bereits mehrfach angespro-
chene Elastizitétsbereich vorgesehen werden kann, der eine axiale -
Elastizitat der Stabilisierungshiilse ermaglicht. Hierbei ist es vorteilhaft
wenn die Stabilisierungshtilse: und der Zwischenraum konzentrisch zur
Mittellangsachse der Fassung angeordnet sind. Dabei iét es ebenfalls
glinstig, wenn die axiale Lange der Stabilisierungshtlse kieiner ist als
die der Fassung und derjenige Abschnitt der Stabilisierungshiilse, wel-
cher die zumindest axiale Beweglichkeit von Stabilisierungshiilse und
Tintenleiter ermoglicht oder die eiﬁstUckige Verbindung zwischen der
Stabilisierungshtilse und der Fassung eine groRere axiale Lénge besitzt

als derjenige Abschnitt der Stabilisierungshtilse, welcher in Bertihrungs-
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kontakt bzw. Haltekontakt zu der Mine steht. Hierdurch wird dann eine
ausreichende Ausbauchfihigkeit zur axialen Beweglichkeit von

Stabilisierungshiilse und/oder Tintenleiter erreicht.

In diesem Zusammenhang ist darauf hinzuweisen, dass als einstiickige
Verbindung bzw. Materialverdickung lediglich die Anbindung des dritten
Hilsenabschnitts an der Innenwand der Fassung bezeichnet ist.
Selbstverstandlich kann ebenfalls als einstiickige Verbindung die.
Materialverdickung und der dritte Hl'jlsenafbsch'nitt bezeichnet werden.
Entscheidend ist nur, dass zwischen der Innenwand der Fassung und
der Aufenseite der Stabilisierungshilse eine durchgehende, d.h.
einstiickige Verbindung vorhanden ist, welche die axiale und falls
gewiinscht radiale Beweglichkeit der Mine M bzw. der Mine M und der

Stabilisierungéhﬂlse ermdoglicht.

Zur Realisierung eines einfachen Herstellvorgangs fiir eine Auftragsspit-
zenhalterung mit den erfindungsgemafen Vorteilen ist es weiterhin

bevorzugt, wenn die Stabilisierungshiilse zumindest einen sich von ih-

rem ersten Hillsenende aus erstreckenden ersten Hilsenabschnitt, des-

sen Innenwand die Mine im montierten Zustand umschliet und ggf.

halt, und einen sich von ihrem zweiten Hilsenende aus erstreckenden
dritten Hiillsenabschnitt aufweist, der sich von dem ersten Hulsenab-
schnitt bis zum zweiten Hulsenende kegelstumpfarﬁg erweitert. Dabei
kann die einstlickige Verbindung zwischen der Stabilisierungshilse und
der Fassung durch einen sich radial in Richtung der Innenwand der Fas-
sung erstreckenden und das zweite Hilsenende der Stabilisierungs-
hillse umgebenden Ansatz gebildet sein, in dem der Kegelstumpf des
dritten Hulsenabschnitts endet. Wie es bereits vorstehend erwshnt
worden ist, kann aber auch der dritte Hulsenabschnitt und der Ansatz,
mit dem der dritte Hilsenabschnitt an der Innenwand der Fassung
angebracht ist, die einstiickige Verbindung bilden. Weiterhin kann dabei
vorgesehen sein, dass die Stabilisierungshillse mit wenigstens ihrem

ersten Hulsenabschnitt aus dem ersten Fassungsende nach aullen
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hervorsteht. Um die Mine gegeniiber der Stabilisierungshiilse festzu-
legen, kann weiterhin vorgesehen sein, dass ;im’ montiertem Zustand die
Mine mit der Stabilisierungshiilse vorzugsweise durch eine
kraﬁschlijssige‘Verbindung: wie beispielsweise durch Verschmelzen,

durch HeiRverkleben und dergleichen, fest verbunden ist.

Um die axiale Beweglichkeit der Stabilisierungshiise, insbesondere de-
ren Eintauchbewegung in die Fassung bzw. in den Stiftkérper hinein, zu
unterstiitzen, ist es weiterhin vorteilhaft, wenn die einstiickige Verbin-
dung und/oder ein Abschnitt der Stabilisierungshilse mit wenigstens
einer, vorzugsweise drei &quidistant zueinander angeordneten

Entliftungsdurchbrechungen versehen ist.

Wie bereits eingangs dargelegt worden ist, kann durch die einstickige
Ausgestaltu-ng der Stabilisierungshiilse mit der Fassung nur eine einzige
Materialart fur beide Bauteile verwendet werden. Hierbei kann es sich,
wie ebenfalls bereits vorstehend erldutert, vorteilhafter Weise um ein
Kunststoffmaterial handeln, wie beispielsweise Polyamid, Polyacetal,

Polyester, Polyethylen oder Polypropylen.

Selbstverstandlich kann aber die einstlickige Ausgestaltung der Stabili-
sierungshtilse mit der Fassung auch dann erzielt werden, wenn fir die
Stabilisierungshiilse und fur die Fassung jeweils ein unterschiedliches‘
Kunststoffmaterial Verwendung findet. In einem solchen Fall kann die
erfindungsgeméle Spitzenhalterung in‘ der Zwei-Komponenten-Technik
gefertigt werden. Es wéare dann denkbar, den Spitzenhalter im Wege
eines Co-Extrusionsverfahrens herzustellen, bei dem die Mine bzw. der
Tintenleiter als Einlegeteil wahrend des Co-Extrusionsverfahrens mit

verarbeitet wird.

Eine weitere Moglichkeit, die erfindungsgemafle Auftragsspitzenhalte-
rung herzustellen, besteht darin, dass ein Spritzgussverfahren einge-

setzt wird, bei dem vorzugsweise der Tintenleiter bzw. die Mine ggf. au-
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tomatisch in der Spritzgussform positioniert und mit einer heiten Kunst-

stoffmasse umspritzt wird.

Die stabile Verbindung zwischen der Stabilisierungshuise und der Mine
bzw. dem Tintenleiter kann auf verschiedenen Wegen erfolgen. So be-
steht zum Einen die Méglichkeit, dass dies in kraftschliissiger Weise ge-
schieht, vo‘lzugsweise durch ein Verschmelzen oder ein Heilverkieben.
Alternativ oder ggf. sogar ergénzend hierzu kann weiterhin vorgesehen
sein, dass die Mine mit der Stabilisierungshtilse formschllssig, vor-
zugsweise durch mindestens eine Verzahnung zwischen Mine und Sta-

bilisierungshtilse fest verbunden ist.

Fur die Mine bzw. den Tintenleiter kann je nach den Anforderungen an
die Mine ein geeignetes Material gewahlt werden. In einem solchen Fall
kann die Mine und die Stabilisierungshiilse aus unterschiedlichen
Kunststoffmaterialien hergestellt sein. Um den Herstellvorgang weiter zu
vereinfachen, kann auch vorgesehen sein, dass die Mine und die Stabi-

lisierungshtilse aus-demselben Kunststoffmaterial gefertigt sind.

Wie bereits eingangs dargelegt worden ist, ist filr Stifte der hier disku-
tierten Art ein wesentlicher Faktor fir den 6konomischen Erfolg die Her-
stellkosten und damit der Endpreis. Insbesondere bei Verwendung des

gleichen Kunststoffmaterials fur die Stabilisierungshiilse und die Fas-

‘sung kann- die Auftragsspitzenhalterung durch einen Spritzgussvorgang

hergestellt werden, wobei die Mine ggf. als Einlegeteil beim Spritzgielen
der Fassung und der Stabilisierungshtilse kraftschlissig und/oder form-
schlissig mit der. StabilisierUngshUlse verbunden’ wird. Werden die Sta-
bilisierungshillse und die Fassung aus unterschiedlichen Kunststoffrﬁa-
terialien gefertigt, lasst sich eine besonders kostengtinstige Herstellung
der einstiickig miteinander verbundenen Stabilisierungshiilse und Fas-
sung dadurch erzielen, dass beide in‘einem Co-Extrusionsverfahren her-
gestellt werden, wobei die Mine ggf. als Einlegeteil bei dem Co-Extrusi-

onsvorgang kraftschilissig mit der Stabilisierungshiilse verbunden wer-
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deAn kann. Grundséatzlich kénnen aber hierbei die Stabilisierungshtilse
und die Fassung auch aus dem gleichen Kunststoffmaterial gefertigt

sein.

Um eine einfache Verbindung zwischen der Fassung und der einsttickig
mit der Fassung verbundenen Stabilisierungshlilse sowie der gegebe-
nenfalls bereits in die Stabilisierungshtlse eingebrachten Mine mit dem
Stiftkdrper zu ermbglichén, ist es weiterhin von Vorteil, wenn die Fas-
sung an ihrem zweiten Ende einen Verbindungsbereich fiir die Verbin-
dung mit dem Stiftkorper aufweist. Ebenso besteht die Mdglichkeit, dass

die Fassung an ihrem zweiten Ende den Stiftkdrper selbst bildet.

Hinsichtlich des Verfahrens wird die vorstehende Aufgabe durch die

Merkmale der Anspriiche 19 und 20 geldst. In dem sich darin

anschlielenden Anspruch 21 findet sich eine vorteilhafte Ausgestaltung
hierzu. Hierbei ist noch zu bemerken, dass fur das erfindungsgeméte
Verfahren die gleichen Vorteile gelten, wie sie im Zusammenhang mit

der Auftragsspitzenhalierung vorstehend erlautert worden sind.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sowie ein Ausflhrungsbeispiel der
vorliegenden Erfindung werden nachstehend anhand der Z'eighnungsﬁ-
guren erlautert. Die dabei verwendeten Begrifﬁ “links”, “rechts”, “unfen”
und “oben” beziehen sich auf die Zeichnungsﬁgureh mit normal lesbaren

Figurenbezeichnungen und Bezugszeichen. Hierbei ist:

Fig.1 eine Ansicht von auf’en einer erfindungsgemafen

Auftragsspitzenhalterung mit eingesetzter Mine;

Fig. 2 eine Langsschnittansicht entlang der Linie [I-ll in Figur 1 der

erfindungsgemafien Auftragsspitzenhalterung;

Fig. 3 ein in vergrofRertem Mallstab wiedergegebener Schnitt entlang
der Linie -1l in Fig. 1; und
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Fig. 4 eine teilweise aufgebrochene, im MaRstab vergroRerte Detail-
- zeichnung der Einzelheit Z in Fig. 2.

Die in den Figuren 1 und 2 gezeigte Auftragsspitzenhalterung 10 weist
eine Fassung 20 sowie eine Sfabilisierungshillse 40 auf, die einstlickig
an einer Verbindung 50 miteinander verbunden sind, wie dies nachste-
hend im Einzelnen noch erfautert werden wird. Sowoh! die Fassung 20
als auch die Stabilisierungshtilse 40 sind rotationssymmetrisch zu einer
Mittellangsachse M der Auftragsspitzenhalterung 10 ausgebildet. Ko-
axial zur Mittellangsachse M ist eine Auftrags- oder Schreibfliissigkeit
kapillar fordernde Mine bzw. ein ebensolcher Tintenleiter KM angeord-

net, die bzw. der eine nach oben aus der Stabilisierungshiilse 40 her-

vorstehende Schreibspitze SP besitzt. Die Mine KM ist in der Stabilisie-
rungshilse 40 auf eine nachstehend ebenfalls noch zu erliuternde

Weise ortsfest fixiert.

Wie insbesondere Figur 2 zeigt, ist die langgestreckte, die Form einer
am stirnseitigen Ende abgeschnittenen Raketenspitze aufweisende Fas-
sung 20, bis auf die einstiickige Verbindung 50 zwischen der Fassung
20 und der Stabilisierungshiilse 40, im Inneren hohl mit einem ersten
Hohlraumabschnitt 22 und einem zweiten Hohlraumabschnitt 24. Der
erste Hohlraumabschnitt 22 wird durch die einstiickige Verbindung 50
bzw. einen hierzu gehdrenden Abschnitt der Stabilisierungshtilse 40 von
dem zweiten Hohlraumabschnitt 24 getrennt.

An ihrem in Richtung der Schreibspitze SP weisenden ersten Ende 20a
besrtzt die Fassung 20 eine Offnung 26, deren Offnungsebene sich im
wesentllchen senkrecht zur l\/llttellangsachse M erstreckt und Uber die
der erste Hohlraumabschnitt 22 nach auRen hin offen ist. Das erste
Ende 20a ist dabei an seiner AuRenkante mit einer konvexen Abrundung
versehen. An-ihrem von der Schreibspitze SP wegweisenden zweiten
Ende 20b ist die Fassung 20 ebenfalls mit einer Offnung 28 versehen,
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deren Offnungsebene sich im wesentlichen senkrecht zur Mittellangs-
achse M erstreckt und Uber die der zweite Hohlraumabschnitt 24 nach

aufden hin offen ist.

Die Fassung 20 weist weiterhin insgesamt drei in axialer Richtung auf-
einanderfolgende Fassungsabschnitte 20c, 20d,.20e auf, die sich insbe-
sondere an der AuBenseite der Fassung 20 auspréagen. Der erste Ab-

‘ schnitt 20c erstreckt sich von dem ersten Ende 20a der Fassung 20 aus

in eine von der Schreibspitze SP wegweisendeh Richtung in Form eines
Zylinders, wogegen sich der dritte Abschnitt 20e von dem zweiten Ende
20b der Fassung 20 aus in Richtung der Schreibspitze SP zumindest
annahernd in Form eines' Zylinders ausdehnt. Wie insbesondere aus Fi-
gur 2 hervorgeht, ist sowohl der AuRen- als auch der Innendurchmesser
des dritten Abschnitts 20e gréRer als der AuBen- bzw. Innendurchmes-
ser des ersten Abschnitts 20c. Weiterhin verbindet der zweite Abschnitt
20d den ersten Abschnitt 20c mit dem dritten Abschnitt 20e, wobei, da
der Auen- und Innendurchmesser des dritten Abschnitts 20e groer ist
als der Aufen- bzw. Innendurchmesser des ersten Abschnitts 20c, der
zweite Abschnitt 20d sowoh| aulen als auch innen zumindest teilweise
die Form eines Kegelstumpfs besitzt. In diesem Zusammenhang ist
noch zu bemerken, dass sich der erste Hohlraumabschnitt 22 von der
ersten Offnung 26 bis etwa dem Ubergang von dem ersten Abschnitt
20c zu dem zweiten Abschnitt 20d der Fassung 20 und sich demzufolge
der zweite Hohlraumabschnitt 24 von der zweiten Offnuﬁg 28 bis etwa
zu dem Ubergang von dem ersten Abschnitt 20c zu dem zweiten Ab-
schnitt 20d der Fassung 20 erstreckt. Wie noch aus Figur 2 hervorgeht,

_ bésitzt der zweite Hohlraumabschnitt 24 einen nicht naher bezeichneten

zylindrischen Bereich und einen ebenfalls nicht ndher bezeichneten ke-
gelstumpfférmigen Bereich. Der zylindrische Bereich erstreckt sich von
der zweiten Offnung 28 bis in etwa der Mitte des zweiten Abschnitts 20d
der Fassung 20. Daran schiieRt sich bis in etwa zu dem Ubergang zwi-
schen dem ersten und dem zweiten Abschnitt 20c, 20d der Fassung 20

der kegelstumpfférmige Bereich des zweiten Hohlraumabschnitts 24 an.
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An dem dritten Abschnitt 20e weist die Fassung 20 einen Verbindungs-
bereich 30 auf, der zur Anbringung der Auftragsspitzenhalterung 10 an
dem nicht weiter dargestellten Schreibkérper eines Schreibstifts oder
dgl., beispielsweise durch Kieben dient. Um den Schreibkorper prazise
gegeniiber der Auftragsspitzenhalterung 10 positionieren zu kdnnen, be-
sitzt der Verbindungsbereich 30 in der N&he der axialen Mitte des dritten
Abschnitts 20e der Fassung 20 einen vollstandig umlaufenden An-
schlagkragen 32, dessen Aulendurchmesser groRer ist als der des
dritten Abschnitts 20e. Daruiber hinaus ist der Verbindungsbereich 30 mit
einer sich von der zweiten Offnung 28 aus in Richtung der Schreibspitze
SP erstreckenden Verbindungsflache 34 versehen. Zwischen dem An-
schlagkragen 32 und der Verbindungsflache 34 ist noch eine Verbin-
dungszwischenflache 36 vorgesehen, deren AuRendurchmesser kleiner

ist als der AuBendurchmesser des Anschlagkragens 32, aber groRer als .

der der Verbindungsfldche 34.

Eine weitere Moglichkeit zur Verbindung der Fassung 20 mit dem nicht

weiter dargesteliten Stiftkdrper besteht darin, im Verbindungsbereich 30

eine Ringnut vorzusehen, die mit einer an der innenumfangsfléache des

Hohlraumes des Stiftkdrpers angeformten Wuist bei Montage der Fas-
sung 20 an dem Sﬁﬁk(‘jrper verriegelt. Ggf. kann hier noch ein Kleber
und dergleichen zum Einsatz gebracht werden. Des Weiteren ist in die-
sem Zusammenhang zu bemerken, dass jede "'andere formschllssige

Verbindung zwischen der Fassung 20 und dem Stiftkdrper moglich-ist.

Die Stabilisierungshilse 40 weist ebenfalls ein in Richtung der Schreib-

spitze SP weisendes erstes Hiilsenende 40a sowie ein von der Schreib-

_spitze SP wegweisendes zweites Hilsenende 40b auf. Sowohl an dem

ersten als auch dem zweiten Hilsenende 40a, 40b ist eine nicht néher
bezeichnete Offnung vorgesehen, deren Offnungsfiiche jeweils im we-
sentlichen senkrecht zur Mittellangsachse M der Schreibspitzenhalte-

rung 10 verlauft und tiber die der Hohlraum der Stabilisierungshiilse 40
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einmal nach auRen hin und einmal zu dem zweiten Hohlraumabschnitt
24 hin offen ist.

Die Stabilisierungshﬂlse 404 kann wiederum in drei in axialer Richtung
aufeinanderfolgende Hilsenabschnitte 40c, 40d, 40e gegliedert werden.
Der im wesentlichen zylindrische erste Hulsenabschnitt 40c erstreckt
sich von dem ersten Hilsenende 40a aus in Richtung des zweiten En-
des 20b der Fassung 20. Daran schliefit sich der zweite Hulsenabschnitt
40d an, der die Form eines Kegelstumpfes besitzt. Wie aus Figur 2 her-
vorgeht, beschrénkt sich aber die Kegelstumpfform des zweiten Hulsen-
abschnitts 40d auf die AuBenseite, so dass sich im Inneren der Stabili-
sierungshtise 40 die zylindrische Form des ersten Hulsenabschnitts 40c
fortsetzt. Hierdurch ergibt sich auch eine Materialverdickung, die der
Stabilisierungsfunktion der Hillse 40 zu gute kommt. An den zweiten
Hillsenabschnitt 40d schliefit sich schliefilich der dritte Hulsenabschnitt
40e an, der wiederum die Form eines Kegelstumpfes besitzt. Dabei ist
aber im Gegensatz zu dem zweiten Hulsenabschnitt 40d sowoh! die Au-
Renseite als auch die Innenseite gleich gestaltet, so dass sich die Form

des Innenhohlraumes der Stabilisierungshillse 40 von. einer zylindri-

" schen Form zu einer in Richtung des zweiten Endes 20b der Fassung

20 erweiterten Kegelstumpfform verandert und so dass die Wandstérke
des dritten Hilsenabschnitts '40e zumindest annéhfend gleich dinn
bleibt. Der Ubergang von dem zylindrischen Innenhohlraumabschnitt der

Stabilisierungshtilse 40 zu dem kegeistumpffdfmigen Innenhohiraumab- |
schnitt der Hulse 40 erfolgt dabei nicht gleichmé&Big sondern in Form ei-
nes Riicksprunges bzw. einer sdhlagartigen Vergréfserung des Innen-

durchmessers des Hohlraumes der Stabilisierungshiilse 40.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist die Stabilisierungshtilse 40 teilweise im
Inneren der Fassung 20 angeordnet. Mit ihrem ersten und zweiten sowie
teilweise dem dritten Hilsenabschnitt 40c, 40d, 40e ragt sie Uber das

erste Ende 20a der Fassung 20 durch die erste Offnung 26 hinaus.
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Weiterhin is}j[‘hder Innendurchmesser des ersten und des zweiten Hulsen-
ab‘schnitts 400, 40d gleich dem Au&endurchmesser der Mine KM, wo-
durch die nachstehend noch naher erlauterte feste Verbindung zwischen
der Mine KM und der Stabilisierungshiilse 40 ermdglicht wird. Demge-
genuber ist der Innendurchmesser des dritten Hilsenabschnitts 40e
deutlich groRer als der Auliendurchmesser der Mine KM. Weiterhin sind
die Aukendurchmesser des ersten, zweiten und dritten Hiilsenabschnitts
40c, 40d, 40e deutlich kleiner als der Innendurchmesser des ersten Ab-
schnitts 20c der Fassung 20, so dass sich im Bereich des ersten Hohl-
raumabschnitts 22 der Fassung 20 zwischen der Aufienwand des dritten
Hiilsenabschnitts 40e, der anndhernd vollsténdig in diesem ersten Hohl-

raumabschnitt angeordnet ist, und der Innenwand des ersten Abschnitts

20c der Fassung 20 ein nicht néher bezeichneter Zwischenraum ausbil-

det, dessen Funktion nachstehend noch néher erldutert wird.

Im Bereich des zweiten Hilsenendes 40b ist dié Stabilisierungshiilse 40
ber die nahezu vollstandig umlaufende Verbindung 50 mit der Innen-
wand der Fassung 20 im Befeich des Ubergangs von deren ersten Ab-
schnitt 20c zu dem zweiten Abschnitt 20d einsttickig verbunden. Die
Verbindung 50 erfolgt dabei durch eine Materialverdickung. Durch diese
Verdickung bzw. einstlickige Verbindung 50 sowie die Dimensionierung
des dritten Huisenabschnitts 40e der Stabilisierungshilse 40,
insbesondere dessen AuRendurchmesser und den damit zwischén der
Innenwand des ersten Abschnitts 20c der Fassung 20 sowie der

- AuRenwand des dritten Abschnitts 40e der Stabilisierungshiilse

entstehenden Zwischenraum, kann die Stabilisierungshiilse 40 im

Bereich des zweiten HUIéenabschhitts 40d bei Aufbringen eines

entsprechenden Schreibdrucks auf die Schreibspitze SP in Richtung der

Innenwand des ersten Abschnitts 20c der Fassung 20 ausbauchen,
wodurch der erste und zweite Hilsenabschnitt 40c, 40d zusammen mit
der fest verbundenen Schreibmine KM nach innen in Richtung des
Stiftkérpers in die Fassung 20 eintauchen kann. Dariiber hinaus kann

durch die Verdickung 50 im Ubergang zwischen der Stabilisierungshiilse
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40 und der Fassung 20 eine geringe radiale Beweglichkeit der
Stabilisierungshiilse 40, insbesondere des ersten Endes 40a der
Stabilisierungshtilse 40 realisiert werden, da sich dieses erste Ende 40a
wie ein an der Verdickung 50 einseitig eingespannter Balken 'verhaJtén

kann.

In diesem Zusammenhang ist darauf hinzuweisen, dass als die

einstiickige Verbindung bzw. die Materialverdickung 50 lediglich die
Anbindung des dritten ‘Hiilsenabschnitts 40e an der fnnenwand der
Fassung 20 bezeichnet werden kann. Selbstverstandlich kann auch als
einstiickige Verbindung die Materialverdickung 50 und der dritte
Hulsenabschnitt 40e bezeichnet ‘werden. Entscheidend ist nur, dass.
zwischen der Innenwand der Fassung und der Auflenseite der Stabili-
sierungshtlse eine durchgehende, d.h. einstiickige Verbindung vorhan-

den ist, welche die axiale und falls gewinscht radiale Beweglichkeit der

_ Mine M bzw. der Mine M und der Stabilisierungshiilse 40 erméglicht.

Wie aus Fig. 3 hervorgeht, weist die Verbindung 50 bzw. der dritte
Hilsenabschnitt 40e drei in &quidistantem Abstand'in Umfangsrichtung
der Stabilisierungshiilse 20 angeordnete EntlUﬁungsdurchbrechungen‘
50a auf. Diese Entluftungsdurchbrechungen 50a dienen zunéchst dazu,
beim Eintauchen der Stabilisierungshtlse 40 in das Innere der Fassung
20 das Austreten der dort befindlichen und nunmehr verdréngtén Luft zu
erméglichén. Dariiber hinaus kann durch diese Entitiftungsdurch-

brechungen 50a auch die axiale und/oder gdf. die radiale Beweglichkeit

.der Stabilisierungshtilse 40 und der Mine KM beeinflusst werden. Es ist

hier noch anzumerken, dass die eine oder mehrere Entliftungsdurch-

brechungen 50a auch im Bereich des dritten Abschnitts 40e der

Stabilisierungshtilse 40 vorgesehen sein kdnnen.
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Die Verdickung bzw. Verbindung 50 zwischen Stabilisierungshiilse 40
und Fassung 20 ist in dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel als voll-
standig umlaufend dargestellt. Zur Materialersparnis und/oder Beeinflus-
sung der axialen und/oder radialen Elastizitat kann aber die Verbindung
50 nur abschnittsweise umlaufend ausgébildet sein. Ebenso kann zur
Beeinflussung der axialen und/oder radialen Elastizitét die Wandstarke
des dritten Hulsenabschnitts 40e verandert oder die Geometrie der

Wand dieses Hulsenabschnitts 40e gestaltet werden.

Die feste Verbindung zwischen der Stabilisierungshlse 40 und der Mine
KM kann, wie dies bereits vorstehend erlautert worden ist, durch eine
formschliissige und/oder kraftschliissige Verbindung erfolgen. In Fig. 4
ist eine kraftschliissige Verbindung zwischen dem Tintenleiter KM und
der Stabilisierungshilse 40 gezeigt, wobei in die Mine KM zwei im Be-
reich des ersten Hiilsenabschnitts 40c der Stabilisierungshilse 40 ring-
formige Nuten 60 eingeschliffen sind, die in axialer Richtung einen Ab-
stand zueinander aufweisen. In diese Ringnuten 60 kann dann, wie dies
in Fig. 4 gezeigt ist, das Material der Stabilisierungshiilse 40 beim
Verbinden der erfindungsgemaRen Auftragsspitzenhalterung und dem
Tintenleiter KM eingreifen. Dies kann auf mechanischem Weg erfolgen,
wobei die Stabilisierungshtilse 40 im Bereich ihres ersten Abschnitts 40c
mit im Bereich der beidevn Ringnuten 60 der Mine KM vorgesehenen
Ringwiilsten versehen ist. Ebenso kann dies dadurch erfolgen, dass bei
einem SpritzgieRen oder einem Co-Extrusionsvorgang das dann noch
weiche Material der Stabilisierungshiilse 40 im Bereich ihres ersten Ab-

schnitts 40c in die beiden Ringnuten 60 einfliel3t.

Die erﬁndungsgemé&e Auﬁragsspitzenhaiterung 10 kann auf zwei ver-
schiedenen Art und Weisen hergestellt werden. Zum Einen besteht die
Maglichkeit, die Auftragsspitzenhalterung 10 im Wege eines Spritzguss-
verfahrens herzustellen, wobei ggf. die Mihe KM als Einlegeteil gleich .
mit der Auftragsspitzenhalterung 10, insbesondere mit der Stabilisie-

rungshtilse 40 verbunden wird. Dies ist insbesondere dann vorteilhaft,
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wenn die Stabilisierungshulse 40 und die Fassung.20 a'us dem gleichen
Kunststoffmaterial hergestellt werden. Erfolgt dagegen die Fertigung der
Auftragsspitzenhalterung 10 in der Weise, dass fur die Fassung 20 und
die Stabilisierungshiilse 40 unterschiedliche Kunststoffmaterialien ein-
gesetzt werden, so kann dies im Wege eines Co-Extrusionsverfahrens
erfolgen, bei dem dann ebenfalls die Mine KM als Einlegeteil ggf. gleich-

zeitig mit der Stabilisierungshtilse 40 verbunden wird.
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Anspriiche

Auftragsspitzenhalterung fiir eine eine Auftragsflissigkeit kapillar
fordernde Mine, insbesondere fir eine Finelinermine, mit einer die
Mine (KM) im montierten Zustand aufnehmenden Stabilisierungs- -
hilse (40), die ein in Richtung der Auftragsspitze (SP) der Mine

- (KM) weisendes erstes Hiilsenende (40a), (iber das die Mine (KM)

im montierten Zustand mit ihrer Auftragsspitze (SP) hervorsteht, und

ein in Richtung eines Stiftkérpers weisendes zweites Hulsenende

(40b) besitzt, und mit einer die Mine (KM) im montierten Zustand an

einem Stiftkdrper haltenden Fassung (20), die ebenfalls ein in Rich-.
tung der Auftragsspitze (SP) der Mine (KM) weisendes erstes Fas-
sungsende (20a) sowie ein in Richtung des Stiftkérpers weisendes

zweites Fassungsende (20b) aufweist und in der die Stabilisie-

rungshlilse (40) zumindest teilweise aufgenommen ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshilse (40) und

die Fassung (20) einstiickig miteinander verbunden sind.

Auftragsspitzenhal’terung naéh Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshiise (40) so mit
der Fassung (20) einstiickig verbunden ist, dass sie zusammen mit
der Mine (KM) axial elastisch gegentiber der Fassung (20) beweg-
bar ist.

Auftragsspitzenhalterung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeibhnet, dasé zwischen der Innenwand der hoh-
len Fassung (20) und der AuBenwand der Stabilisierungshiilse (40)
bis auf ihre einstiickige Verbindun‘g (560) mit der Fassung (20) ein
die Stabilisierungshiilse (40) vorzugsweise konzentrisch umgeben-
der Zwischenraum vorgesehen ist, wobei vorzugsweise die Biege-
festigkeit der einstlickigen Verbindung (50) kleiner ist als die der
Stabilisierungshtilse (40) und/oder der Fassung (20). ‘
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Auﬁragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshtilse (40) Uber
ihr in Richtung des Stiftkdrpers weisendes zweites Ende (40b) mit
der Fassung (20), insbesondere mit der Innenseite der Fassung

"(20), verbunden ist.

Auftragsspitzenhalterung nach Anspruch 3 oder 4,

‘dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshﬂlse‘(40) und
" der Zwischenraum konzentrisch zur Mitteliangsachse (M) der Fas- .

sung (20) angeordnet sind.

Auftragsspltzenhalterung nach einem der Anspruche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshilse (40) zZu-
nachst einen sich von ihrem ersten Hillsenende (40a) aus erstre-
ckenden ersten Huisenabschnitt (40c), dessen Innenwand die Mine
(KM) im montierten Zustand umschlieft, und einen sich von ihrem
zweiten HUlsenende (40b) aus erstreckenden dritten Hulsenab-
schnitt (40e) aufweist, der sich von dem ersten Hulsenabschnitt
(40c) bis zum zweiten Hiillsenende (40b) kegelst[lmpfartig erweitert.

Auftragsspitzenhalterung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die einstiickige Verbindung (50)
swischen der Stabilisierungshiilse (40) und der Fassung (20) durch
einen sich radial in Richtung der Innenwand der Fassung (20)
erstreckenden - und das zweite Hulsenende (40b) der Stabilisie-

rungshtilse (40) umgebenden Ansatz gebildet ist, in den der Kegel-

stumpf des dritten Hillsenabschnitts (40e) endet.

Auftragsspitzenhalterung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshijlse (40) mit
wenigstens inrem ersten Hulsenabschnitt (40c) aus dem ersten
Fassungsende (20) hervorsteht.
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Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

" dadurch gekennzeichnet, dass die einstlickige Verbindung (50)

und/oder ein Abschnitt (40e) der Stabilisierungshiilse (40) mit
wenigstens einer, vorzugsweise drei aquidistant zueinander an-

.geordneten Entliftungsdurchbrechungen (50a) versehen ist.

Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshiilse (40) und
die Fassung (20) aus dem gleichen Kunststoffmaterial hergestellt
sind. ‘

Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshtise (40) und
die Fassung (20) aus zwei unterschiedlichen Kunstétoffmaterialien
hergestellt sind.

Auftragsspitzenhalterung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass die Fassung (20) aus einem du-
roplastischen Kunststoff und die Stabilisierungshiise (40) aus ei-
nem thermoplastischen Kunststoff hergestelit sind. '

Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (KM) mit. der Stabilisie-
rungshiilse (40) kraftschllssig, vorzugsweise durch ein Verschmel-
zen oder HeiR-Verkleben fest verbunden ist. "

Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (KM) mit der Stabilisie-
rungshllse (40) formschlissig, vorzugsweise durch mindestens
eine Verzahnung zwischen Mine (KM) und Stabilisierungshdise (40)
fest verbunden ist.
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Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (KM) und die Stabilisie-
rungshiilse (40) aus dem selben Kunststoffmaterial hergestellt sind.

Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (KM) und die Stabilisie-

" rungshiilse: (40) aus unterschiedlichen Kunststoffmaterialien herge-

17.

18.

19.

20.

stellt sind.

Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fassung (20) an ihrem zweiten
Ende (20b) einen Verbindungsbereich (30) fir die Verbindung mit
dem Stiftkérper aufweist.

Auftragsspitzenhaltérung nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fassung (20} an ihrem zweiten
Ende (20b) den Stiftkérper bildet.

Verfahren zum Herstellen einer Auftragsspitzenhalterung, insbeson-
dere einer Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1
bis 18,

‘dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshtilse (40) und

die Fassung (20) aus dem selben Kunststoffmaterial und mittels ei-
nes Spritzgussverfahrens hergestellt werden, wobei die Mine (KM)
ggf. als Einlegeteil beim SpritzgieBen der Fassung (20) und der
Stabilisierungshtlilse kraftschlissig und/oder formschliissig mit der
Stabilisierungshiilse (40) verbunden wird.

Verfahren zum Herstelien einer Auftragsspitzenhalterung, insbeson-
dere einer Auftragsspitzenhalterung nach einem der Anspriiche 1
bis 18, .

dadurch gekennzeichnet, dass die Stabilisierungshilise (40) und
die Fassung (20) aus zwei unterschiedlichen Kunststoffmateriafien
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und mittels eines Co-Extrusionsverfahren hergestelit werden, wobei
die Mine (KM) ggf. als Einlegeteil bei dem Co-Extrusionsvorgang
kraftschliissig mit der Stabilisierungshtilse (40) verbunden wird,

Verfahren zum Herstellen einer Auftragsspitzenhalterung nach An-
spruch 19 oder 20,

dadurch gekennzeichnet, dass die kraftschlussige Verbindung
zwischen der Fassung (20) und der Mine (KM) durch Verschmelzen
oder durch HeiR-Kleben erfolgt.
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