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Vynalez se tyka . zpusobu pajeni vysoko-
zdvizného vlnovee sestavajictho z kotoucl
z nerez folie, které jsou na sobé naskladané
a sttidavé na vnéjsim a vnitfnim obvodé spo-
jené. .
Vysokozdvizné vinovce se obvykle vytvari
tak, ze z kovové folie, nejéastéji z nerezavé-
jici oceli, se vytvofi kotoude o stejném pru-
méru majici tvar mezikruzi. Tyto kotoude se
stiidavé spojuji na vnéj$im a vnitinim obvo-
d&. Prvni a posledni kotoué se obvykle spoji
s hlavni ptirubou. Spojovani kotouce se ob-
vykle provadi svarovanim mikroplazmovym
obloukem nebo elektronovym svazkem ve va-
kuu. Nevyhodou dosavadniho zptsobu je po-
mérné& znaéna pracnost, jelikoz kazdy svar
nutno provést samostatné. Dal§i nevyhodou
je, Ze rozméry vlnovce jsou omezeny moz-
nosti svartl vnitiniho obvodu kotouce. -

Tyto dosavadn{ nevyhody odstranuje zpt-
sob pajeni vysokozdvizného vlnovce sestdva-
jiciho z kotou¢u z tenkého plechu, které jsou
na sobé naskladané a stridavé na vnéjSim
a vnitinim obvodé spojené do tvaru vlnovce.
Podstatou zplsobu je, Ze spojované wvnitini
a vnéjsi obvody kotoudd jsou stridavé prolo-
zeny krouzky z médéné félie opatfené vrst-
vou stribra, popripadé€ zlata, nacéeZ jsou ve
vakuu pod tlakem 0,1 az 1 MPa vyhfivany na

teplotu 780 az 950 °C, pii niZ dojde k péje-

cimu procesu.
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Hlavni prednosti popisovaného zpusobu je

‘zna¢né jednoduchost pracovni operace pii vy-

rob& s minimalni pracnosti, pficemZ pajeci
proces probihd soudasné na vSech spojova-
nych ¢astech vlinovce, a umoziuje vytvoreni
vlnovce prakticky v neomezené délce.

Vynalez blize objasni priloZzeny vykres, na
kterém je v Celnim fezu naznafena cast vl-
novee se ¢tyimi kotoudi 1, mezi které jsou
stridavé proklddany vnéjsi a vnitfni krouzky
2 a 3 z médéné folie opatrené vrstvou 4 stiib-
ra nebo zlata. .

Postup pii spojovani je nasledujici. Na trn,
napiiklad trubku nasunou se stfidavé za se-
bou kotou¢ 1 z nerezavéjicioceli, vnitfni
krouzek 3 z pokovené médéné félie, dalsi ko-.
toué 1 a poté vnéjsi krouzek 2 z pokovené fo-
lie, atd. Po nasunuti posledniho kotouce 1 se
zasune tato sestava mezi dvé priruby a vlozi
do evakuovaného prostoru. Po vyéerpani pe-
ce, pled zahratim sestavy stlacuji se kotoude
s krouzky 2 a 3 vlozené mezi ptiruby silou,
aby tlak ve stykové plose byl v rozmezi od
0,1 MPa do 1 MPa. Obvykle vyhovuje stfedni
hodnota, tj. 0,5 MPa. Tlakem mezi pfirubami
se dosdhne toho; Ze po zahtati na pracovni pa-
jeci teplotu spojované nerezové kotoude 1
jsou v dostate¢ném styku s vloZenymi krouz-
ky 2 a 3 z pokovené félie.

Priklad provedeni shora popisovaného po-
stupu pro krouzky 2 a 3, které byly pokoveny



stiibrem, provede se vyhrati sestavy pod tla-
kem 0,5 MPa, na teplotu priblizné 800 °C,
¢imZ dojde k vzaJemnemu slinuti sestavenych
dila vinovece.

Pii pouziti krouzkt 2 a 3, které byly poko-
veny zlatem, provede se vyhtati sestavy pod
shora uvedenym tlakem na teplotu priblizné
900 °C, aby doslo k vzdjemnému shnutl se-
stavenych dilth.

Pri postupu je tteba dodrZovat shora uve-
dené teploty, jelikoz p#i niZSich teplotach
probiha proces pajeni nedokonale a pom.alu,
naopak pii vyssich teplotach neumeérné
urychleni péjeciho procesu muze byt stejné
tak na zavadu kvality svaru.

VysokozdviZzné vinovce se pouZivaji zejmé-
na v oblasti ultravakuové techmky k prevodu
pohybu do vakua a pro jiné pruZné spoje me-
zi prostorem vakua a ultravakua.

PREDMET VYNALEZU

Zpusob péjeni vysokozdvizného vlnovce
sestavajici z kotoudl z tenkého plechu, které
jsou na sobé nasklddané a st¥idavé na vnéj-
$im a vnitfnim obvodé spojené do tvaru vl-
novcee, vyznaceny tim, Ze spojované vnitfni a

vneéjsi obvody kotoucd jsou stfidavé proloZe-
ny krouzky z médéné félie opfatl'"ené vrstvou
sttibra, popiipadé vrstvou zlata, nadeZ jsou ve
vakuu pod tlakem 0,1 az 1 MPa zahraty na
teplotu 780 az 950 °C, pii niz dojde k paje-
cimu procesu.

1 vykres
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