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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 8月 14日 (2006.8.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 半 導 体 デ バ イ ス を 製 造 す る 際 の 欠 陥 を 低 減 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 基 材 を 用 意 す る 工 程 、 及 び
　 当 該 基 材 を 次 の 式 （ Ｉ ） 又 は （ Ｉ Ｉ ）
【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　



（ 式 中 の Ｒ 1 と Ｒ 4 は 炭 素 原 子 数 ３ ～ １ ０ の 直 鎖 又 は 枝 分 か れ し た ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 Ｒ 2

と Ｒ 3 は Ｈ か あ る い は 炭 素 原 子 数 １ ～ ５ の ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 ｍ 、 ｎ 、 ｐ 及 び ｑ は ０ ～ ２
０ の 範 囲 の 数 で あ る ）
を 有 す る 少 な く と も １ 種 の 界 面 活 性 剤 を 約 １ ０ ｐ ｐ ｍ ～ 約 １ ０ ， ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 含 む 処 理 溶
液 と 接 触 さ せ る 工 程 、
を 含 む 、 半 導 体 デ バ イ ス 製 造 の 際 の 欠 陥 低 減 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 処 理 溶 液 が 約 １ ０ ～ 約 １ ０ ， ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ の 少 な く と も １ 種 の 分 散 剤 を 更 に 含 む 、
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 少 な く と も １ 種 の 分 散 剤 が 非 イ オ ン 性 化 合 物

を 含 む 、 請 求 項 ２ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 （ ｎ ＋ ｍ ） の 値 の 範 囲 が ０ ～ ３ ０ で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 （ ｎ ＋ ｍ ） の 値 の 範 囲 が １ ． ３ ～ １ ５ で あ る 、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 （ ｐ ＋ ｑ ） の 値 の 範 囲 が ０ ～ ３ ０ で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 （ ｐ ＋ ｑ ） の 値 の 範 囲 が １ ～ １ ０ で あ る 、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 接 触 角 が ３ ０ 秒 で 約 ６ ０ ° 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 接 触 角 が ３ ０ 秒 で 約 ５ ０ ° 以 下 で あ る 、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 接 触 角 が ３ ０ 秒 で 約 ４ ０ ° 以 下 で あ る 、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 接 触 工 程 が 動 的 な リ ン ス を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 処 理 溶 液 が 、 ２ ３ ℃ 及 び 最 大 気 泡 圧 力 法 に よ る １ 気 泡 ／ 秒 に お い て 約 ４ ５ ｄ ｙ ｎ ／
ｃ ｍ の 動 的 表 面 張 力 を 示 す 、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 処 理 溶 液 が ６ ０ 秒 を 超 え る 時 点 に お い て 実 質 的 の ゼ ロ の 発 泡 を 示 す 、 請 求 項 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 半 導 体 デ バ イ ス を 製 造 す る 際 の 欠 陥 を 低 減 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
　 基 材 を 用 意 す る 工 程 、 及 び
　 当 該 基 材 を 下 式
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、 イ オ ン 性 化 合 物 及 び 界 面 活 性 剤 の う
ち の 少 な く と も １ つ
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【 化 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 の Ｒ 1 と Ｒ 4 は 炭 素 原 子 数 ３ ～ １ ０ の 直 鎖 又 は 枝 分 か れ し た ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 Ｒ 2

と Ｒ 3 は Ｈ か あ る い は 炭 素 原 子 数 １ ～ ５ の ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 ｍ 、 ｎ 、 ｐ 及 び ｑ は ０ ～ ２
０ の 範 囲 の 数 で あ る ）
を 有 す る 少 な く と も １ 種 の 界 面 活 性 剤 を 約 １ ０ ｐ ｐ ｍ ～ 約 １ ０ ， ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 含 む 処 理 溶
液 と 接 触 さ せ る 工 程 、
を 含 む 、 半 導 体 デ バ イ ス 製 造 の 際 の 欠 陥 低 減 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 次 の 式 （ Ｉ ） 又 は （ Ｉ Ｉ ）
【 化 ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 の Ｒ 1 と Ｒ 4 は 炭 素 原 子 数 ３ ～ １ ０ の 直 鎖 又 は 枝 分 か れ し た ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 Ｒ 2

と Ｒ 3 は Ｈ か あ る い は 炭 素 原 子 数 １ ～ ５ の ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 ｍ 、 ｎ 、 ｐ 及 び ｑ は ０ ～ ２
０ の 範 囲 の 数 で あ る ）
を 有 す る 少 な く と も １ 種 の 界 面 活 性 剤 を 約 １ ０ ～ 約 １ ０ ， ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 含 む 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 約 １ ０ ～ 約 １ ０ ， ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ の 少 な く と も １ 種 の 分 散 剤 を 更 に 含 む 、 請 求 項 記 載
の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 少 な く と も １ 種 の 分 散 剤 が 非 イ オ ン 化 合 物 を 含 む 、 請 求 項 記 載 の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 １ ８ 】
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１ ５

１ ６



　 前 記 少 な く と も １ 種 の 分 散 剤 が イ オ ン 性 化 合 物 を 含 む 、 請 求 項 記 載 の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 （ ｎ ＋ ｍ ） の 値 の 範 囲 が ０ ～ ３ ０ で あ る 、 請 求 項 記 載 の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 （ ｎ ＋ ｍ ） の 値 の 範 囲 が １ ． ３ ～ １ ５ で あ る 、 請 求 項 記 載 の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 （ ｐ ＋ ｑ ） の 値 の 範 囲 が ０ ～ ３ ０ で あ る 、 請 求 項 記 載 の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 （ ｐ ＋ ｑ ） の 値 の 範 囲 が １ ～ １ ０ で あ る 、 請 求 項 記 載 の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 光 活 性 化 合 物 を 更 に 含 む 、 請 求
項 記 載 の 処 理 溶 液 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 下 式
【 化 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 の Ｒ 1 と Ｒ 4 は 炭 素 原 子 数 ３ ～ １ ０ の 直 鎖 又 は 枝 分 か れ し た ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 Ｒ 2

と Ｒ 3 は Ｈ か あ る い は 炭 素 原 子 数 １ ～ ５ の ア ル キ ル 鎖 で あ り 、 ｍ 、 ｎ 、 ｐ 及 び ｑ は ０ ～ ２
０ の 範 囲 の 数 で あ る ）
を 有 す る 少 な く と も １ 種 の 界 面 活 性 剤 を 約 １ ０ ～ 約 １ ０ ， ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 含 む 処 理 溶 液 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
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【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 化 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
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【 化 ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
【 化 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
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【 化 ７ 】
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