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一种叠合板梁工厂流水线预制模板体系

(57)摘要

本实用新型涉及一种叠合板梁工厂流水线

预制模板体系，包括：移动标准模台、L型侧模板、

强磁固定器和卡槽；底模为移动标准模台；侧模

为L型侧模板，L型侧模板主要由垂直侧模钢板、

底横钢板和加劲肋组成；垂直侧模钢板上设有U

型预埋孔，U型预埋孔内放置顶面预埋桁架钢筋；

U型预埋孔上设有卡槽；L型侧模板通过强磁固定

器与移动标准模台固定，强磁固定器一端卡住底

横钢板，另一端通过固定器底部的强磁铁固定在

移动标准模台上。本实用新型的有益效果是：本

实用新型通过设计一种L型叠合板梁流水线预制

模板体系，结合采用卡槽和强磁固定器，可以达

到侧模快速安装、预埋钢筋定位准确和混凝土浇

筑不漏浆的效果，结构简单、工效高。
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1.一种叠合板梁工厂流水线预制模板体系，其特征在于：包括移动标准模台(1)、L型侧

模板、强磁固定器(6)和卡槽(5)；底模为移动标准模台(1)；侧模为L型侧模板，L型侧模板主

要由垂直侧模钢板(2-1)、底横钢板(2-2)和加劲肋(2-3)组成；垂直侧模钢板(2-1)上设有U

型预埋孔(3)，U型预埋孔(3)内放置顶面预埋桁架钢筋(4)；U型预埋孔(3)上设有卡槽(5)；L

型侧模板通过强磁固定器(6)与移动标准模台(1)固定，强磁固定器(6)一端卡住底横钢板

(2-2)，另一端通过固定器底部的强磁铁固定在移动标准模台(1)上。

2.根据权利要求1所述的叠合板梁工厂流水线预制模板体系，其特征在于：U型预埋孔

(3)的U型底部圆弧直径与顶面预埋桁架钢筋(4)直径相匹配。

3.根据权利要求1所述的叠合板梁工厂流水线预制模板体系，其特征在于：垂直侧模钢

板(2-1)与底横钢板(2-2)相互垂直，加劲肋(2-3)等间距分布在垂直侧模钢板(2-1)外侧，

加劲肋(2-3)高度与垂直侧模钢板(2-1)高度相同，加劲肋(2-3)宽度与底横钢板(2-2)宽度

相同，加劲肋(2-3)为弧形结构。

4.根据权利要求1所述的叠合板梁工厂流水线预制模板体系，其特征在于：强磁固定器

(6)卡住底横钢板(2-2)的一端底部预留底横钢板厚度，每边侧模上设置3-5个强磁固定器

(6)。
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一种叠合板梁工厂流水线预制模板体系

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种叠合板梁工厂流水线预制模板体系，属于装配式建筑工程混

凝土结构预制技术领域。

背景技术

[0002] 装配式混凝土结构因其工厂化预制，可以大幅度降低施工成本、缩短工期，因而在

装配式建筑中得到广泛应用。叠合板梁工厂化预制就是其中最为成熟的一项工艺。工厂化

预制时，需在叠合板梁顶面预埋桁架钢筋和拉毛，以保证与现浇层形成整体结构。同时，由

于叠合梁顶面按设计间距设置的预埋桁架钢筋，增加了顶面整平和拉毛工作的难度和质

量。因此，工程实践中，拉毛工作往往采用螺纹钢筋加工的简易装置，比较随意，难易达到顺

直流畅的设计效果。

[0003] 装配式建筑是绿色建筑和建筑工业化的重要发展方向，而装配式叠合板梁因其结

构简单、易于工厂化流水预制，因而在建筑工业化中最先得到了推广应用。根据预制工艺，

叠合板梁模板系统包括底模、侧模。由于建筑结构的功能分区，致使叠合板梁预制规格多

样，且四周侧面需要预埋钢筋，对模板的加工、安装定位提出了较高的要求。因此，合理进行

模板结构设计，可以提高周转利用率和施工工效。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是克服现有技术中的不足，提供一种叠合板梁工厂流水线预制

模板体系。

[0005] 这种叠合板梁工厂流水线预制模板体系，包括移动标准模台、L型侧模板、强磁固

定器和卡槽；底模为移动标准模台；侧模为L型侧模板，L型侧模板主要由垂直侧模钢板、底

横钢板和加劲肋组成；垂直侧模钢板上设有U型预埋孔，U型预埋孔内放置顶面预埋桁架钢

筋；  U型预埋孔上设有卡槽；L型侧模板通过强磁固定器与移动标准模台固定，强磁固定器

一端卡住底横钢板，另一端通过固定器底部的强磁铁固定在移动标准模台上。

[0006] 作为优选：U型预埋孔的U型底部圆弧直径与顶面预埋桁架钢筋直径相匹配。

[0007] 作为优选：垂直侧模钢板与底横钢板相互垂直，加劲肋等间距分布在垂直侧模钢

板外侧，加劲肋高度与垂直侧模钢板高度相同，加劲肋宽度与底横钢板宽度相同，加劲肋为

弧形结构。

[0008] 作为优选：强磁固定器卡住底横钢板的一端底部预留底横钢板厚度，每边侧模上

设置3-5  个强磁固定器。

[0009] 本实用新型的有益效果是：本实用新型通过设计一种L型叠合板梁流水线预制模

板体系，结合采用卡槽和强磁固定器，可以达到侧模快速安装、预埋钢筋定位准确和混凝土

浇筑不漏浆的效果，结构简单、工效高。
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附图说明

[0010] 图1为L型叠合梁预制模板体系装置示意图；

[0011] 图2为强磁固定器侧面示意图。

[0012] 附图标记说明：移动标准模台1、垂直侧模钢板2-1、底横钢板2-2、加劲肋2-3、U型

预埋孔3、顶面预埋桁架钢筋4、卡槽5、强磁固定器6。

具体实施方式

[0013] 下面结合实施例对本实用新型做进一步描述。下述实施例的说明只是用于帮助理

解本实用新型。应当指出，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本实用新型原理

的前提下，还可以对本实用新型进行若干改进和修饰，这些改进和修饰也落入本实用新型

权利要求的保护范围内。

[0014] 所述的叠合板梁工厂流水线预制模板体系，包括移动标准模台、L型侧模板、强磁

固定器和卡槽。其中，针对建筑住宅工程叠合梁规格多样、规模大(数量多)的特点，采用移

动式标准模台(自动流水生产线底模单元)直接作为移动标准模台，即底模；侧模围合成矩

形结构，侧模采用L型钢模板，在垂直侧模钢板上切割U型预埋孔，使顶面预埋桁架钢筋安放

准确而高效；待顶面预埋桁架钢筋安装完成，在U型预埋孔上从上往下插入卡槽，可以防止

混凝土浇筑时侧模预留孔四周的漏浆。同时，当叠合梁四周L型侧模板拼装到位后，采用强

磁固定器与移动标准模台固定，可以避免常规对拉螺杆固定对预制件造成的不利影响。此

模板体系加工简单，安装灵活方便，预制构件外观质量好，工效高。

[0015] 移动标准模台以宽度m，长度m为宜。侧模采用L型钢模板，其中垂直侧模钢板做垂

直侧模，其高度同叠合梁预制构件设计高度，并根据设计图纸间距，切割U型预埋孔(U型底

部圆弧直径与预埋钢筋直径相匹配)；底横钢板宽度cm，用于模板固定和焊接加劲肋；加劲

肋设置在垂直侧模钢板外侧，每隔cm设置一道，加劲肋避开U型预埋孔，高度同垂直侧模钢

板，宽度同底横钢板，加劲肋为弧形结构。

[0016] 强磁固定器一端卡住底横钢板(固定器此端卡口预留底横钢板厚度)，另一端放置

于移动标准模台上，通过固定器底部的强磁铁牢牢固定在移动标准模台上，每边侧模上设

置个强磁固定器。

[0017] 待侧模固定完成，在底板上喷刷脱模油，安装叠合板梁结构顶面预埋桁架钢筋、顶

面预埋件及侧面预埋筋。待侧面预埋钢筋安放完成后，在每个U型预埋孔上安装卡槽，以防

止混凝土浇筑时侧模预留孔四周的漏浆。

[0018] 当叠合板梁浇筑完成后，通过移动平台(自动流水线)，完成收面、拉毛、静停、立式

养护窑高温养护、拆模、堆场(室外养护)等流程。
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