
(57)【要約】

【課題】バッテリを含めたメンテ機器類をボンネットで

開閉される後部に集中配置し、コストダウン及びメンテ

ナンス作業の容易化を実現する。

【解決手段】上部旋回体２の後端部に設けられるカウン

タウェイト１９の前面側に凹部２３を上下貫通状態で設

け、バッテリ２４を、その重量が本体フレーム７で支持

された状態でこの凹部２３に収容し、ボンネット１５を

開いた状態でバッテリ２４を含めたメンテ機器類を同時

にメンテナンスできるようにした。

【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 下 部 走 行 体 上 に 上 部 旋 回 体 を 縦 軸 ま わ り に 旋 回 自 在 に 搭 載 し 、 こ の 上 部 旋 回 体 の 本 体 フ
レ ー ム の 後 部 に エ ン ジ ン 等 の 機 器 類 を 、 そ の メ ン テ ナ ン ス 開 口 が ボ ン ネ ッ ト で 開 閉 さ れ る
状 態 で 設 け る と と も に 、 後 端 部 に お け る こ の ボ ン ネ ッ ト の 下 方 に カ ウ ン タ ウ ェ イ ト を 、 ボ
ン ネ ッ ト 開 き 状 態 で 上 面 側 が 開 放 さ れ る 状 態 で 設 け た 建 設 機 械 に お い て 、 上 記 カ ウ ン タ ウ
ェ イ ト の 前 面 側 に 凹 部 を 、 少 な く と も 上 面 側 が 開 放 す る 状 態 で 設 け 、 バ ッ テ リ を 、 上 記 本
体 フ レ ー ム で 支 持 さ れ た 状 態 で こ の 凹 部 に 収 容 し た こ と を 特 徴 と す る 建 設 機 械 。
【 請 求 項 ２ 】
　 凹 部 を 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト を 上 下 方 向 に 貫 通 す る 状 態 で 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 記 載 の 建 設 機 械 。
【 請 求 項 ３ 】
　 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト の 上 方 に 、 バ ッ テ リ を 凹 部 か ら 引 き 上 げ て 後 方 に 抜 き 出 す の に 十 分 な
空 間 が 確 保 さ れ る 状 態 で 他 の 機 器 類 を 本 体 フ レ ー ム 後 部 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ ま た は ２ 記 載 の 建 設 機 械 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は バ ッ テ リ の 配 置 に 改 良 を 加 え た 油 圧 シ ョ ベ ル 等 の 建 設 機 械 に 関 す る も の で あ る
。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 本 発 明 の 好 適 例 で あ る 後 方 小 旋 回 型 等 と 称 さ れ る 小 型 の 油 圧 シ ョ ベ ル を 図 ５ に 示 す 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 油 圧 シ ョ ベ ル は 、 ク ロ ー ラ 式 の 下 部 走 行 体 １ 上 に 上 部 旋 回 体 ２ が 縦 軸 ま わ り に 旋 回
自 在 に 搭 載 さ れ 、 こ の 上 部 旋 回 体 ２ の 前 部 に 、 ブ ー ム ３ 、 ア ー ム ４ 、 バ ケ ッ ト ５ 等 を 備 え
た 掘 削 ア タ ッ チ メ ン ト ６ が 取 付 け ら れ て 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 部 旋 回 体 ２ は 本 体 フ レ ー ム (通 称 ア ッ パ ー フ レ ー ム )７ を 有 し 、 こ の 本 体 フ レ ー ム ７ 上
に エ ン ジ ン ８ 等 の 各 種 機 器 類 が 搭 載 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の 機 器 類 は ガ ー ド カ バ ー ９ で 覆 わ れ 、 同 カ バ ー ９ の 背 面 側 に 、 ボ ン ネ ッ ト １ ０ に よ っ
て 開 閉 さ れ る メ ン テ ナ ン ス 用 の 開 口 部 (図 示 省 略 )が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 各 機 器 類 の う ち 、 エ ン ジ ン ８ を は じ め と し て 日 常 的 な メ ン テ ナ ン ス を 必 要 と す る 機 器 類
(以 下 、 メ ン テ 機 器 類 と い う )は 後 部 に 配 置 さ れ 、 ボ ン ネ ッ ト １ ０ を 開 い た 状 態 で 上 記 背 面
側 開 口 部 か ら メ ン テ ナ ン ス さ れ る (特 許 文 献 １ 参 照 )。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 図 ５ 中 、 １ １ は 上 部 旋 回 体 ２ の 後 端 部 に お け る ボ ン ネ ッ ト １ ０ の 下 方 に 設 け ら れ た カ ウ
ン タ ウ ェ イ ト 、 １ ２ は 運 転 席 で あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － ２ ７ ９ ７ １ ５ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 と こ ろ が 、 従 来 の 小 型 シ ョ ベ ル に お い て は 、 メ ン テ 機 器 類 の 一 つ で あ る バ ッ テ リ １ ３ (
図 ５ 参 照 )は 、 小 型 機 ゆ え の ス ペ ー ス の 制 約 か ら 、 他 の メ ン テ 機 器 類 と は 別 に 運 転 席 １ ２
の 足 下 部 分 等 の 空 き 空 間 に 配 置 し 、 別 途 設 け た メ ン テ カ バ ー で 覆 う 構 成 を と っ て い た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 従 っ て 、 メ ン テ ナ ン ス 個 所 が 少 な く と も 後 部 と バ ッ テ リ 部 分 と に 分 散 さ れ 、 そ れ ぞ れ に
開 閉 式 の カ バ ー が 必 要 と な る た め 、 コ ス ト 高 と な る と と も に 、 分 散 さ れ た 複 数 個 所 に ア ク
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セ ス し な け れ ば な ら な い こ と で メ ン テ ナ ン ス 作 業 が 煩 雑 と な っ て い た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 そ こ で 本 発 明 は 、 バ ッ テ リ を 含 め た メ ン テ 機 器 類 を ボ ン ネ ッ ト で 開 閉 さ れ る 後 部 に 集 中
配 置 し 、 コ ス ト ダ ウ ン 及 び メ ン テ ナ ン ス 作 業 の 容 易 化 を 実 現 す る こ と が で き る 建 設 機 械 を
提 供 す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 請 求 項 １ の 発 明 は 、 下 部 走 行 体 上 に 上 部 旋 回 体 を 縦 軸 ま わ り に 旋 回 自 在 に 搭 載 し 、 こ の
上 部 旋 回 体 の 本 体 フ レ ー ム の 後 部 に エ ン ジ ン 等 の 機 器 類 を 、 そ の メ ン テ ナ ン ス 開 口 が ボ ン
ネ ッ ト で 開 閉 さ れ る 状 態 で 設 け る と と も に 、 後 端 部 に お け る こ の ボ ン ネ ッ ト の 下 方 に カ ウ
ン タ ウ ェ イ ト を 、 ボ ン ネ ッ ト 開 き 状 態 で 上 面 側 が 開 放 さ れ る 状 態 で 設 け た 建 設 機 械 に お い
て 、 上 記 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト の 前 面 側 に 凹 部 を 、 少 な く と も 上 面 側 が 開 放 す る 状 態 で 設 け 、
バ ッ テ リ を 、 上 記 本 体 フ レ ー ム で 支 持 さ れ た 状 態 で こ の 凹 部 に 収 容 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 は 、 請 求 項 １ の 構 成 に お い て 、 凹 部 を 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト を 上 下 方 向 に
貫 通 す る 状 態 で 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ３ の 発 明 は 、 請 求 項 １ ま た は ２ の 構 成 に お い て 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト の 上 方 に 、 バ
ッ テ リ を 凹 部 か ら 引 き 上 げ て 後 方 に 抜 き 出 す の に 十 分 な 空 間 が 確 保 さ れ る 状 態 で 他 の 機 器
類 を 本 体 フ レ ー ム 後 部 に 配 置 し た も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 に よ る と 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト に 、 少 な く と も 上 面 側 が 開 放 す る 凹 部 を 設 け て こ こ
に バ ッ テ リ を 収 容 し た か ら 、 小 型 機 に お い て も 、 狭 い 後 部 空 間 に 他 の メ ン テ 機 器 類 と と も
に バ ッ テ リ を 配 置 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ れ に よ り 、 バ ッ テ リ 専 用 の メ ン テ カ バ ー が 不 要 と な る た め コ ス ト ダ ウ ン を 実 現 で き る
と と も に 、 メ ン テ 機 器 類 を 後 部 に 集 中 さ せ る こ と で メ ン テ ナ ン ス 作 業 を 一 個 所 で 能 率 良 く
行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 し か も 、 バ ッ テ リ は 本 体 フ レ ー ム に 支 持 さ れ る た め 、 機 械 の 振 動 時 に 本 体 フ レ ー ム と 一
体 に 振 動 す る 。 こ の た め 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト に 支 持 さ せ る 構 成 と し た 場 合 の よ う に 、 本 体
フ レ ー ム と カ ウ ン タ ウ ェ イ ト の 振 動 状 況 が 異 な る こ と に よ っ て バ ッ テ リ に 対 す る ハ ー ネ ス
の 接 続 部 分 等 に 無 理 な 荷 重 が 作 用 す る と い う お そ れ が な い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 凹 部 を 設 け た こ と に よ る ウ ェ イ ト 重 量 の 減 少 分 は バ ッ テ リ で 補 え る た め 、 カ ウ ン
タ ウ ェ イ ト 機 能 が 低 下 す る お そ れ が な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 場 合 、 請 求 項 ２ の 発 明 に よ る と 、 凹 部 を 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト を 上 下 方 向 に 貫 通 す る
状 態 で 設 け た か ら 、 バ ッ テ リ を 本 体 フ レ ー ム 後 部 に 設 置 し た 後 、 凹 部 に バ ッ テ リ が 嵌 ま り
込 む よ う に カ ウ ン タ ウ ェ イ ト を 上 方 ま た は 後 方 か ら 設 置 す る こ と が で き る 。 こ の た め 、 た
と え ば 下 面 側 が 塞 が っ た 凹 部 に バ ッ テ リ を 収 容 す る 構 成 を と っ た 場 合 と 比 較 し て 、 バ ッ テ
リ 及 び カ ウ ン タ ウ ェ イ ト を そ れ ぞ れ 単 独 で 着 脱 す る こ と が で き る 。 こ の た め 、 組 立 性 が 良
い と と も に 、 バ ッ テ リ の 交 換 も 容 易 と な る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ３ の 発 明 に よ る と 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト の 上 方 に 、 バ ッ テ リ を 凹 部 か ら 引 き 上 げ て
後 方 に 抜 き 出 す の に 十 分 な 空 間 が 確 保 さ れ る 状 態 で 他 の 機 器 類 を 本 体 フ レ ー ム 後 部 に 配 置
し た か ら 、 バ ッ テ リ の 交 換 を 他 の 機 器 類 に 邪 魔 さ れ る こ と な く よ り 簡 単 、 迅 速 に 行 う こ と
が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
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【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 の 実 施 形 態 を 図 １ ～ 図 ４ に よ っ て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ こ で は 、 小 型 の 油 圧 シ ョ ベ ル を 適 用 対 象 と し て 例 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 な お 、 実 施 形 態 に お い て シ ョ ベ ル の 基 本 構 成 は 図 ５ に 示 す 従 来 の シ ョ ベ ル と 同 じ の た め
、 同 一 部 分 に は 同 一 符 号 を 付 し て 示 し 、 そ の 重 複 説 明 を 省 略 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 上 部 旋 回 体 ２ に お け る 本 体 フ レ ー ム ７ の 後 部 に メ ン テ 機 器 類 が 、 ガ ー ド カ バ ー ９ (図 ３
に 示 す )で 覆 わ れ た 状 態 で 搭 載 さ れ 、 背 面 側 の メ ン テ ナ ン ス 開 口 １ ４ が ボ ン ネ ッ ト １ ５ で
開 閉 さ れ る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 メ ン テ 機 器 類 と し て 、 こ こ で は 図 １ ,２ に 示 す よ う に 後 部 の 中 央 部 に エ ン ジ ン ８ 、 右 側
に ラ ジ エ ー タ １ ６ 及 び 燃 料 タ ン ク １ ７ 、 左 側 に 作 動 油 タ ン ク １ ８ が そ れ ぞ れ 配 置 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ま た 、 上 部 旋 回 体 ２ の 後 端 部 に お け る ボ ン ネ ッ ト １ ５ の 下 方 に カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ が
装 着 さ れ 、 こ の カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ の 上 方 左 側 に メ ン テ 機 器 類 で あ る ラ ジ エ ー タ サ ブ タ
ン ク ２ ０ 、 中 央 部 に 同 エ ア ク リ ー ナ ー ２ １ が そ れ ぞ れ 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 な お 、 ボ ン ネ ッ ト １ ５ は 、 左 側 端 部 に 設 け ら れ た ヒ ン ジ 部 材 ２ ２ に よ っ て 縦 軸 ま わ り に
回 動 (開 閉 )自 在 に 取 付 け ら れ 、 こ の ボ ン ネ ッ ト １ ５ が 図 ２ 二 点 鎖 線 で 示 す よ う に 開 放 さ れ
た 状 態 で 各 メ ン テ 機 器 類 の メ ン テ ナ ン ス 作 業 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 ボ ン ネ ッ ト １ ５ を 開 い た 状 態 で 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ の 上 面 側 が 外 部 に 開 放 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ は 、 外 面 が ほ ぼ 円 弧 状 の 曲 面 、 内 面 が 平 ら な 面 と し て そ れ ぞ れ 形
成 さ れ 、 こ の カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ の 内 面 (前 面 )側 の 左 右 方 向 中 央 部 に 凹 部 ２ ３ が 設 け ら
れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 こ の 凹 部 ２ ３ は 、 前 面 側 の ほ か 上 下 両 面 側 が 開 放 し た 上 下 貫 通 状 態 で 設 け ら れ 、 こ の 凹
部 ２ ３ に バ ッ テ リ ２ ４ が 収 容 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 こ の 場 合 、 バ ッ テ リ ２ ４ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 凹 部 ２ ３ に 嵌 ま り 込 ん だ 状 態 で 本 体 フ レ
ー ム ７ の 後 端 部 上 面 に 載 置 さ れ 、 バ ッ テ リ 重 量 が こ の 本 体 フ レ ー ム ７ で 支 持 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 な お 、 凹 部 ２ ３ は 、 バ ッ テ リ ２ ４ 全 体 を 余 裕 を 持 っ て 収 容 し う る よ う に そ の 奥 行 き 及 び
幅 寸 法 が 設 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 バ ッ テ リ ２ ４ は 、 バ ン ド ２ ５ に よ っ て 本 体 フ レ ー ム ７ に 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ の バ ン ド ２ ５ は 、 図 ３ ,４ に 示 す よ う に 、 一 端 が 、 本 体 フ レ ー ム ７ の 後 部 に お け る カ
ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ の 前 方 に 設 け ら れ た 補 強 用 の 垂 直 板 ２ ６ に 、 他 端 が 本 体 フ レ ー ム ７ の
後 端 部 上 面 に そ れ ぞ れ フ ッ ク 状 の 止 め 具 ２ ７ ,２ ８ を 介 し て 止 め 付 け ら れ 、 バ ッ テ リ 交 換
時 等 に フ ッ ク ２ ７ ,２ ８ に 対 し て 取 外 し 可 能 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 こ の バ ッ テ リ 交 換 を 容 易 に す る た め の 工 夫 と し て 、
　 (イ )　 図 ３ に 示 す よ う に エ ア ク リ ー ナ ー ２ １ は 、 バ ッ テ リ ２ ４ の 上 方 に 、 バ ッ テ リ ２ ４
を 引 き 上 げ て 後 倒 れ 姿 勢 で 後 方 に 抜 き 出 す の に 十 分 な 空 間 が 形 成 さ れ る 高 さ 位 置 に 配 置 さ
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れ 、
　 (ロ )　 図 １ ,２ に 示 す よ う に ラ ジ エ ー タ サ ブ タ ン ク ２ ０ は バ ッ テ リ ２ ４ の 上 方 空 間 か ら
左 側 に ず れ た 位 置 に 配 置
　 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 こ の よ う に 、 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ の 前 面 側 中 央 部 に 凹 部 ２ ３ を 設 け 、 こ の 凹 部 ２ ３ に
バ ッ テ リ ２ ４ を 収 容 し た か ら 、 こ の 実 施 形 態 で 挙 げ た 小 型 シ ョ ベ ル に お い て も 、 狭 い 後 部
空 間 に 他 の メ ン テ 機 器 類 と と も に バ ッ テ リ ２ ４ を 配 置 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ れ に よ り 、 バ ッ テ リ ２ ４ 専 用 の メ ン テ カ バ ー が 不 要 と な る た め コ ス ト ダ ウ ン を 実 現 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ま た 、 バ ッ テ リ ２ ４ を 含 め て メ ン テ ナ ン ス 機 器 類 を 後 部 に 集 中 さ せ 、 ボ ン ネ ッ ト １ ５ の
み を 開 く こ と に よ っ て 背 面 側 か ら 同 時 に メ ン テ ナ ン ス す る こ と が で き る 。 こ の た め 、 メ ン
テ ナ ン ス 作 業 を 短 時 間 で 能 率 良 く 行 う こ と が で き 、 従 来 の よ う に 複 数 個 所 に ア ク セ ス す る
煩 わ し さ か ら メ ン テ ナ ン ス 作 業 が お ろ そ か に な る 弊 害 を 除 去 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 し か も 、 バ ッ テ リ ２ ４ は 本 体 フ レ ー ム ７ に 支 持 さ れ る た め 、 機 械 の 振 動 時 に 本 体 フ レ ー
ム ７ と 一 体 に 振 動 す る 。 こ の た め 、 た と え ば 凹 部 ２ ３ に 底 を 設 け て バ ッ テ リ 重 量 を カ ウ ン
タ ウ ェ イ ト １ ９ で 支 持 す る 構 成 と し た 場 合 の よ う に 、 本 体 フ レ ー ム ７ と カ ウ ン タ ウ ェ イ ト
１ ９ の 振 動 の 仕 方 が 異 な る こ と に よ っ て バ ッ テ リ ２ ４ に 対 す る ハ ー ネ ス の 接 続 部 分 等 に 無
理 な 荷 重 が 作 用 す る と い う お そ れ が な い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 一 方 、 凹 部 ２ ３ を 設 け た こ と に よ っ て カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ の 重 量 が 減 少 す る が 、 バ ッ
テ リ ２ ４ は 周 知 の よ う に 十 分 重 い た め 、 上 記 ウ ェ イ ト 重 量 の 減 少 分 を バ ッ テ リ ２ ４ で 補 う
こ と が で き る 。 す な わ ち 、 凹 部 ２ ３ を 設 け た こ と の 弊 害 と し て カ ウ ン タ ウ ェ イ ト 機 能 が 低
下 す る お そ れ が な い 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 さ ら に 、 凹 部 ２ ３ を 上 下 貫 通 状 態 で 設 け た か ら 、 バ ッ テ リ ２ ４ を 本 体 フ レ ー ム 後 部 に 設
置 し た 後 、 凹 部 ２ ３ に バ ッ テ リ ２ ４ が 嵌 ま り 込 む よ う に カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ を 上 方 ま た
は 後 方 か ら 設 置 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 従 っ て 、 凹 部 ２ ３ に 底 を 設 け て バ ッ テ リ ２ ４ を 収 容 す る 構 成 を と っ た 場 合 と 比 較 し て 、
バ ッ テ リ ２ ４ 及 び カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ を そ れ ぞ れ 単 独 で 着 脱 す る こ と が で き る 。 こ の た
め 、 組 立 性 が 良 い と と も に 、 バ ッ テ リ ２ ４ の 交 換 も 容 易 と な る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 さ ら に 、 前 記 の よ う に カ ウ ン タ ウ ェ イ ト １ ９ の 上 方 に 、 バ ッ テ リ ２ ４ を 凹 部 ２ ３ か ら 引
き 上 げ て 後 方 に 抜 き 出 す の に 十 分 な 空 間 が 確 保 さ れ る よ う に 他 の 機 器 類 (エ ア ク リ ー ナ ー
２ １ 、 ラ ジ エ ー タ サ ブ タ ン ク ２ ０ )の 配 置 を 工 夫 し た か ら 、 バ ッ テ リ ２ ４ の 交 換 を 他 の 機
器 類 に 邪 魔 さ れ る こ と な く よ り 簡 単 、 迅 速 に 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 と こ ろ で 、 他 の 実 施 形 態 と し て 、 本 体 フ レ ー ム ７ の バ ッ テ リ 設 置 部 分 に バ ッ テ リ 受 け 台
を 設 け 、 バ ッ テ リ ２ ４ を こ の バ ッ テ リ 受 け 台 に 載 置 す る 構 成 を と っ て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 油 圧 シ ョ ベ ル は 殆 ど の 機 種 で 機 器 類 の 設 置 ス ペ ー ス に 制 約 を 受 け る た め 、 本 発 明
は 小 型 シ ョ ベ ル の み な ら ず シ ョ ベ ル 全 般 に 、 そ し て シ ョ ベ ル に 限 ら ず シ ョ ベ ル を 転 用 し て
構 成 さ れ る 解 体 機 や 破 砕 機 等 に も 適 用 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に か か る 油 圧 シ ョ ベ ル の 概 略 平 面 図 で あ る 。
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【 図 ２ 】 図 １ の 一 部 を 拡 大 し て 示 す 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の Ｉ Ｉ Ｉ － Ｉ Ｉ Ｉ 線 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ２ に 示 す 部 分 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 小 型 の 油 圧 シ ョ ベ ル を 示 す 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 １ 　 下 部 走 行 体
　 ２ 　 上 部 旋 回 体
　 ７ 　 本 体 フ レ ー ム
　 ８ 　 エ ン ジ ン
　 １ ６ 　 他 の 機 器 類 と し て の ラ ジ エ ー タ
　 １ ７ 　 同 燃 料 タ ン ク
　 １ ８ 　 同 作 動 油 タ ン ク
　 １ ９ 　 カ ウ ン タ ウ ェ イ ト
　 ２ ３ 　 凹 部
　 ２ ４ 　 バ ッ テ リ
　 ２ ５ 　 バ ッ テ リ を 固 定 す る バ ン ド
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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