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(57) Abstract : "Improvement made to a block for production of fixed prosthesis restorations"”, comprising a single body formed by
prefabricated blocks made from leucite-reinforced glass ceramic, glass-reinforced alumina, densely sintered alumina, Y-TZP zirconia
(yttria-tetragonal zirconia polycrystal) with (partial or total) sintering, titanium, precious alloys, non-precious alloys, reinforced-
strength acrylics, aluminium oxide, zirconia, lithium disilicate ceramic, cobalt-chrome metallic alloy, resin, feldspathic porcelain,
porcelain-based vitrious ceramic or a resin- or porcelain-based composite, provided with a fastening pin that is inserted in the base
of the modelling machine (not shown), characterized in that said prefabricated blocks are provided with a through-hole arranged
transversally to the fastening pin, the through-hole being formed on the basis of a restraining hole provided with a key channel,
immediately followed by a conical hole located in a support wall that delineates a cylindrical hole, for coupling ot a prosthetic
component (not shown), arranged in the lower section of the restorer element.
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"Aperfeicoamento introduzido em bloco para producdo de restauragdes em protese fixa" compreendido por um corpo Unico
formado por blocos pré-fabricados confeccionados por ceramica de vidro reforgada com leucita, alumina reforgada com vidro,
alumina densamente sinterizada, Y-TZP Zircénia (Yttrium-tetragonal zirconia polycristal) com sinterizagdo (parcial ou total),
titdnio, ligas preciosas, ligas ndo- preciosas, acrilicos de resisténcia reforcada, éxide de aluminio, zirconia, cerdmica de dissilicato
de litio, liga metalica de cobalto-cromo, resina, porcelana feldspatica, ceramica vitrea baseada em porcelana ou composito baseado
em resina ou porcelana, dotado de pino fixagdo que é inserido na base da maquina modeladora (ndo mostrada), caracterizado pelo
dito blocos pré-fabricados ser dotado de furo passante disposto de forma transversal ao pino tixagdo, sendo o furo passante,
formado a partir de furo travador dotado de canal de chaveta, seguido imediatamente por um furo conico que finda-se em uma
parede de encosto que projeta um furo cilindrico, para acoplamento de um componente protético (ndo mostrado) dispostos na
seccdo inferior do elemento restaurador.
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APERFEICOAMENTO INTRODUZIDO EM BLOCO PARA
PRODUCAO DE RESTAURACOES EM PROTESE FIXA

Refere-se o presente pedido patente de modelo de utilidade a um
“APERFEICOAMENTO INTRODUZIDO EM BLOCO PARA PRODUCAO
DE RESTAURACOES EM PROTESE FIXA” que foi desenvolvido de forma a
promover um furo passante no bloco para instalacio do componente protético
denominado, possibilitando o acoplamento e posterior cimentacdo de
componente protético, facilitando a fixagdo do elemento restaurador na prétese
fixa, através do parafuso sobre implantes, dito furo é disposto de forma
transversal ao pino de engate do bloco na maquina CAD-CAM, além de
preconizar a perfuracido de blocos, dos diversos tipos de materiais usados (6xide
de aluminio, zirconia, ceramica de dissilicato de litio, liga metdlica de cobalto-
cromo, resina, porcelana feldspdtica, ceramica vitrea baseada em porcelana ou
compdsito baseado em resina ou porcelana), para uso no software CAD e
obten¢do de pilares ou coroas. De maneira especifica, o presente invento
proporciona economia de tempo, trabalho laboratorial e materiais.

Estado da Técnica

O termo CAD-CAM designa o desenho de uma estrutura protética
num computador (Computer Aided Design) seguido da sua confeccdo por uma
maquina de fresagem (Computer Aided Manufacturing). Trata-se de uma
tecnologia muito utilizada em vdrias industrias e que deve a sua introdu¢do na
Odontologia, ao final da década de 70 e inicio da década de 80 do século
passado, a Bruce Altschuler, nos EUA, Francois Duret, na Franca, e Werner
Mormann e Marco Brandestini, na Suica. Os objetivos principais dessa
tecnologia eram, entdo, a automatizacdo de um processo manual de modo a
obter material de elevada qualidade, padronizar processos de fabricacdo e
reduzir os custos de producdo. Em 1977, Young, Altschuler29 apresentaram a

ideia de utilizar a holografia laser para fazer um mapeamento intra-oral. Em
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1984, Duretl desenvolveu o “Sistema Duret” de confec¢do de coroas unitdrias.
De acordo com este autor, as principais vantagens dessa técnica eram diminuir a
grande dependéncia manual na fabricagdo das restauracdes protéticas e, ao
mesmo tempo, diminuir os custos. Todavia, o aparelho de Duret era demasiado
complexo e dispendioso. O primeiro sistema a ser utilizado e comercializado de
forma vidvel foi o CEREC (CEramic REConstruction), desenvolvido por
Morman e Brandestini, em 1980, na Universidade de Zurique, Suica.

A tecnologia CAD-CAM tem sido utilizada na Odontologia
principalmente na producio de restauragdes de prétese fixa como, por exemplo,
coroas, pontes e facetas. Vdrias empresas tém desenvolvido sistemas CAD-
CAM de alta tecnologia, que se baseiam em trés componentes fundamentais:
sistema de leitura da preparacdo dentdria (scanning), software de desenho da
restauracio protética (CAD) e sistema de fresagem da estrutura protética (CAM
ou milling). Atualmente, hd dois tipos de sistema CAD-CAM segundo a
disponibilidade de ceder os arquivos CAD: sistemas CAD-CAM abertos ou
CAD-CAM fechados. A vantagem de um sistema aberto é a possibilidade de
poder escolher o sistema CAM mais adequado aos propdsitos, pois € possivel
transmitir o arquivo CAD para outro computador. Os sistemas CAD-CAM
fechados oferecem todo o sistema de producio.

Esses sistemas podem ainda classificar-se segundo o local onde sdo
utilizados: clinica ou laboratério. A grande maioria dos sistemas funciona em
laboratério; no entanto, o sistema CEREC € o Unico que apresenta ambas as
modalidades: Chairside, especialmente para a clinica, e inLLab, essencialmente
para o laboratério. Previamente a digitalizacdo da estrutura, ha algumas
consideracdes a fazer relativas a preparagdo dental.

Além dos pressupostos habituais referentes a espessura do corte e ao
material a utilizar, a estrutura dentdria remanescente ndo pode ter Angulos vivos.

As estruturas sdo executadas em cerimica, e a presenca de angulos vivos
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induziria linhas de fratura do material. Além disso, o sistema de maquinacio da
peca protética, sobretudo a forma da ponta da broca e a sua espessura, niao
consegue reproduzir angulos desse tipo. Normalmente, a linha de acabamento
ideal nesses sistemas é o chanfro largo ou ombro com angulo interno
arredondado.

A preparacdo dentdria pode ser digitalizada fora da cavidade oral,
sobre o modelo de gesso (troquel), ou dentro da cavidade oral, por um sistema
de digitalizacdo intra-oral. Embora sejam de aplicacdo mais prdtica e mais
répida, os sistemas de digitalizacio intra-oral ainda ndo permitem obter imagens
suficientemente precisas das relacdes espaciais, especialmente quando estdo
envolvidos vdrios dentes na reabilitacdo protética. De acordo com Tinschert et
al., no estado atual da tecnologia CAD-CAM, os métodos extra orais sio
preferiveis. Todavia, estes métodos apresentam algumas desvantagens, tais
como o tempo dispendido e o fato de exigirem uma impressdo da preparacio
dentdria, o que também introduz fatores de erro nesse processo.

Depois de efetuada a digitalizacdo do preparo dental, a imagem €
transferida para um programa de desenho assistido por computador, pelo qual o
operador pode entdo desenhar de forma virtual a estrutura protética.
Eventualmente, e se necessdrio, pode ser realizado um enceramento, que ¢
posteriormente digitalizado e tratado pelo software. Nesta fase, define-se as
linhas de acabamento, o espacamento e a espessura da restauracdo a maquinar.
Apesar da evolucdo dos programas de desenho das restauracdes protéticas para
uma concep¢ao mais facilitada, sobretudo pela introducio do 3D e das bases de
dados de estruturas protéticas, presume-se que o operador tenha alguns
conhecimentos sobre informética.

Os materiais utilizados para a fresagem da estrutura protética sio
blocos pré-fabricados dos seguintes materiais: ceramica de vidro reforcada com

leucita, alumina refor¢ada com vidro, alumina densamente sinterizada, Y-TZP
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Zirconia (Yttrium-tetragonal zirconia polycristal) com sinterizacdo (parcial ou
total), titdnio, ligas preciosas, ligas ndo-preciosas e acrilicos de resisténcia
reforcada. Uma das grandes vantagens da utilizacdo desses sistemas € a
possibilidade de trabalhar com materiais muito resistentes, como a zircOnia, que,
quanto a fabricacdo manual, € bastante limitada.

Atualmente, a zircOnia € a cerdmica mais resistente disponivel para
utilizacdo em Odontologia, razdo pela qual foi destacada neste trabalho.

Esse material tem o potencial de permitir a constru¢do de pontes em
setores de altas tensdes, por exemplo em zonas mais posteriores da boca, pois
revela uma resisténcia a fratura muito alta, trés a quatro vezes superior a maior
carga mastigatéria. Num artigo de revisdo de 2004, Raigrodsky refere que foi
demonstrada em estudos in vitro, uma resisténcia a flexdo de 900 Mpa—1.200
Mpa (1 MPA = 1 n/mm2) em barras de Y-TZP; 1.800-2.000 N em proéteses
parciais fixas com diferentes conectores (cargas estiticas); e 1.457 N numa
simulacdo de uma carga clinica ciclica de cinco anos sobre uma prétese parcial
fixa de trés elementos. Apesar de ainda ndo existirem estudos de longa duracio,
ha trabalhos com um, dois e trés anos de duracio em que ainda ndo foi
encontrada uma tnica falha das in- fraestruturas. Essa alta resisténcia da zirconia
deriva da sua formula¢do, conhecida como Y-TZP Zirconia. A zircénia (ZrO2) é
uma forma oxidada do metal zirconio, tal como a alumina € referente ao metal
aluminio. O 6xido de itrio é um agente que € adicionado & zircOnia pura de
modo a conferir estabilidade & temperatura ambiente e produzir um material
multifdsico conhecido como zircOnia parcialmente estabilizado pelo itrio (Y-
TZP). Este material tem uma propriedade conhecida como “transformation
toughening”: sob tensido, o material sofre alteracdo dimensional, com aumento
volumétrico de 3 a 4%, gerando tensdes de compressio que inibem a

propagacdo das linhas de fratura tdo freqiientes nas ceramicas.
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Por essa razio, a zirconia é conhecida como “Cerdmica Inteligente”. E
uma caracteristica semelhante a acdo da jun¢do amelo-dentindria no dente
natural. Por outro lado, € de real¢ar também que referente, a biocompatibilidade
e a estética, a zircOnia apresenta uma maior valia, comparativamente as
restauracdes metaloceramicas. Para a utilizacdo nas maquinas de fresagem dos
sistemas CAD- CAM, a zircOnia apresenta-se em duas formas:

e ZircOnia totalmente sinterizada (dura) - implica um tempo de
trabalho demorado (2 a 4 horas para uma unidade) e um desgaste grande com
brocas. De acordo com Luthardt et al., o desgaste dessa zirconia com brocas
diamantadas pode danificar o material, com- prometendo a sua resisténcia e
viabilidade, razdo pela qual o autor aconselha a utilizacdo mais favoravel da
zircOnia parcialmente sinterizada;

e Zirconia parcialmente sinterizada (zirconia mole) - permite um
processamento mais ficil e mais ripido. Todavia, devido a sua condi¢do de
parcialmente sinterizada, necessita de 6 a 8 horas em um forno especial de
cerdmica para completar a sinterizacdo. Devido a esse processo, verifica-se uma
alteracdo dimensional que tem de ser compensada durante o desenho virtual
inicial da estrutura.

Depois de selecionado o material, os blocos pré-fabricados sdo, entdo,
submetidos a um processo subtrativo de fresagem segundo o nimero de eixos (3
a 6 eixos), dependendo do sistema em questdo. Para terminar a estrutura, sdo
requeridos, além da prova de inser¢do, o polimento e a individualizagdo das
estruturas com cerdmica cosmética.

Desenvolvido na Universidade de Zurique, o sistema CEREC foi o
primeiro sistema CAD-CAM a alcancar éxito clinico e comercial. Por esse
sistema € efetuada uma leitura Optica sem contato com a preparacio dentdria. O
método de medic¢do utilizado € o da tridngulacdo ativa, com uma resolucio de 25

um. A imagem 3D gerada € entdo trans- ferida para um computador, no qual o
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programa CAD do sistema permite realizar o desenho da estrutura. A linha de
acabamento € detectada automaticamente, podendo ser modificada também de
forma manual, e € posteriormente executada na maquina de fresagem do mesmo
sistema (CAM). Esta unidade apresenta duas brocas diamantadas que cortam a
estrutura em quatro eixos de trabalho e com uma reprodutibilidade de corte de
aproximadamente 30 um17. O fato de o bloco de cerimica estar seguro num dos
lados, impede a ac¢do da broca nessa zona, que € posteriormente fresada
manualmente. O sistema permite a produc¢do de coifas, incrustragdes, coroas
parciais, facetas e coroas totais, para regides ante- riores e posteriores, numa
inica sessdo.

De acordo com a informacdo transmitida pela marca, CEREC®
significa atualmente Chairside Economical Restorations Esthetic CeramicS. Na
realidade, esse € o Unico sistema que apresenta uma versdo para utilizacdo na
clinica (CEREC Chairside®), o que o torna muito pritico e menos dependente
do trabalho no laboratério, podendo traduzir-se também em certa economia
financeira (Economical). O lancamento de novos produtos, como o CEREC
3D®, o CEREC Chairside® e os blocos de cerimica Triluxe®, vieram
compensar defeitos dos anteriores modelos do CEREC® e permitir a constru¢do
de restauracOes mais estéticas em cerimica. A introdu¢do do CEREC 3D®
permite ao clinico captar vdrias imagens com maior precisdo e, entdo, criar um
modelo virtual, por exemplo, para um quadrante completo. Todavia, de acordo
com Tinschert et al., esta tecnologia do sistema CEREC ainda ndo possui uma
precisdo suficiente que permita a sua aprovagdo para construir préteses fixas de
varios elementos.

O Triluxe® é um novo modelo de blocos de cerdmica (com trés cores)
que substitui os antigos blocos mono-crométicos e que se reflete numa melhoria
do potencial estético do sistema. O CEREC InLab® ¢é um sistema de laboratério

pelo qual o modelo de gesso da preparacdo dentdria é submetido a uma
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digitalizacdo laser, sendo depois desenhada a infra- estrutura no computador
(CAD) e posteriormente executada a maquina¢do do bloco de cerdmica. Depois
de preparada e verificada a infraestrutura, o laboratério completa-a com
ceramica cosmética. Procera®

Até ao momento, o sistema Procera/AllCeram® produziu mais de 5
milhdes de unidades protéticas, revelando-se, as- sim, como um dos sistemas
CAD/CAM de maior éxito. Por essa tecnologia, a digitalizacio do modelo de
gesso € feita por contato, por meio de um scanner Procera® (Piccolo® — para
coroas unitdrias, facetas e pilares; Forte® - também para préteses de 2 a 4
elementos). A “ponta digitalizadora” exerce uma pressdo pequena de 20 g sobre
o modelo de modo a garantir um contato preciso.

Apesar de serem efetuadas 50.000 leituras numa sé preparacdo por
esse procedimento, o processo demora aproximadamente 30 segundos. A
imagem digitalizada (3D CAD) € entdo enviada para uma central de
processamento Procera® (Suécia — Karlskoga e Estocolmo; E.U.A. - Nova
Jersei) por meio de uma ligacdo por modem. Nesta central, sdo efetuadas
réplicas do modelo de gesso mais alargadas, de modo a compensar a contragdo
da ceramica quando da sua sinterizacdo. Apesar da elevada dificuldade técnica
deste dltimo procedimento, uma adaptacdo marginal das coroas Procera com
espacamento entre 54 um e 64 pum, estd dentro dos pardmetros clinicamente
aceitdveis. As coifas podem entdo ser produzidas em alumina de alta pureza (0,4
mm de espessura nos casos que exijam uma estética apurada ou 0,6 mm nas
restantes indicacdes) ou em zirconio (0,7 mm quando necessdria uma maior
resisténcia do material). Em 48 horas, a coifa estd de volta ao laboratério para se
proceder a colocacdo da cerimica.

A resisténcia dos materiais utilizados atinge valores altos, que no caso
da alumina, sdo de 687 MPa e, da zirconia, de 1.200 Mpa2. A preparacdo

dentdria exige também uma técnica apropriada, com a execu¢do de linhas de
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acabamento cervical em chanfro largo, altura cérvico-oclusal do coto de 3 mm e
pOnticos inferiores a 11 mm, quando em alumina.

O sistema Lava® possibilita a fabricagdo de coroas e pontes de
ceramica anteriores e posteriores. A linha de acabamento cervical das
preparacdes dentdrias pode ser um chanfro ou um ombro com angulo interno
arredondado. Nesse sistema, as vdrias linhas de acabamento das preparacdes
dentdrias e a crista edéntula sdo digitalizadas por um laser dptico que transmite
as imagens para um computador, no qual o programa de desenho assistido do
sistema deter- mina automaticamente as linhas de acabamento e sugere os
poOnticos. Devido a contracdo da cerimica durante a sua sinterizacio, tal como
descrito no sistema Procera®, as infra- estruturas sdo desenhadas com um
aumento de 20% no seu volume.

Posteriormente, sdo utilizados blocos de zirconia pré-sinterizada na
fresagem, observando-se que o sistema € capaz de produzir até 21 coifas ou
estruturas de pontes sem qualquer interveng¢do manual. Os blocos de zirconia
utiliza- dos podem ser coloridos com sete tons de cor previamente a sinterizacdo
final, o que pode conferir altos niveis estéticos. Para completar a sinterizagdo, o
sistema LAVA® inclui um forno especial de alta temperatura.

E um sistema que inclui uma méquina de digitalizacio, um software
CAD, uma mdaquina de fresagem e um forno para sinterizar a ceramica. A
digitalizacdo do modelo de gesso (anti-reflexo) é feita por uma leitura Sptica
através de uma camara CCD (dimensdo real 1:1 e precisdo de 20 um), sendo a
imagem 3D criada através de 15 sequéncias de projecdo. A restauracio protética
¢ entdo desenhada num software CAD, e posteriormente fresada segundo
movimentos de corte de cinco eixos, em blocos de vdrios tipos de materiais:
zircOnia parcialmente sinterizada - ZS-Blanks; zircOnia totalmente sinterizada -
ZH-Blanks), titdnio (Grau 2 - T-Blanks) e ceramica de vidro reforcada com

leucite. O nimero de eixos da unidade de fresagem € um dos parimetros que
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mais influi na capacidade de detalhe geométrico das restauracdes. Aparelhos
com maior nimero de eixos permitem que as brocas possam assumir mais
posi¢des de acordo com o bloco e assim produzir maiores detalhes. Convém
ressaltar que a forma de suportar o bloco nas unidades CAM vai, também ter
influéncia no nimero de eixos. Por exemplo, no sistema CEREC, os blocos sio
sempre seguros por um elemento de suporte de um dos lados do bloco, o que
impede a acdo da broca nessa zona. O sistema Everest® introduziu o conceito de
suporte através de resina acrilica, permitindo, desse modo, a total liberdade de
movimentacao das brocas em torno da restauracgao.

Embora isso seja uma vantagem em termos de capacidade geométrica,
torna o sistema mais lento, pois exige uma intervencdo manual no meio do
processo de fresagem para nova colocacdo de resina acrilica de suporte. A
méquina de fresagem permite a confec¢do de estruturas com dimensdo maxima
de 45 mm. A fresagem das estruturas pode demorar de 2 a 4 horas para a coroa
no caso de zirconia dura e cerca de 20 minutos no caso da zircdnia mole, com
posterior sinterizacdo de 8 horas.

A Odontologia atual exige padrdes de qualidade muito superiores aos
verificados no século passado, sob dois niveis fundamentais: funcionalidade e
estética. A implementacdo da tecnologia CAD-CAM, com seus diversos
sistemas, ajudard a surtir esse efeito, ndo no sentido de uma “producio em série”
(antes pelo contrdrio), mas sim num aperfeicoamento na producdo das
restauracdes, pela utilizacdo do desenho e da confeccdo, assistidas por
computador. O fato de serem tecnologias essencialmente informatizadas exige
do clinico e do laboratério uma adaptacdo das dindmicas de trabalho de forma a
rentabilizar o investimento efetuado. Esses sistemas permitirdo ainda trabalhar
com materiais muito resistentes, como a zirconia, pois os estudos apresentados
ao longo deste trabalho fornecem boas indicagdes, cientificas e clinicas, no

sentido da zirconia poder substituir completamente o metal nas infraestruturas
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protéticas. Contudo, deve haver alguma prudéncia no caso de préteses
posteriores, uma vez que, embora haja estudos favordveis, estes sdo muito
recentes.

Alguns componentes protéticos (pilares), como os produzidos pelas
empresas fabricantes, t€m condi¢do limitada para modificacdo e adaptacdo de
acordo com cada caso clinico dos pacientes. Este processo ndo ¢é vidvel
industrialmente, a personalizacdo do pilar € muita onerosa ja que a sua producio
respeita tolerdncias muito estreitas e precisdo muito alta. O software CAD
dispoe de ferramenta para a fabricacdo de pilares personalizados de cerdmica
sobre um pilar especifico. Os blocos apresentam um orificio para acoplagem ao
componente protético do implantes. O componente protético em sua parte
inferior apresenta uma conexao de acordo com a geometria de cada marca de
implante especifica.

Visando aperfeicoar o procedimento clinico na fixacdo de restauracdes
de préteses odontoldgicas, o inventor apds estudos desenvolveu o
“APERFEICOAMENTO INTRODUZIDO EM BLOCO PARA PRODUCAO
DE RESTAURACOES EM PROTESE FIXA” compreendido por um corpo
tnico formado por blocos pré-fabricados confeccionados por cerdmica de vidro
reforcada com leucita, alumina reforcada com vidro, alumina densamente
sinterizada, Y-TZP Zirconia (Yttrium-tetragonal zirconia polycristal) com
sinterizacdo (parcial ou total), titdnio, ligas preciosas, ligas ndo-preciosas,
acrilicos de resisténcia reforcada, 6xide de aluminio, zirconia, cerdmica de
dissilicato de litio, liga metdlica de cobalto-cromo, resina, porcelana feldspética,
cerimica vitrea baseada em porcelana ou compdsito baseado em resina ou
porcelana, dotado de pino fixacdo que ¢é inserido na base da mdquina
modeladora (ndo mostrada), caracterizado pelo dito blocos pré-fabricados ser
dotado de furo passante disposto de forma transversal ao pino fixacdo, sendo o

furo passante, formado a partir de furo travador dotado de canal de chaveta,
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seguido imediatamente por um furo conico que finda-se em uma parede de
encosto que projeta um furo cilindrico, para acoplamento de um componente
protético (ndo mostrado) dispostos na sec¢do inferior do elemento restaurador.

Para que se possa obter uma perfeita compreensdo do que fora
desenvolvido, sdo apensos desenhos ilustrativos aos quais fazem-se referéncias
numéricas em conjunto com uma descri¢do pormenorizada que se segue, onde a:

A Figura 1 mostra uma vista em perspectiva do bloco

A Figura 2 mostra uma vista lateral do bloco.

A Figura 3 mostra uma vista em corte do bloco aludindo a furacio
para acoplamento do componente protético.

A Figura 4 mostra uma vista lateral do bloco aludindo o pino fixacao.

Como ilustram as figuras e em seus pormenores, O
“APERFEICOAMENTO INTRODUZIDO EM BLOCO PARA PRODUCAO
DE RESTAURACOES EM PROTESE FIXA” compreendido por um corpo
tnico (1) formado por blocos pré-fabricados (2) confeccionados por cerdmica de
vidro reforcada com leucita, alumina refor¢cada com vidro, alumina densamente
sinterizada, Y-TZP Zirconia (Yttrium-tetragonal zirconia polycristal) com
sinterizacdo (parcial ou total), titdnio, ligas preciosas, ligas ndo-preciosas,
acrilicos de resisténcia reforcada, 6xide de aluminio, zirconia, cerdmica de
dissilicato de litio, liga metdlica de cobalto-cromo, resina, porcelana feldspética,
cerimica vitrea baseada em porcelana ou compdsito baseado em resina ou
porcelana, dotado de pino fixacdo (3) que € inserido na base da mdquina
modeladora (ndo mostrada), caracterizado pelo dito blocos pré-fabricados (2) ser
dotado de furo passante (4) disposto de forma transversal ao pino fixagdo (3),
sendo o furo passante (4), formado a partir de furo travador (5) dotado de canal
de chaveta (6), seguido imediatamente por um furo conico (7) que finda-se em
uma parede de encosto (8) que projeta um furo cilindrico (9), para acoplamento

de um componente protético (ndo mostrado) dispostos na sec¢do inferior do
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elemento restaurador.

Com base no descrito e ilustrado, podemos perceber que a
“APERFEICOAMENTO INTRODUZIDO EM BLOCO PARA PRODUCAO
DE RESTAURACOES EM PROTESE FIXA” traz enormes vantagens, pois 0
sistema de furacdo de blocos para méquinas CAD-CAM, tipo CEREC ™, para
acoplamento e posterior cimentacio de componente protético. Consiste
essencialmente na realizacdo de orificios para instalacio do componente
protético denominado. O orificio € projetado com perfeicdo para um encaixe
perfeito entre o orificio e o componente. O Orificio é realizado na parte inferior
para encaixe do componente protético e continua um furo de 2.6 mm, por onde
passard um parafuso. Este sistema possibilita a obtencdo de restauracdes
parafusadas sobre implantes, realizadas pelo sistema CAD-CAM.

Por atender a todos os requisitos que definem a patente de modelo de
utilidade, pois combinou e modificou elementos conhecidos, dando-lhes aspecto
geral inovador e passivel de industrializacdo, sendo que modificacdes poderdo
ser feitas sem fugir ao espirito e escopo da presente patente, sdo as seguintes

suas reivindicagoes.
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REIVINDICACAO

1- “APERFEICOAMENTO INTRODUZIDO EM BLOCO PARA
PRODUCAO DE RESTAURACOES EM PROTESE FIXA” ” compreendido
por um corpo tnico (1) formado por blocos pré-fabricados (2) confeccionados
por ceramica de vidro reforcada com leucita, alumina reforcada com vidro,
alumina densamente sinterizada, Y-TZP Zirconia (Yttrium-tetragonal zirconia
polycristal) com sinterizacdo (parcial ou total), titdnio, ligas preciosas, ligas nédo-
preciosas, acrilicos de resisténcia reforcada, 6xide de aluminio, zirconia,
ceramica de dissilicato de litio, liga metdlica de cobalto-cromo, resina, porcelana
feldspética, ceramica vitrea baseada em porcelana ou compdésito baseado em
resina ou porcelana, dotado de pino fixacdo (3) que € inserido na base da
méquina modeladora (ndo mostrada), caracterizado pelo dito blocos pré-
fabricados (2) ser dotado de furo passante (4) disposto de forma transversal ao
pino fixacdo (3), sendo o furo passante (4), formado a partir de furo travador (5)
dotado de canal de chaveta (6), seguido imediatamente por um furo conico (7)
que finda-se em uma parede de encosto (8) que projeta um furo cilindrico (9),
para acoplamento de um componente protético (ndo mostrado) dispostos na

seccdo inferior do elemento restaurador.
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