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Uchwyt mocujacy do jednoczesnej obrdbki wykonczajacej krotkich otwordw,
zwlaszcza w korbowodach

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt mocujacy do jednoczesnej obrobki wykonczajacej krot-
kich otwordéw, zwlaszcza w korbowodach.

Ogélnie znane uchwyty obrébkowe, mocujace przedmioty podczas obrobki wykoriczajacej
krétkich otworéw, pozwalaja na unieruchomienie obrabianych przedmiotéw, po uprzednim ich
ustaleniu, pojedynczo lub po kilka sztuk naraz utozonych w stos, najcz¢sciej po dwie sztuki.
Stosowany jest uchwyt do jednoczesnego szlifowania otworéw w stopach dwoch sztuk korbowo-
déw naraz. Uchwyt ten wykonany jest w postaci dwoch wspdtosiowych tulei z wewngtrznymi
kryzami, laczonych ze sobg na gwincie. W $ciance bocznej jednej z tulei wykonane sa naprzeciw
siebie dwa wycigcia, w ktére wkladane sa drazki korbowod6é6w. Mocowanie korbowod6w polega na
zaci$nigciu od czota stép korbowod6w, utozonych jednej na drugim, pomi¢dzy kryzami tulei, przez
nakrecenie jednej na druga po wycentrowaniu otwordw przy pomocy rozpr¢zonego trzpienia
centrujgcego.

Wada manych uchwytéw mocujacych do obrobki wykonczajacej krotkich otwordw, w tym
wyzej opisanego uchwytu mocujacego korbowody podczas szlifowania w nich otwordw, jest mata
wydajno$¢ obrébki z powodu malej liczby przedmiotow jednocze§nie obrabianych, ograniczonej
odchytkami réwnoleglo$ci czot otwordw i ich prostopadtosci do osi w przypadku utozenia przed-
miotéw w uchwycie w stos. Mocowanie przedmiotéw utozonych w stos utrudnia réwnomierne
zasilanie strefy obrébki w plyny obrébkowe, co negatywnie wplywa na efekty obrobki
elektrochemiczno-$cierrnej.

Celem wynalazku jest usunigcie znanych wad i niedogodnos$ci przez opracowanie nowej
konstrukcji uchwytu mocujacego do jednoczesnej obrébki wykonczajgcej krétkich otworéw,
zwlaszcza w korbowodach.

Istota wynalazku polega na tym, Ze uchwyt mocujacy do jednoczesnej obrébki wykonczajacej
krétkich otworéw, zwlaszcza w korbowodach, utworzony jest ze ztozonych w odpowiedniej liczbie
w stos ksztaltek, wykonanych najkorzystniej z krotkich odcinkéw grubosciennego katownika,
posiadajacego wyfrezowane podluine wzajemnie prostopadie otwory z zabudowanymi w nich
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dzwigniami zaciskowymi, potaczonych ze sobg najkorzystniej Srubami tak, ze pomigdzy ksztatt-
kami zaciénicte sa w prostopadle skierowanych rowkach ptasko-réwnolegte ptytki ustawcze zara-
zem ustalajacc wzajemnie kostki, za$§ tak utworzony stos przytwierdzony jest najkorzystniej
$rubami do wspornika no$nego, stanowigcego baz¢ ustawcza uchwytu, wykonanego najkorzystnic;j
w postaci katownika, przy czym obrotowe dZzwignie zaciskowe, osadzone na wspolnych osiach sg
przeciwbiezne i napgdzane najkorzystniej mechanizmami$rubowymi parami — po jednej dZzwigni z
kazdej strony plytki ustawczej w parze.

Zaleta techniczng rozwiazania konstrukcyjnego uchwytu mocujacego wedtug wynalazku jest
mozliwo$é jednoczesnej obrobki wykonczajacej duzej liczby otwor, ograniczonej wiaéciwie tylko
wymiarami przestrzeni roboczej obrabiarki i zakresem ruchéw roboczych narz¢dzia, przy czym
potrzebne naddatki i mozliwe do uzyskania doktadnosci obrobki sa poro6wnywalne ze znamien-
nymi dla obrébki wykoficzajgcej pojedynczo obrabianych otworéw. Uchwyt mocujacy posiada
budoweg modutowa, ktéra pozwala z powtarzalnych elementéw budowad go na dowolnie zréznico-
wang, aczkolwiek najkorzystniej parzysta liczb¢ przedmiotow.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykiadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 pokazuje uchwyt mocujacy do honowania $ciernego i elektrochemicznego otworéw w korbo-
wodach silnika spalinowego w widoku w kierunku do osi otworéw obrabianych, a fig. 2— uchwyt
mocujacy w przekroju plaszczyzng A-A. Uchwyt mocujacy korbowody 1 zbudowany jest ze
wspornika no$nego 2 w ksztalcie katownika stanowigcego baz¢ ustawcza uchwytu, do ktérego
przytwierdzony jest Srubami 3 stos ze ztozonych w odpowiedniej liczbie ksztattek 4 potaczonych
$rubami § tak, ze pomigdzy ksztaltkami 4 zacisnigte sa w prostopadle skierowanych rowkach
plasko-réwnolegle ptytki ustawcze 6, wzajemnie rOwnolegle i zarazem prostopadie do wspornika
bazy 2. W podtuznych otworach frezowanych w ksztaltkach 4 osadzone s3 obrotowe na wspdlnych
osiach 7 po dwie przeciwbiezne dZwignie zaciskowe 8, napedzane mechanizmami 9 parami, po
jednej dzwigni z kazdej strony ptytki ustawczej w parze. Korbowody 1 umieszcza si¢ po obu
stronach plasko-rownoleglych ptytek ustawczych 6 i mocuje si¢, po uprzednim wycentrowaniu,
dociskajacych je czotami do ptytek ustawczych 6 przy pomocy dZzwigni zaciskowych 8 nap¢gdzanych
mechanizmami 9.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt mocujacy do jednoczesnej obrébki wykoniczajacej krétkich otworédw, zwlaszcza w
korbowodach, zaopatrzony we wspornik noény, plytki ustawcze, obrotowe dZwignie zaciskowe,
mechanizmy napgdowe i elementy ziaczne, znamienny tym, Zze utworzony jest ze zlozonych w
odpowiedniej liczbie w stos ksztattek (4), wykonanych najkorzystniej z krétkich odcinkéw grubo-
$ciennego katownika, posiadajacych wyfrezowane podiuine wzajemnie prostopadie otwory z
zabudowanymi w nich dZwigniami zaciskowymi (8), potaczonych ze sobg najkorzystniej srubami
(5) tak, ze pomig¢dzy ksztaltkami (4) zacisnigte s3 w prostopadle skierowanych rowkach ptasko-
rownolegle plytki ustawcze (6) zarazem ustalajace wzajemnie kostki (4), za$ tak utworzony stos
przytwierdzony jest najkorzystniej §rubami (3) do wspornika no$nego (2), stanowigcego baze
ustawcza, wykonanego najkorzystniej w postaci katownika, przy czym obrotowe dZwignie zaci-
skowe (8), osadzone parami na wspdlnych osiach (7) sa przeciwbiezne i napgdzane najkorzystniej
mechanizmami §rubowymi (9) parami — po jednej dZwigni z kazdej strony plytki ustawczej (6) w
parze.
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Fig 2
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